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1

Kullanim kilavuzu hakkinda

Bu bdlim, bu kullanim talimatinin i¢eriginin okunmasi ve anlasiimasi
hakkinda bilgiler icerir. Genel bilgiler ve kullanilan terimlerin agiklama-
larina ek olarak, kullanim talimatinin diizenine iliskin bilgiler de bula-
caksiniz.

Bu kullanim talimatinin icerigi veya makineniz hakkinda herhangi bir
sorunuz varsa, litfen yetkili saticiniza veya ureticiye basvurun. Ureti-
cideki dogru irtibat kisisini internette su adreste bulabilirsiniz:
www.putzmeister.com.

Sorulariniz igin lutfen makine tipi ve makine numarasi bilgilerini hazir
bulundurun.
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1.1

Genel bilgiler

Bu kullanim talimati, makinenin guvenli bir sekilde ¢alistiriimasi igin
bilgiler ve talimatlar icerir. isletmecinin kendisi ve isletmeci tarafindan
yetkilendirilen isletme personeli i¢in tasarlanmistir. Gerekirse, maki-
nenin isletmecisi bu kullanim talimatini isletme gtvenligi, kaza énle-
me ve ¢evre koruma ile ilgili ulusal ve yerel yasalar, yonetmelikler ve
direktiflerden elde edilen bilgilerle tamamlamalidir.

Kazalarin énlenmesinin bir parg¢asi olarak, makinenin kullanim yerin-
de asagidaki ydnetmelik ve kurallara uyulmahdir:

e s saghig ve givenligine iliskin yerel olarak gegerli kurallar ve yo-
netmelikler

e Profesyonel ve glvenlik bilinciyle ¢alisma igin taninmis kurallar

Bu kullanim talimatinin igerigine dikkat ederseniz, sunlari yapabile-

ceksiniz:

® Tehlikeleri tanima ve bunlardan kaginma

e Onarim maliyetlerini ve makine durus sirelerini diistik tutma

® Makinenin guvenilirligini ve hizmet 6mrini artirma

Telif hakki bildirimi

Bu kullanim talimatinin icerigi Ureticinin mulkiyetindedir ve telif hakki-
na tabidir. Bu kullanim talimati i¢eriginin kopyalanmasi veya tercime
edilmesi gibi yollarla aktariimasi, ¢cogaltiimasi, dagitilmasi veya di-
zenlenmesi yasaktir. Bu kullanim talimati igeriginin bu prensibe aykiri
bir sekilde kullanilmasina, Ureticinin agik izni olmadan izin veriimez ve
cezai ve medeni hukuk kapsaminda davaya tabidir.

Tam patent, kullanim numunesi veya tat numunesi kaydi haklari sak-
hdir.

© Putzmeister Mortelmaschinen GmbH

Gegerli belgeler

Kullanim talimatina ek olarak, makine igin asagidaki ek belgeler de
gecerlidir:

e Tedarikci belgeleri (6rn. tahrik motoru kullanim talimati)

® Devre semalari
e Teknik bilgi formlari
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e Makine denetimleri, risk degerlendirmesi i¢in talimatlar ve brifingler
icin talimatlar

Malzeme numarasi: 365448000
e Makinenin AB uygunluk beyani
e Basing haznesinin AB uygunluk beyani
® Yedek parca katalogu, bkz:

QR kodu ile kullanim talimatinin ve yedek parga katalogunun bu-
lundug@u dizine ulasirsiniz. Putzmeister'a kayitli olmaniz ve internet
sitesinde oturum agmaniz gereklidir. Heniiz internet sitesine erisi-
miniz yoksa, kayit olmaniz gereklidir: www.estrichboy.de.

b

11.3 Makinenin devredilmesi, satiimasi

Makineyi yeni bir sahibine devrederseniz, asagidaki uyarilara dikkat
etmeniz gerekir:

e Makineyle birlikte aldiginiz tim belgeler yeni sahibine verilmelidir
(6rn. kullanim talimatlari, devre semalari). Hasarli veya kayip bel-
geler Ureticiden tekrar siparis edilebilir.

e Makinenin teslim edildigini Ureticiye bildirin. Makinede yapilan gui-
venlikle ilgili ayarlamalarla ilgili bilgiler daha sonra dogrudan yeni
sahibine gonderilir.

1.2 Terimler ve kisaltmalar

1.2.1 Basingl hava konveyéri

Basingl hava konveydrleri, pnématik malzeme besleme makineleridir.
Bunlar tapali besleme prensibine gére calisir. Malzeme, basingl hava
yardimiyla uygulama noktasina tasinir.

1.2.2 Uretici

Uretici, makine gibi Grlinler Greten gergek veya tiizel kisidir (sirket).
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1.2.3

1.2.4

1.2.5

1.2.6

1.2.7

1.2.8

isletmeci

isletmeci, bir makineyi isleten veya sahibi olan ya da sahibi tarafindan
makineyi isletmek lzere yetkilendirilen gercek veya tizel kisidir (sir-
ket). Makinenin gluvenli bir sekilde galistirimasindan isletmeci sorum-
ludur.

Operator

Operatorler, makine ile ve makine Uizerinde asagidaki faaliyetler igin
egitilmis ve yetkilendirilmis kisilerdir:

® Devreye alma ve devre disi birakma

e Calistirma

e Test ve degerlendirme

® Temizleme

e Basit bakim ve onarim islerinin yUratiimesi

Kalifiye kisi

Bir kisi mesleki egitimi, mesleki deneyimi ve yakin zamandaki mesleki
faaliyeti sonucunda is ekipmanini denetlemek igin gerekli uzmanliga
sahipse, kalifiye kabul edilir.

Uzman personel

Uzman personel, uzmanlik egitimini tamamladiktan sonra belirli faali-
yetleri ylritmek icin gerekli nitelige sahip olan kisilerdir.

Servis teknisyenleri

Servis teknisyenleri, bakim islerini yiritmek Gzere Uretici tarafindan
kalifiye edilmis ve yetkilendirilmis egitimli uzmanlardir.

Elektrik uzmani

Elektrik uzmani; uzmanlik egitimi, bilgi ve deneyiminin yani sira ilgili
standartlar hakkindaki bilgisine dayanarak kendisine verilen isi deger-
lendirebilen ve olasi tehlikeleri taniyabilen kisidir. Teorik ve pratik bir
sinavla belgelenen ilgili calisma alanindaki birkag yillik faaliyet de
mesleki egitimi degerlendirmek igin kullanilabilir.
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1.2.9 Sirici

Surlcl, makineyi hareket ettirmek icin kullanilan araci kontrol eder.
Gecerli bir ehliyete sahip olmalidir. Siricinin ¢alisma yeri, aracin
kabininde bulunur. Belirli durumlarda, siriicliye bir yol gosterici tara-
findan talimat verilmelidir. Bu durumda, surticl ve yol gdsterici birbir-
leriyle agik komutlari koordine etmelidir.

1.2.10 Yol gosterici

Surdcunin glzergahi géremedigi veya zorlukla gorebildigi durumlar-
da, bir yol gdsterici tarafindan yonlendirilmesi gerekir. Bu durumda,
suricu ve yol gdsterici birbirleriyle agik komutlari koordine etmelidir.

Yol gésterici, tehlikeli durumlari bagimsiz olarak taniyip degerlendire-
bilmeli ve uygun sekilde hareket edebilmelidir.

1.2.11 Orijinal parcalar

Orijinal pargalar; Uretici tarafindan onaylanmis tim yedek pargalar,
atasmanlar ve aksesuarlardir.

1.2.12 Calisma bélimii

Calisma boélimu, makine ile ve makine Gzerinde ¢alisilan yerdir. Ger-
ceklestirilen ¢calismalara baglh olarak ¢alisma bélumandn bir kismi
tehlikeli alan olabilir.

Calisma béluma, sevk borulari ve bagli olan aksesuar ile ve bunlarin
Uzerinde ¢alisilan yerdir.

Calisma sahasinda kisisel koruyucu donanim (KKD) kullaniimalidir.

1.2.13 Calisma yeri

Calisma yeri, personelin ¢alistigi yerdir.

Makine operatérinin ¢alisma yeri, makinenin kumanda elemanlarinin
orada bulunur.

Bagli olan aksesuari kullanan operat6riin ¢calisma yeri aksesuar ile
calisilan yerdir. Operatorler birbirleriyle iletisim kurmalidir.
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1.2.14

1.2.15

1.3

Bakim ve onarim

Bakim ve onarim; bir makinenin muayenesi, bakimi ve onarimi ile ilgi-
li tim faaliyetleri igerir.

Kisaltmalar

AGR
AHK
BetrSichV
B

BS
CE
Dekra
EAC
EMV
FIN
HD
KKD
PU
PVC
SRP
TOV
UKCA

zUs

Egzoz gazi geri beslemesi

Roémork baglantisi

isletme giivenligi ydnetmeligi

Besleme tertibati

Besleme tertibati, kazima tertibati
Conformité Européenne — Avrupa uygunlugu
Alman motorlu ara¢ muayene birligi
Eurasian Conformity — Avrasya uygunlugu
Elektromanyetik uygunluk

Arag¢ tanim numarasi

Yiksek basing

Kisisel koruyucu donanim

Politretan

Polivinil klortr

Guvenlikle ilgili bilesen

Teknik Denetim Dernegi

UK Conformity Assessed — Birlesik Krallik uygunluk
degerlendirmesi

Yetkili denetleme kurulusu

Tablo 1: Metin igindeki kisaltmalar

Kullanim talimatindaki gorseller

Bu kullanim talimatindaki bilgiler, iceriklerine gore farkli sekilde etiket-

lenmistir.
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Bu kullanim talimatindaki tim sayfalar ardisik olarak numaralandiril-
mistir: Ornek: 3 - 2, bélim 3 - sayfa 2 anlamina gelir.

1.3.1 Kullanilan etiketlemeler

Birbirini takip eden birka¢ eylem adimini igeren ey-

2 lem talimati
> Bir eylem adimini iceren eylem talimati
> Bir eylem adiminin sonucu
- Tamamlanmis bir eylemin sonucu
o Bir numaralandirmada liste girisi

TASTE MiscHEN = Ekrandaki kumanda elemanlari, ment adlari ve
menu girisleri; sirekli metinde ve eylem adimlarin-
da kuglk buyuk harflerle (kigultiimUs buyik harf-
ler) etiketlenmistir. Basliklar ve tablolar harigctir.

(Kullanilan | Kullanim talimati iginde bir bolumun, alt b&Iimn
etiketlemeler = veya resmin icerigine ¢apraz referans.

S.1—7)
v Tanimlanmis bir durumu agiklayan bir eylem icin
6n kosul
e Onceki metinle ilgili not, ipucu veya ayrintili bilgi

1

Tablo 2: Etiketlemeler, semboller

1.3.2 Sekiller

Bu kullanim talimatindaki sekiller, makinenin bilesenlerini veya yapi
gruplarini goéstermektedir. Renk, sekil ve boyut ilgili ger¢ek tasarim-
dan farkli olabilir. Ayrica farkli bilesenler veya yapi gruplari; makine
Uzerinde farkli noktalara (6rnegin sola veya saga) yerlestiriimis olabi-
lir. Bu bilesenlerin veya yapi gruplarinin yalnizca bir varyanti gosteril-
mistir.
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1.3.3

ikaz bilgilerinin yapisi

Uyari notlari, makine ile ve makine Uzerinde galisirken olasi tehlikele-
re karsi uyarir. Bu kullanim talimatinda uyari notlari, tehlike olusturan
eylemden dnce yerlestirilmistir.

Uyari notlari asagidaki sekilde yapilandiriimistir:

SINYAL SOzCcUGU

Tehlikenin trdnun ve kaynaginin tanimlanmasi

e Uyarinin gbéz ardi edilmesinin sonuglarinin tanimlanmasi

Tehlikeden kaginmak icin alinacak énlemlerin listesi

SINYAL SOZCUGU, olasi sonuglara baglh olarak tehlike seviyesini ta-
nimlar.

TEHLIKE, kaginilmadidi takdirde 6lim veya ¢ok ciddi yaralanmayla
sonuglanacak tehlikeli bir durumu belirtir.

TEHLIKE

Tehlikenin tlrd ve kaynag
Uyari notunu dikkate almamanin sonuglari.

> Tehlikeyi 6nlemek, bertaraf etmek icin alinacak énlemler.

UYARI, kaginilmadigdi takdirde 6lim veya ciddi yaralanmayla sonugla-
nabilecek tehlikeli bir durumu belirtir.

I\ KAZ
Tehlikenin tirt ve kaynagi

Uyari notunu dikkate almamanin sonuclari.

> Tehlikeyi 6nlemek, bertaraf etmek icin alinacak énlemler.

IKAZ, kaginilmadig: takdirde hafif veya orta dereceli yaralanmaya ne-
den olabilecek tehlikeli bir durumu belirtir.
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A\ DIKKAT

Tehlikenin tird ve kaynag
Uyari notunu dikkate almamanin sonuclari.

> Tehlikeyi 6nlemek, bertaraf etmek icin alinacak énlemler.

DIKKAT, kacinilmadigi takdirde makineye veya diger mallara zarar
verebilecek bir durumu aciklar.

DIKKAT

Tehlikenin tird ve kaynagi

Uyari notunu dikkate almamanin sonuclari.

> Tehlikeyi 6nlemek, bertaraf etmek igin alinacak énlemler.



(@]



Guvenliginiz icin
Bu bolim, makinenin guvenli kullanimi igin dnemli bilgiler icermekte-
dir.

Bu bdlimun igerigi, makine ile ve makine Uzerinde ¢alisan herkes ta-
rafindan okunmali ve anlasiimaldir.

Bu bdlimdeki tim bilgiler ulusal ve yerel yasalara, yonetmeliklere ve
direktiflere ek olarak gecerlidir ve bunlari gegersiz kilmaz.
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2.2

Kullanim amacina uygun kullanim

Bu makine yalnizca tane blyukliglu 16 mm'ye kadar olan kum veya
cakil ile gcimento ve suyun karistirilarak sap olusturulmasi icin tasar-
lanmistir. Sap, bir besleme hatti araciligiyla uygulama noktasina tasi-
nir. Bu makine sadece insaat sahalarinda agik havada calistirilabilir.
Tip etiketinde belirtilen maksimum besleme basinci asilmamalidir.

Makine potansiyel olarak patlayici ortamlarda c¢alistiriimak tzere yet-
kilendirilmemistir.

Makine 10 yillik bir kullanim émri igin tasarlanmistir.

Elektromanyetik uygunluk (EMV)

Makine, 2014/30/AB direktifi Ek 1'de belirtilen isletim maddeleri igin
genel gereklilikleri karsilamaktadir.

e Bu makine, radyo ve telekomunikasyon sistemlerinin galismasini
etkileyebilecek herhangi bir elektromanyetik parazite neden olmaz.

® Makine, kullanim sirasinda beklenebilecek elektromanyetik para-
zitlere kars yeterince duyarsizdir.

Makul élgiide dngoérilebilir hatal kullanim

Makinenin kullanim amaci disinda ¢alistirilmasi, hatali kullanim ola-
rak kabul edilir.

Bu makine; kullanim amacinda belirtilenler disindaki malzemelerin
karistinimasi, sevk edilmesi ve puskurtilmesi icin kullaniimamahdir.
Makine, sapin tasinmasi i¢in basingh hava Uretir. Basingli hava sade-
ce bu amacla ve ayirici madde uygulamak ve makineyi temizlemek
icin kullanilabilir. Basingli hava beslemesine, basingli havanin baska
bir amag icin kullanilmasina izin veren hicbir cihaz baglanamaz.

Yukleyici Unitesi (B, BS); lift ve gekme ekipmani olarak veya yuk kal-
dirmak icin kullaniimamalidir.

Kazima tertibati (BS), bir tasima araci olarak veya yuk ¢cekmek icin
kullanilmamalidir.

Asagidaki uyarilara da dikkat edilmelidir:

® Makine, kusurlu oldugu biliniyorsa ¢alistiriimamalidir.

® Makine, izin verilen ¢alisma parametrelerinin disinda galistiriima-
maldir.
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Makine, érnegin koruma kafesleri gibi koruyucu ekipmanlar olma-
dan galigtinimamaldir.

Makinedeki koruyucu ekipmanlar kdpriilenmemelidir.

Asinan pargalar, yedek parcalar ve aksesuarlar ilgili Gretici tarafin-
dan onaylanmis olmalidir.

Makine Uzerinde higbir yapisal degisiklik yapiimamalidir.

Bakim araliklarina uyulmali ve kontrol talimatlarina dikkat edilmeli-
dir.

Servis ¢alismalari sadece kalifiye personel tarafindan gerceklesti-
rilmelidir.

isletmecinin yikiamlUlikleri

isletmeci; makinenin giivenli bir sekilde ¢alistirilmasindan, is giivenli-
ginden ve cevrenin korunmasindan sorumludur. Bu baglamda, islet-
meci genel olarak gegerli yakimlUluklere ek olarak asagidakilere de
uymahdir:

isletmeci; makineyi kullanmadan énce olusabilecek tiim tehlikeleri
degerlendirmeli ve gerekli ve uygun koruyucu énlemleri almalidir.
Calisma ortami risk degerlendirmesine dahil edilmelidir. Risk de-

gerlendirmesinin sonugclari belgelenmelidir.

isletmeci, makinede yapilmasi gereken kontrollerin tiiriinii ve kap-
samini ve tekrarlanan kontroller i¢in araliklari belirlemeli ve belirt-
melidir. Makinenin izlenmesi gereken bilesenleri, glvenli bir sekil-
de calistiklarindan emin olmak igin periyodik olarak kontrol edilme-
lidir.

Makinedeki karistirma haznesi basingl bir haznedir ve bu nedenle
izlenmesi gerekir. Periyodik olarak kontrol edilmelidir. Testler TUV
veya Dekra gibi bir ZUS tarafindan gerceklestiriimelidir.

Kullanim talimati daima makinenin kullanildigi yerde bulundurul-
malidir.

Kullanim talimati eksiksiz ve okunakli olmalidir.

Kullanim talimati, makine ile ve makine (izerinde ¢alisan herkes ta-
rafindan okunmali ve anlasiimaldir.

Personel ulusal ve yerel yasalar, yonetmelikler ve direktifler hak-
kinda bilgi sahibi olmali veya bu konularda egitim almalidir:

e s givenligi
e Kaza dnleme, kazadan korunma
e ik yardim
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® Tehlikeli maddelerle calisma
® (Cevre koruma, imha etme
e Trafik guvenligi

® Personel, sirketin 6zelliklerini (6rn. is organizasyonu, is sirecleri,
gorevlendirilen personel) bilmeli ve denetim ve raporlama yikim-
[GlGkleri hakkinda bilgilendirilmelidir.

e Makine sadece kalifiye ve yefkili kisiler tarafindan kullaniimali ve
bu kisiler tarafindan bakimi yapilmalidir.

® Personel icin gerekli KKD saglanmalidir.

e sletmeci, makinenin kullanim yerinde uygun yangin séndirme
ekipmani saglamalidir.

e Ureticinin onay! olmadan makinede hicbir degisiklik yapilamaz.
Izinsiz degisiklikler garantiyi veya isletim iznini gecersiz kilar.

® Makine Uzerindeki tim givenlik ve tehlike uyarilari tamamen mev-
cut ve okunakli olmalidir. Bunlar gerekirse degistirilmelidir.

e Makine teknik agidan guvenli bir durumda tutulmahdir.

e Makinenin bakimi diizenli olarak yapilmalidir.

® Makinenin guvenligi yilda en az bir kez bir uzman tarafindan kon-
trol edilmeli ve belgelenmelidir.

Personel segimi, personel niteligi

Makine ile ve makine Uzerinde sadece asagidaki kisiler bagimsiz ola-
rak calisabilir:
® Yasal asgari yasa ulasmis kisiler

e Saghg yerinde olan kisiler (dinlenmis, alkol, uyusturucu ve ilaglar-
dan etkilenmemis)

e Gorsel ve akustik tehlike isaretlerini algilayabilen ve anlayabilen ki-
siler

e Kullanim talimatinin icerigini okumus ve anlamis kisiler

® Makine ile ve makine Gzerinde galisma konusunda egitim almis ki-
siler

e Kendilerine verilen gorevleri givenilir bir sekilde yerine getiren kisi-
ler

® sletmeci tarafindan acikga yetkilendirilmis kisiler
e igili is gérevine uygun niteliklere sahip uzman personel

ilgili is gérevi ve personelin sorumluluklari acikca tanimlanmis olmali-
dir.
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i

Kisilere makine Gzerinde egitim, talimat, veya 6gretim veriliyorsa; de-
neyimli bir kisi tarafindan surekli gdézetim gereklidir.

Nakliye

Kurulum, devreye alma
Calistirma, arizalar gider-
me

Temizlik, devre disi birak-

ma

Bakim ve onarim

imha etme

Tablo 3: Personel niteligi

Gerekirse gecerli bir ehliyete sahip
eqitimli ve kalifiye personel

Makineye asina olan operatdr

Makineye asina olan operatér, egi-
timli uzman personel ve servis teknis-
yeni

Makineye asina olan operatoér

Makineye asina olan operatorler, egi-
timli uzman personel, servis teknis-
yenleri ve gerekirse ilgili is gorevi igin
kalifiye olan ve uretici tarafindan yet-
kilendirilmis elektrik teknisyenleri

Nitelikli personele sahip uzman atik
sirketi

Sadece az uzmanlik bilgisi gerektiren ve hizl bir sekilde gercekles-
tirilebilen faaliyetler, operatér tarafindan veya isletmeci tarafindan
yetkilendirilen Gglincu taraflarca gercgeklestirilebilir. Bu, uzun sureli
makine duruslarini 6nlemek amaciyla hava filtresinin temizlenmesi
ve degistiriimesi gibi faaliyetler igin gecerlidir. Bu faaliyetler "Bakim
calismalar" béliminde ayrintili olarak agiklanmistir. Sadece bu
kullanim talimatinda ilgili eylem talimatlari bulunan g¢alismalari ya-

pin.
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Makinenin isletimi icin yasal dayanaklar

Makine, saglk ve guvenlik gereksinimlerinin tanimlandigi ¢esitli direk-
tiflerin kapsamina girmektedir:

e Makine direktifi, 2006/42/AT direktifi
e Dusuk gerilim direktifi, 2014/35/AB Numaral Direktif
e Elektromanyetik uygunluk direktifi, 2014/30/AB direktifi

Makinenin karistirma haznesinde g¢esitli malzemeler su ile karistirilir.
Kapali karistirma haznesi daha sonra basing¢landirilir ve sap, besle-

me hatti (zerinden uygulama noktasina sevk edilir. 0,5 bar'dan daha
blyUk bir basinca sahip basing hazneleri, 2014/68/AB direktifiuyarin-
ca basingli ekipman olarak kabul edilir.

Makinenin tip etiketi ve basing haznesinin tip etiketi Gzerindeki CE
isareti ve uygunluk beyanlari ile Uretici, yukarida belirtilen direktiflerin
gerekliliklerinin yerine getirildigini onaylar. Uygunluk beyanlari, maki-
nenin belgelerinin bir parcasidir.

Almanya'da isletim

Almanya'da is ekipmanlarinin kullanimi igin BetrSichV gegerlidir. Betr-
SichV'nin amaci, ¢alisanlarin is ekipmanlarini kullanirken guvenlik ve
sagliklarinin korunmasini saglamaktir.

BetrSichV, diger hususlarin yani sira asagidakileri de éngérmektedir:

® Saglanan is ekipmani igin gereklilikler (§ 5)

® s ekipmanlarinin kullanimina yénelik koruyucu énlemler (§§ 6, 8
ve 9)

® |sletime almadan dnce ve denetim gerektiren degisikliklerden son-
raki yeniden isletime almadan 6nce kontrol (§ 15)

® Periyodik kontrol (§ 16)

Makinedeki karistirma haznesi basingl bir haznedir ve bu nedenle iz-
lenmesi gerekir. isletimin giivenli oldugundan emin olmak igin diizenli
olarak kontrol edilmelidir. Periyodik kontroller; dis denetimleri, i¢ de-
netimleri ve mukavemet testlerini icerir. Periyodik kontroller; TUV ve-
ya Dekra gibi bir ZUS tarafindan gergeklestirilmelidir.

Almanya disinda; kullanim tlkesinde gecerli olan standartlara, di-
rektiflere ve ydnetmeliklere uyulmalidir.
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Temel guvenlik talimatlari

Makine son teknolojiye ve gegerli olan is glvenligi kurallarina uygun
olarak imal edilmistir. Bununla birlikte bunlarin kullanimi, hayati tehli-
keye veya makinenin ve diger mallarin zarar gérmesine neden olabi-
lir. Bu nedenle, bu kullanim talimatindaki gtivenlikle ilgili tim uyarilara
dikkat edilmelidir.

Makine ile ve makine Uzerinde ¢alisan tim personel, glvenlik bilin-
cinde hareket etmeli ve tehlikelerin farkinda olmalidir.

Makine sadece teknik agidan kusursuz durumdayken ve kullanim
amacina uygun olarak calistirilabilir.

Makinenin gavenlikle ilgili bilesenleri (6rn. limit salterleri, emniyet
valfleri, kapaklar ve paneller) sékilmemeli, hizmet disi birakiima-
mall veya degistiriimemelidir.

Makine, guvenlikle ilgili bilesenler sokulmis veya devre disi birakil-
mis haldeyken c¢alistirimamalidir.

Guvenlikle ilgili bilesenlerin makine tzerindeki ¢alismalar igin dev-
re disi birakilmasi veya sékilmesi gerekiyorsa, bunlar ¢alisma ta-
mamlandiktan sonra yeniden takilmali veya tekrar devreye alinma-
hdir.

Makine Uzerindeki ¢calismalar tamamlandiktan sonra, guvenlikle il-
gili bilesenlerin islevi kontrol edilmelidir.

Makinenin ¢alisma guvenligi, her isletime alma dncesinde kontrol
edilmelidir. Kusurlar veya arizalar tespit edilirse, bunlar derhal gi-
derilmelidir.

Calisma sirasinda glvenligi tehlikeye atan arizalar derhal gideril-
melidir. Makine ¢alismasini derhal durdurun ve makineyi ANA SAL-
TERDEN kapatin.

Karistirma bigaklari olan bir saft (karistirma mekanizmasi) karistir-
ma haznesinin iginde déner. Karistirma islemi sirasinda karistirma
haznesine uzanmayin veya i¢ine herhangi bir nesne sokmayin.

Operatdér makineyi her zaman gorebilmelidir. Bu mimkin degilse,
operatdr makineyi izlemesi icin bir kisiyi gérevlendirmelidir. Maki-

neye yaklasan yetkisiz kisilere dikkat edin ve gerekirse ¢alismayi

durdurun.

Makine tzerindeki basing ve glg gibi temel ayarlar degistiriimeme-
lidir. Ayarlarin degistiriilmesi makinenin ¢alisma givenligini tehlike-
ye atar.

Makinenin yazilim sturim ve ilgili ayarlar degistiriimemelidir.
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e Makinenin yuk tasiyan parcalari, basin¢ hazneleri ve yakit besle-
me hatlari ile hidrolik sistemde kaynak ¢alismalari yapiimamali ve-
ya mekanik islemlere maruz birakilmamalidir.

e Ongériilen bakim calismalari diizenli olarak yapilacaktir.

® Makinenin hidrolik sistemi Uzerindeki ¢alismalar yalnizca egitimli
ve kalifiye uzman personel tarafindan gerceklestiriimelidir.

e Makinenin elektrik sistemi Uzerindeki galismalar sadece elektrik
uzmanlari tarafindan gerceklestirilebilir.

e Makinenin yakin ¢evresinde sigara igmek ve ac¢ik ates bulundur-
mak yasaktir.

2.7 Cevre koruma

Makinenin isletim maddeleri ve temizlik maddeleri "gevreye zararl
maddeler" olarak kabul edilir. Cevreye zararli maddelerin yanlis kulla-
nimi, 6zellikle de yanlhs bertarafi, cevreye 6énemli dl¢liide zarar verebi-
lir.

Cevreye zararli maddelerle calisirken asagidaki talimatlara dikkat
edin:

e Cevreye zararli maddelerin kazara gevreye yayilmasi halinde, der-
hal uygun énlemler alinmalidir. Ddkulen isletim maddeleri derhal
baglayici malzemelerle toplanmalidir. Kirlenmis toprak toplanmali
ve gevre dostu bir sekilde bertaraf edilmelidir. Stpheli durumlarda,
yetkili makami bilgilendirin ve gerekli 6nlemlerin alinmasini isteyin.

e Ureticinin glivenlik bilgi formlari ile isletim maddelerinin ve temizlik
maddelerinin ambalajlari; glivenli kullanim hakkinda énemli bilgiler
igerir.

e sletim maddelerini bosaltirken, yeterince biiyiik toplama kaplari
kullanin.

e Bosaltilan isletim maddeleri ayri, givenli ve ¢evre dostu bir sekilde
uygun kaplarda toplanmalidir (karistirilimalari yasaktir).

e Cikarilan filtreleri ve kirlenmis temizlik bezlerini uygun kaplarda
toplayin.

® (Cevreye zararli maddelerin uygun sekilde sertifikalandiriimis uz-
man bertaraf sirketleri tarafindan bertaraf edilmesini saglayin.
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2.8 Makinenin ¢alismasi sirasindaki tehlikeler

Makine ylUksek guvenlik gereksinimlerini karsilamaktadir. Ancak ¢alis-
ma sirasinda operatdriin veya Uglncu sahislarin sagliginin veya ma-
kinenin ve diger esyalarin zarar gérme riski vardir.

2.81 Tasima

2.8.1.1 Dusen yiikler nedeniyle hayati tehlike!

Makine bir ving yardimiyla kaldirilabilir ve yiklenebilir. Kaldirma ekip-
mani yirtilabilir, makine dusebilir.

® Makinenin toplam agirhgini tasiyacak kapasiteye sahip kaldirma
tertibatlar ve kaldirma ekipmanlari kullaniimalidir.

e Koruyucu kask takin.

e Kaldirilmis yuklerin altinda durmayin.

28.1.2 Usuliine uygun yapilmayan yiikleme nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Makine dizgun sekilde yiklenmez ve sabitlenmezse; kayabilir, yuvar-
lanabilir veya devrilebilir.

e Makinenin agirhgi ve boyutlari igin tasarlanmis bir tasima araci kul-
lanin.

® Makinenin toplam agirhgini dikkate alin.

® Sadece uygun sabitleme ekipmani kullanin.

® Makineyi yuvarlanmaya, kaymaya ve devrilmeye karsi emniyete
alin.

2.8.1.3 Makinenin baglanmasi sirasinda ezilme tehlikesi!

e Makineyi bir araca baglarken tehlike sahasinda durmayin.

® Tehlike sahasindan gézinuzi ayirmayin. Tehlike sahasina yakla-
san insanlari uyarin.

e Rdmork baglantisinin ylksekligini ayarlamak icin sadece kolu kul-
lanin.

e Acik olan kaplin igine elinizi sokmayin.



Guvenliginiz igin
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2821

2822

2823

2824
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Makine aragtan ayrilirsa kaza tehlikesi!

Makine araca dogru sekilde baglanmazsa, makine ¢ozulebilir ve ciddi
sonuglari olan bir kazaya neden olabilir.

e Kaplinin araca dogru sekilde oturdugundan emin olun.

e (Ceki tertibati Gzerindeki gostergeleri kontrol edin.

Kurulum, devreye alma, isletim

Emniyete alinmamis makine nedeniyle kaza tehlikesi!

Makine kullanim yerinde uygun sekilde sabitlenmezse, yuvarlanabilir
ve ciddi sonuglari olan bir kazaya neden olabilir.
® Makinenin park frenini etkinlestirin.

® Makineyi hareket etmeye karsi takozlarla emniyete alin.

Takilma ve diisme nedeniyle yaralanma tehlikesi!

® Makinenin kurulumu sirasinda, hareket icin yeterli alan oldugundan
emin olun.

e Kablolari ve hortumlari hi¢ kimsenin takilip dismeyecegi sekilde
doseyin.

® Makinenin tzerine herhangi bir nesne koymayin.

Makine kaputunun agilmasi ve kapatiimasi sirasinda sikisma veya
ezilme tehlikesi!

® Makine kaputunu sadece yan tutamaklari kullanarak kaldirin ve in-
dirin.

® Hareketli parcalarin arasina uzanmayin.

e Tehlike sahasindaki insanlara dikkat edin.

Calisma sirasinda isitme hasari!

Makine calisma sirasinda gurtltiye neden olur.

e Koruyucu kulaklik takin.

Emisyon seviyesi ile ilgili bilgiler, tip etiketinin yanindaki bilgi levha-
sinda bulunabilir.



Guvenliginiz igin

2.8.2.5

2826

2.8.2.7

2828

2.8.2.9

Toz partikiillerinin solunmasi nedeniyle saglik tehlikesi!

Makinenin ylklenmesi ve calistiriimasi sirasinda, solunmasi halinde
solunum yollarina ve akcigerlere zarar verebilecek tozlar olusur.

® Toz pargaciklarinin solunum yolu yoluyla viicuda girebilecegi tim
calismalarda solunum maskesi takin.

® Malzemelerin ambalajlari Gzerindeki talimatlara dikkat edin.

® Malzemelerin glvenlik bilgi formlarindaki talimatlara dikkat edin.

e Tehlike sahasindaki insanlari uyarin.

Besleme tertibatini hareket ettirirken garpma ve ezilme riski!

Besleme tertibatini kaldirirken ve indirirken yaralanma tehlikesi s6z
konusudur.

® Asagiya dogru sarkan besleme kazaninin tehlikeli b6liminde her-
hangi bir cisim veya kisilerin bulunmamasina dikkat edilecektir.

e Hareketli parcalarin arasina uzanmayin.

Karistirma modunda igeri ¢ekilme tehlikesi!

e Karistirma haznesi dolum agzinin koruma kafesini kapali tutun.

e Koruma kafesinin igine uzanmayin.

Kazima tertibati (BS) halath vinci tarafindan igeri gekilme tehlikesi!

o Kazima tertibatini kullanirken tehlike sahasindaki insanlara dikkat
edin.

® insanlar risk altindaysa, ¢alismayi durdurun.
e Halath ving hareket halindeyken, halatli vincin igine uzanmayin.

Aniden bosalan basing ve disari ¢ikan isletim maddesi nedeniyle ya-
ralanma tehlikesi!

Karistirma haznesi ve besleme hatti, besleme islemi sirasinda ba-
singlandinlir. Tikanma durumunda ve tikanmalarin giderilmesi sira-
sinda artan yaralanma riski.

e Karistirma haznesinin dizgun bir sekilde kapatildigindan emin
olun.

® Besleme hattindaki tim kaplinlerin dogru sekilde oturdugundan
emin olun.

2—11
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2.8.2.10

2.8.2.11

283

2.8.3.1

® Bosaltma standinin saglam oldugundan emin olun.
® Tehlike sahasinda hi¢ kimsenin bulunmadigindan emin olun.

e Karistirma haznesini agmaniz veya besleme hattinin bir kaplinini
ayirmaniz gerekirse, besleme islemini durdurun ve karistirma haz-
nesini veya besleme hattinin kaplinini yalnizca sistemdeki basing
tamamen tahliye edildikten sonra agin.

Yiksek basing altinda aniden disari ¢ikan sivilar nedeniyle yaralan-
ma tehlikesi!

Makinenin parcalari, yakit sistemi ve hidrolik sistem; ¢calisma sirasin-
da ¢ok ylksek basing altindadir. Yakit veya hidrolik hatlari patlarsa,
disari ¢ikan sivi haslanmaya neden olabilir ve cilde niifuz edebilir.

e Koruyucu giysilerinize ek olarak koruyucu gézlik ve koruyucu eldi-
ven kullanin.
e Makineyi sadece makine kaputu kapaliyken ¢alistirin.

e Makine kaputu agikken galisan makinede (bakim), yakit veya hid-
rolik hatlarinin yakininda gereksiz yere uzun sire durmayin.

Makine dururken yapilan galismalarda, makinenin agiimasi ve tahrik
motorunun galistirimasi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

® Makinenin ANA SALTERINE, makine Uzerinde ¢alisma yapilirken acil-
mamasi gerektigine dair agik¢a gorulebilen bir uyar yerlestirin.

e Makinenin etrafindaki alana g6z kulak olun.

Bakim, Onarim

Sicak yiizeylerde yanma tehlikesi!

Makine Uzerinde galisirken, ézellikle tahrik motoru, kompresoér veya
hidrolik sistem Uzerinde calisirken, sicak makine pargalari nedeniyle
yanma tehlikesi séz konusudur.

e Herhangi bir ¢calisma yapmadan énce makinenin sogumasini bek-
leyin.

e (Calisma alanindaki sicak ylzeyleri 1siya dayanikl malzemelerle
ortan.



Guvenliginiz igin

2.8.3.2

2.8.3.3

2834

2.84

2841

Yiiksek basing altinda aniden disari ¢ikan sivilar nedeniyle yaralan-
ma tehlikesi!

Makinenin pargalari, yakit sistemi ve hidrolik sistem; ¢calisma sirasin-
da ¢ok yuksek basing altindadir. Yakit veya hidrolik hatlari patlarsa,
disari ¢cikan sivi haslanmaya neden olabilir ve cilde niifuz edebilir.

e Koruyucu giysilerinize ek olarak koruyucu goézlik ve koruyucu eldi-
ven kullanin.
e Makineyi sadece makine kaputu kapaliyken calistirin.

e Makine kaputu agikken g¢alisan makinede (bakim), yakit veya hid-
rolik hatlarinin yakininda gereksiz yere uzun sire durmayin.

Makine dururken yapilan ¢alismalarda, makinenin agilmasi ve tahrik
motorunun galistirimasi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

® Makinenin ANA SALTERINE, makine Uzerinde ¢alisma yapilirken acil-
mamasi gerektigine dair acikga gorilebilen bir uyari yerlestirin.

® Makinenin etrafindaki alana g6z kulak olun.

Zehirli igletim maddeleri ile temas durumunda saglik tehlikesi!

Makinenin isletim maddeleri; cilde veya géze temas etmesi, yutulmasi
veya solunmasi durumunda sagliga zarar verebilir.

e isletim maddeleri ile ¢alisirken yiiz korumasi veya koruyucu gézliik
kullanin.

® Yeterince havalandiriimis mekanlarda galisin.
Temizleme

Makinenin yliksek basingl temizleyici ile temizlenmesi sirasinda yara-
lanma tehlikesi!

e Koruyucu gozlik takin.

® Yiksek basing tabancasindan ¢ikan su huzmesini kendinize veya
diger canlilara dogrultmayin.

2—13
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Guvenlikle ilgili bilesenler (SRP)

SRP, makinenin islevsel glvenligine hizmet eden bilesenlerdir. SRP,
yedek parca formlarinda ayri olarak etiketlenmistir. Bir SRP, yedek
parca olarak ayrica paketlenir. Ambalaj buna uygun bir bilgi ile etiket-
lenmistir.

SRP sadece kalifiye uzman personel tarafindan onarilabilir, bakimi
yapilabilir veya degistirilebilir.

Uyari isaretleri

Potansiyel tehlikeleri belitmek igcin makinenin ¢esitli noktalarina uyari
isaretleri yerlestirilmistir. Bu uyari isaretlerinin hasarsiz ve okunakli ol-
dugundan emin olun. Eksik, hasarli ve okunaksiz uyari isaretleri der-

hal degistirilmelidir.

Y

On

BRINKMANN
775725
4

Sekil 1: Bilgi isaretlerine genel bakis

A Genel bilgiler

1 | Kullanim talimatini okuyun!

2 | KKD zorunluluk isareti

3 Yasak: Karistirma modu sirasinda karistirma haznesinin igine uzanma-
yin!




p—_— Guvenliginiz igin
= '

4 Ust hava ve besleme havasi igin ayar talimatlari (karistirma haznesin-
deki basing)

B Yasak: Karistirma modu sirasinda karistirma haznesinin igine uzanma-
yin! Hazne ¢ikisina uzanmayin!

ikaz! Makine gergevesinin 6n tarafinda, ma-

Makine kapagini kapatirken, ellerinizi
sikistirarak veya ezerek yaralayabilirsi-

niz.
ikaz! Makine gergevesinin Ust merkezi. Sa-
Yanma tehlikesi! dece makine kaputu agikken gorilebi-

: N lir.
Makine parcalari, makinenin galismasi

sirasinda ¢ok isinir. Sicak yuzeylere
dokunmak yaniklara neden olabilir.

ikaz! Dengeleme haznesinin arkasinda so-
Haslanma tehlikesi! gutma sivisi. Sadece makine kaputu
acikken gorulebilir.

Makinenin ¢alismasi sirasinda sogut-
ma sivisi 1sinir. Dengeleme haznesini
acgarken, kacan sicak buhar haslanma-
ya neden olabilir.

Tablo 4: Makine Gizerindeki uyari igaretleri

211  ACIL DURDURMA

ACIL DURDURMA durumunda, makine giivenli bir duruma getirilir.
ACIL DURDURMA, makinenin kontrol merkezlerinden birindeki ACIL
DURDURMA digmelerinden biri araciligiyla otomatik veya manuel
olarak tetiklenebilir.

Makine kablosuz uzaktan kumanda ile galistirilirken telsiz baglantisi
kesilirse veya bir guivenlik salteri giivenli durumdan ¢ikildigini tespit
ederse, otomatik bir ACIL DURDURMA tetiklenir.

2—15
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212

ACIL DURDURMA durumunda asagidaki eylemler tetiklenir:

® Emniyet devresi acilir.

® Besleme islemi durdurulur.

e Hidrolik olarak tahrik edilen tim fonksiyonlar durdurulur:
e Karistirma — Tahrikli Mikser
® Besleyicinin kaldirilmasi ve indiriimesi (B, BS) — Hidrolik silindir
e Kaaziyici kiireginin ¢ekilmesi (BS) — Halath ving tahriki

Ylksek basingli temizlik — Ylksek basingli temizleyici igin yUk-

sek basing¢l su pompasi (opsiyon)

e Ekranda kirmizi arka planli ACIL DURDURMA sembolii gériintiile-
nir.

e Tus takimi dugmelerindeki LED'ler kirmizi yanarak bir hata oldugu-
nu gosterir.

Kisisel koruyucu donanim (KKD)

Yaralanmalara ve saglik hasarlarina karsi koruma saglamak igin, ma-
kine ile ve makine Uzerinde c¢alisirken KKD kullaniimalidir. Operatér,
kendi adina makine ile ve makine Uzerinde ¢alisan tim kisilere KKD
saglamalidir. KKD, gesitli standartlarin gerekliliklerini karsilamahdir.

Endustriyel kullanim igin gtivenlik ayakkabilari; érne-
gin ayaklari disen nesnelerden veya gikintil givilere
basmaktan korumak igin kategori S3 (DIN EN ISO

3 20345:2022).

Mekanik risklere karsi koruyucu eldivenler; elleri
asindirici veya kimyasal maddelere, mekanik etkile-
re (6rn. darbeler) ve kesilmelere karsi korumak igin
sinif 1111 (DIN EN 388:2017).

Kisisel g6z korumasi (DIN EN 166:2002), gbzleri 6r-
negin malzeme sigramalari veya tozdan kaynakla-
nan yaralanmalara karsi korumak igin.

Sanayi tipi baret (DIN EN 397:2022), basi disen
@ parcalardan veya nesnelerden korumak igin.




Guvenliginiz igin

Koruyucu kulakhk (DIN EN 352-1:2021), makinenin
yakininda gurdltiye karsi koruma saglamak igin, bir
koruyucu kask ile birlikte (DIN EN 352-3:2021).

num koruma cihazlari - Partiklllere karsi koruma icin
filtreli yarim maskeler - Gereklilikler, testler, etiketle-
me; sinif FFP1)), solunum yolu ile viicuda girebilen
yapl malzemesi partikullerine (6rn. beton katki mad-
deleri) karsi koruma saglamak icin.

@ Solunum ve yiz korumasi (DIN EN 149:2009 (Solu-

B Platformlarda veya dismeye karsi emniyete alinma-
ﬂ%ﬁ mis alanlarda (6rn. sinirlandirilmamis kat tavani) ¢a-
lisirken dismeye karsi koruma saglamak igin disme
korumasi. Tespit kemerleri; kategori lll (DIN EN
361:2002).

Tablo 5: Kisisel koruyucu donanim (KKD)
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3 Genel teknik aciklama

Bu bdlimde makinenin tanimini ve ¢alisma bigimini bulabilirsiniz.

Sekil 2: EstrichBoy yandan gériinim



Genel teknik aciklama

3.1 Makine modeli

Sekil 3: EstrichBoy

N

Makine kaputu

Ving halkasi

Kepge tertibati (BS)

Besleme tertibati (B, BS)

Kaplin

Yukseklik ayart AHK

Alet kutusu (opsiyon)

Tus takiml kumanda dolabi

O || N[O | M| W|DN

Karistirma kazani

-
o

Aydinlatma tertibati

Makine bir basin¢li hava konveyoridir ve tapali besleme prensibine
gére calisir. Sapin besleme hatti Uzerinden uygulama noktasindaki
bosaltma standina tasinmasi i¢in basingh hava kullanilir.



Genel teknik aciklama

Makine asagidaki versiyonlarda mevcuttur:

Besleme tertibati (B) ve kazima tertibati (S) olmayan basingli hava
konveydri

Besleyicili tertibati (B) olan basingli hava konveydru

Besleme tertibatl ve kazima tertibati (BS) olan basingl hava kon-
veyoru

Makine asagidaki ana yapi gruplarindan olusmaktadir:

Cerceveli sasi

Tahrik motoru

Kompresor Unitesi

Hidrolik sistem

Disli karistirma haznesi

Besleme tertibati (B, BS)

Kepce tertibati (BS)

Yuksek basingli temizleyici yuksek basingli su pompasi (opsiyon)
Ekranh ve tus takimli kumanda dolabi

Model tanimi Ornek: EstrichBoy DC 260/55 BS NON-EU

EstrichBoy Model

DC Dizel motoru

260 Model serisi

55 Kompresadr varyanti

B Besleme tertibati

S Kepce tertibati

NON-EU AB uyesi olmayan Ulkelere ihracat modeli

Tablo 6: Model tanimi

Makine asagidaki opsiyonlar ve ilave ekipmanlarla donatilabilir:

e 24-V aydinlatma tertibati

Calisma fari

® Yiksek basingli temizleyici

Sununla birlikte yazilim paketi:



Genel teknik aciklama 'S'Z |

® Gug ydnetimi (Blue Power)
e Karistirma sayaci
e Karistirma slresi uzatmasi
e Kamyon ¢eki demiri
® YO6n bulma sistemi
® Destek ayaklari
® Yiruyen aksam degisikligi 100 km/h

e Karistirma haznesinin hizmet émrind uzatmak icin asinma plaka-
lari (6 veya 8 mm):

® Domun Ust kismindaki asinma plakasi
e Asinma plakalari kabugu (5 adet)

® Her iki bombeli tabandaki asinma plakalari (4 adet)
® Alet kutusu

Diger opsiyonlar ve aksesuarlar Putzmeister Mértelmaschinen
GmbH katalogunda veya internette www.estrichboy.de adresinde
bulunabilir.

@

3.2 Tip etiketi

Sekil 4: Levhalar

1 Etiket — Ses gli¢ seviyesi

2 | Tip etiketi

Makine tip etiketi, makine ¢ergevesinin 6n sag tarafinda bulunur.



Genel teknik aciklama

Putzmeister ©
Mortelmaschinen GmbH
D-72629 Aichtal

Sekil 5: Tip etiketi

-

Tip (Makine tipi)

imal yil

Azami sevk basinci

Maksimum hidrolik yag basinci

Voltaj

Frekans

Glg

CE isareti (EU)

|| N|OoO|Oa| WD

Sertifikalandirma ve denetleme kurumunun kodu

N
o

UKCA etiketlemesi (GB)

-
-

EAC etiketlemesi

RN
N

izin verilen aks yiki

N
w

izin verilen destek yiikii

—
N

Azami toplam agirlik

-
(&)

Sasi numarasi

16

Onay numarasi

Karistirma haznesinin tip etiketi, karistirma haznesinin 6n tarafinda
bulunur; ancak disli kapagi tarafindan ortdlr.



Genel teknik aciklama

Putzmeister °
Mortelmaschinen GmbH
D-72631 Aichtal

Fertiger Code ( h Baujshr @

: 2 \ 2 / Yeemfmanif.
Produttore

F Nr.

i 3 0

max. zul. Druck
llowable
re ol o, (8 )10 bar

pressione mas. ammissibile

Priifdruck PT Volumen

tost pressure 14,3 bar L
=y @

pressione di prova

2ul. min./max. Temperatur

min/mex. sllowsbie tamperature e -10/50°C

P min./mas.

- CE(s)

Sekil 6: Karigtirma haznesi tip etiketi

Uretici adresi

N

Uretici kodu

Uretim numarasi

Test basinci

CE Isareti

Sicaklik sinirlari

Hacim

izin verilen basing

Tarih

S|l | N b~ OIDN

—_

imal yil
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3.3  Ses glcu seviyesi etiketi

Ses gucl seviyesini gdsteren etiket, makinenin tip etiketinin yaninda
bulunur.

@ Lwa
XXXdB

Sekil 7: Etiket — Ses gii¢ seviyesi

LwA | Ses gug seviyesi

dB | Desibel degeri
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3.4

Makine kaputunun altinda

Sekil 8: Soldan goriiniim

N

Sogutma maddesi dengeleme haznesi

Tahrik motoru hava filtresi

Tahrik motoru

Susturucu

Radyator paketi

Jenerator (alternator)

Ana yakit filtresi

Yakit 6n filtresi

O || N[O | M| W|DN

Yakit deposu




Genel teknik aciklama

Sekil 9: On sagdan gériinim

1 Merkezi yaglama sistemi

Kompresoér hava filtresi

Hidrolik yagi deposu

Akl

a| bl W0|DN

Radyatdr paketi

3.5 Guvenlik ekipmanlari

Makine, kisisel yaralanmalari énlemek igin ¢esitli koruyucu ekipman-

larla donatiimistir.



Genel teknik aciklama

3.5.1 ACIL DURDURMA butonu

insanlarin dogrudan risk altinda oldugu veya makinenin kendisinin
hasar gérebilecedi durumlarda, makine derhal durdurulmalidir - ACIL
DURDURMA. ACIL DURDURMA, bir ACIL DURDURMA diigmesi
araciligiyla manuel olarak tetiklenebilir. Ardindan makine gtvenli bir
duruma getirilir.

Sekil 10: ACIL DURDURMA butonu

—_

Kumanda dolabi

ACIL DURDURMA butonu

Kablosuz uzaktan kumanda (BS)

Al WOW|DN

ACIL DURDURMA diigmesi (kazima tertibati)

i ACIL DURDURMA bu&MESINE yalnizca insanlar veya makine ger-
cekten risk altindaysa basin. Makine (izerindeki ACiL DURDURMA
DUGMESININ konumunu 6grenin.
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3.5.2 Emniyet valfi

Sekil 11: Emniyet valfi

1 Kompresoér

2 | Emniyet valfi

Emniyet valfi kompresér Gizerinde bulunur ve boru sistemini ve karis-
tirma haznesini kabul edilemeyecek kadar yiksek basingtan korur.
Sistemdeki basing sinir degerin Uzerine ¢ikarsa ve kompresér otoma-
tik olarak kapanmazsa, emniyet valfi acilir. Sistemdeki basing ¢evre-
ye salinir. Yag igceren basingl hava kagar.

Emniyet valfinin sik sik etkinlestiriimesi uzun vadede yag kaybina
yol agar.

[R—py
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3—12

3.5.3

Emniyet salterli koruma 1zgarasi

Sekil 12: Koruma 1zgarasi

1 | Koruma izgarasi

2 Karistirma kazani

3 Kol

Koruma kafesi, karistirma haznesinin dolum agzini kapatir ve opera-
tért makinenin igine ¢ekilmekten korur. Karistirma haznesindeki ka-
ristirma Unitesi sadece koruma kafesi kapaliyken c¢alistirilabilir. Koru-
ma kafesinin ag boyutu, karistirma haznesini sorunsuz bir sekilde dol-
duracak kadar blyuktir. Koruma kafesi acilirsa; bir guvenlik salteri ta-
rafindan algilanir, karistirma Gnitesi kapatilir ve karistirici mili 0,5 sa-
niye iginde durur.

Koruma izgarasinin ¢gubuklari sarf malzemesidir. Bir kafes gubugu
% 50 malzeme kalinligina ulastiginda, koruma kafesi degistirilmelidir.
Yiksek basingli temizleme unitesi (opsiyon)

Karistirma haznesini temizlemek igin, yliksek basingli temizleyici
koruyucu i1zgara agikken de calistirilabilir.



Genel teknik aciklama

3.54 Karistirma haznesi kapaginin kilitteme mekanizmasi

Sekil 13: Karistirma haznesi kapagdi

1 | Karistirma haznesi kapagi

Karistirma kazani

2
3 Hizh kapatma kolu
4

Emniyet digmesi

Makine sap sevk ederken, karistirma haznesine basin¢ uygulanir. Ka-
pak, basing altinda patlayarak agilmasini ve yaralanmaya neden ol-
masini 6nlemek i¢in goklu sekilde emniyete alinmistir. Kapak kapatil-
diginda; hizh kapatma kolu, kapaktaki sizdirmazlik halkasini karistir-
ma haznesinin dolum agzina dogru bastirir. Hazne sizdirmaz sekilde
kapatilir. Emniyet kolu, hizli kapatma kolunun kaldiriimasini énler.
Kapak agilamaz.

Kapagi agcmak icin emniyet kolu yana dogru itilmelidir. Bu, kapagin
icinde basingli havanin disariya gikabilecegi bir kanal agar ve bdylece
basinci azaltir. Kapak daha sonra hizli kapatma kolu ile sabitlenir. Sa-
dece karistirma haznesindeki basing tamamen tahliye edildiginde hiz-
Il kapama kolu kaldirilabilir ve ardindan kapak acilabilir.
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3.6  Malzeme beslemesinin fonksiyon agiklamasi

Sekil 14: Tapali besleme prensibi

N

Ug ayak

Sevk hava borusu

Ust hava borusu

Karistirma haznesi kapagi

Karistirma Unitesi (karistirma kanatlari olan karistirici mili)

Karistirma kazani

Kazan cikisi

Asinma baslig

Ol o N|O| O | | WO|DN

Sap tapasi
Makinenin tahrik motoru, kompreséri dogrudan ve yiksek basing
pompasini yardimci tahrik ¢ikisi Gzerinden tahrik eder.

Kompresdr, ortamdan filtrelenmis havayi sikistirir ve sapin tasinmasi
igin basingl hava Uretir.

Yiksek basing pompasi, hidrolik sistemdeki yag basincini Uretir.

Hidrolik sistem asagidaki ekipmanlari uygun ¢alisma basinci ile bes-
ler:

e Karistirma Unitesi dislisi hidrolik tahriki
e Besleme tertibati hidrolik silindiri (B, BS)
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e Kazima tertibati halath vinci (BS)
® Yiksek basingl temizleyici yiksek basingli su pompasi (opsiyon)

Karistirma haznesindeki karistirma Unitesi bir disli kutusu tarafindan
tahrik edilir ve her iki donis yonunde (ileri, geri) hareket ettirilebilir.
Kum, ¢cimento, su ve katki maddeleri ilgili karistirma haznesinde ka-
ristirma kanatlari olan karistirici milinin donmesi ile karistirilir. Besle-
me modunda (karistirma haznesi kapali), basingli hava st hava hatti
Uzerinden karistirma haznesine beslenir. Karistirma haznesindeki
sap, hazne ¢ikisina dogru asagi bastinlir. Asinma nozulunda bir sap
tikaci olusur. Ayni anda, besleme havasi hatti Gzerinden asinma ra-
koruna basincli hava beslenir. Besleme hattindaki sap tapasinin arka-
sinda bir hava yastigi olusur, basing ylikselmeye devam eder ve hava
yastigi dnindeki sap tapasini besleme hattindan bosaltma standina
dogru iter. Sap tapasi daha sonra uygulama noktasindaki bosaltma
standindan asagiya dogru cikar ve hava yastigi cevreye kacar. Bu is-
lem karistirma haznesi bosalana kadar tekrarlanir.

Kumanda dolabi

Kumanda dolabi, makinenin sol arka tarafinda bulunur. Makineyi kon-
trol etmek icin kullanilan tim elektronik bilesenler ilgili kumanda dola-
bina yerlestirilmistir ve su sigramasina karsi korumalidir. Kumanda
dolabinin sol 6n tarafinda ekran ve cesitli kumanda elemanlari yer al-
maktadir. Makine kaputu kapaliyken kumanda elemanlarina erisilebi-
lir.

Kumanda dolabinin arka tarafinda ANA SALTER ve KABLOSUZ UZAKTAN KU-
MANDA DEVIRMELI SALTERI bulunur. Her iki saltere de yalnizca makine ka-
putu acikken erisilebilir.
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3—16

Sekil 15: Kumanda dolabi

N

Ekran

ACIL DURDURMA butonu

Tahrik motoru devirmeli tusu

Onaylama devirmeli tusu

Keypad

Ana salter

N oo~ WO|DN

Uzaktan kumanda salteri
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3.8 Tahrik motoru

Sekil 16: Tahrik motorunun soldan gériinimi

1 ' Sogutma maddesi dengeleme haznesi

Hava filtresi bakim salteri

Tahrik motoru hava filtresi

Tahrik motoru

Susturucu

Jenerator

N o|la| WD

Valf kapaginin vidali kapagi

3 silindirli dizel motor, kompreso6ri ve hidrolik pompasini gcalistirir.
Kompresor, basingli hava beslemesini saglar. Hidrolik pompasi, hid-
rolik sistemdeki gerekli yag basincini Gretir.

Tahrik motorunun performans verileri "Teknik veriler" bolimiinde
listelenmistir.

[—
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3—18

3.9

ji @

Merkezi yaglama sistemi

Sekil 17: Merkezi yaglama sistemi

1  Gres deposu

2 Yaglama nipelleri

3 Dolum agzi kapagi

Merkezi gres yaglama sistemi, iki karistirici mili yatagini yaglama gre-
si ile besler. Bir yaglama maddesi pompasi ilgili yaglama gresini yag-
lama noktalarina iletir. Tasima modunda, karistirici milinin yataklari
déngl basina bir kez yaglanir. Yaglayici pompasi 5 saniye slreyle et-
kinlestirilir.

Karistirici mili yataklarinin yaglanmasi manuel olarak da tetiklenebilir.
Yaglayici pompasi daha sonra 10 saniye boyunca etkinlestirilir. islem,
MANUEL KONVEYOR EL Tusu araciligiyla baslatiimalidir.

Kosullar:

e Makine acildi
® Tahrik motoru kapal

® ONAY TUSUNA basildi

Karistirici mili yataklari karistirma islemi sirasinda agir yiklere ma-
ruz kalir ve giinde en az ug¢ kez yaglanmalidir.

Gres haznesi ilgili doldurma agzindan veya yaglama nipelinden dol-
durulabilir.
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3.10  Basingli hava sistemi

Makinenin basingli hava sistemi asagidaki bilesenlerden olusur:

e Kuru hava filtresi

e Kompresor

® Yag separatori

® Hava armatiri

e Ust hava borusu

® Sevk hava borusu

Makine, sap olusturmak icin karistirma haznesindeki ¢esitli malzeme-
leri karistinir. Sapin besleme hatti Gzerinden uygulama noktasindaki
bosaltma standina tasinmasi igin basing¢l hava kullanilir. Tahrik moto-
ru tarafindan tahrik edilen kompresoér, kuru hava filtresi araciligiyla te-
miz havayi ¢eker ve sikistirir. Kompresoérdeki yaglama yagi, hava ile
karisir. Basingli hava daha sonra yag separatériinde temizlenir. Hava
ve yaglama yaqi birbirinden ayrilir. Yaglama yagi daha sonra yag so-
gutucusunda sogutulur, yag filtresinde temizlenir ve kompresore geri
beslenir. Basingli hava, hava armatirtine ve ardindan st hava hatt
Uzerinden karistirma haznesine ve besleme havasi hatti tGzerinden
hazne ¢ikisindaki asinma rakoruna beslenir. Karistirma haznesindeki
basing ve besleme basinci, hava armatirindeki kumanda kollari kul-
lanilarak ayarlanabilir.

3.1 Hidrolik sistem

Karistirma Unitesi, besleme tertibati (B, BS), kazima tertibati (BS) ve
ylksek basingh temizleyici icin ylksek basingli su pompasi (opsiyon)
hidrolik olarak tahrik edilir. Tahrik motoru, ylksek basing pompasini
calistirir. Yiksek basing pompasi; yagi yag deposundan pompalar,
sikistirir ve tuketicilerin kullanimina sunar.

Hidrolik sistem asagidaki yapi gruplarindan olusur:

® Yag deposu

® Yiksek basing pompasi

® Yag sogutucusu

e Karistirma Unitesi dislisi hidrolik tahriki

® Besleme tertibati hidrolik silindiri (B, BS)

e Kazima tertibati halath vinci (BS)

® Yiksek basingh temizleyici yiksek basingli su pompasi (opsiyon)
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3—20

3.12

Besleme tertibati (B, BS)

Sekil 18: Besleme kazaninin doldurulmasi

Besleme islemi sirasinda besleyici kovasinda yeni bir karisim hazirla-
nabilir. Bu da yaklasik % 30 daha fazla gug Uretilebilecegi anlamina
gelmektedir. Besleyici kovasi, karistirma haznesine baglanmistir ve
bir hidrolik silindir araciligiyla kaldirihp indirilir.

Karayolu tasimaciligi icin besleme tertibati kaldiriimalidir (nakliye
konumu).
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3.13  Kepge tertibati (BS)

Sekil 19: Kepge tertibati (BS)

1 Halath ving

2 Kepge kuregi

3 Besleme kazani

Kepce tertibati ile besleme kazani, hizli ve kuvvet tasarrufu saglana-
rak doldurulabilir. Kazima tertibati, operatdre ¢ok fazla fiziksel yik
bindirmeden hizli ve ekonomik bir sekilde ¢alisir. Birbirinden uzakta
cekilmis kum yiginlarini bir araya getirmek bile kolaydir. Kaziyici k-
regi, bir halatli ving ile besleyici kovasina gekilir. Halath ving bir hidro-
lik motor tarafindan tahrik edilir ve kablosuz uzaktan kumanda ile ¢a-
hstirhr. Kaziyici kireginin gekme kablosu tzerindeki bir durdurucu,
kaziyici kuregi ilgili besleyici kovasina ulastiginda halath vinci durdu-
rur.
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3.14  Yuksek basingli temizleme Unitesi (opsiyon)

Makine ylksek basingh bir temizleyici ile temizlenebilir. Yuksek ba-
sinch su pompasi 5 ila 140 bar su basinci Uretir. Ylksek basingli su
pompasi hidrolik olarak tahrik edilir.

Sekil 20: Yiiksek basingh temizleyici

1 Yilksek basing tabancasi

Su baglantisi

2
3 | Yiksek basing hortumu baglantisi
4

Yuksek basingli su pompasi

Su basinci, ylksek basingl su pompasinin basing kontrol valfinde
ayarlanmalidir. Yiksek basing tabancasinin tetik kolunda bir tetik em-
niyeti vardir.

3.15  Kumanda elemanlarn ve go6stergeler

Makine, kumanda dolabi Uzerindeki kumanda elemanlari kullanilarak
cahstirlir.
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3.15.1 Genel

Sekil 21: Kumanda elemanlari ve géstergeler

Karistirma haznesindeki basing manometresi (besleme basinci)

Ekran

Keypad

Hidrolik yag basinci manometresi

a|l b WO|DN

Sistem basinci manometresi (basingh hava)
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Sekil 22: Kumanda dolabi

N

Ekran

ACIL DURDURMA butonu

Tahrik motoru devirmeli tusu

Onaylama devirmeli tusu

Keypad

Ana salter

N oo~ WO|DN

Uzaktan kumanda salteri
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3.15.2

Ekran

Makinenin kumanda dolabindaki ekran, insan ve makine arasindaki
iletisim icin bir arabirim olusturur. Makinenin galisma verilerine ek ola-
rak; islevler, arizalar ve hatalar hakkinda aktif geri bildirimler gorintu-
lenir. Ekranin ylzeyi farkli gérintileme alanlarina bélinmastir.

2.4 bar
& =58/

Sekil 23: Ekran goriinimii Ana men(

1 Menl gubugu

2 | Ana goriintileme alani - Hatalar, bilgiler, opsiyonlar veya 6zel fonksi-
yonlar

Bilgi gubugu

islev gubugu (opsiyonlar)

Sagdaki segim digmeleri

Durum gdstergesi

Kontrol diigmesi (YUKARI, ASAGI, SOL, SAG)

(<2 BN I e >R I &) [ R “ S I @V)

Secim diigmeleri Sol
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Ana meni Durum bilgileri gostergesi

Kapatma basinci Kapatma basincini ayarlama

IR menisi

HE

Guc yonetimi me- | Tahrik motoru ¢alisma devrinin
nasi ayarlanmasi

Karistirma siiresi-  ilave karistirma siiresinin ayar-
ni uzatma menisd  lanmasi

Karistirma sayaci = Karistirma sayaci ACIK/KAPA-
menusu LI, sayac¢ degerini silme

Teknoloji menlsi = Calisma parametrelerini, giris ve
cikis sinyallerini géruntileme

=i

Hata kodunu ve ortam verilerini
gb6rintileme

i Uretici ve uygun yetkiye sahip servis teknisyeni, kontrol tinitesin-
den daha fazla bilgi talep edebilir. Bu bilgilere erisim sifre korumali-
dir.

Kontrol digmelerini kullanarak yapilar (mend, alt men, liste) iginde
gezinebilirsiniz. Bir menu i¢cinde segenekler segilebiliyor veya ayarlar
yapilabiliyorsa, ekranda bu amacla basilmasi gereken diigmelerin
uzerinde ilgili semboller gosterilir. Yapilan ayar otomatik olarak uygu-
lanir. Onaylanmasi gerekli degildir.

i Tus takimi diigmelerini kullanarak makineyi ¢alistirmak mimktn

degilse, ilgili islevler ekran {izerinden de kontrol edilebilir — ACIL
DURUM kontrold.
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3.15.3 Keypad

Sekil 24: Versiyon A: Yuvarlak diigmeli tus takimi

Sekil 25: Versiyon B: Kare diigmeli tus takimi

Tuslama modunda karistirma digmesi (geri)

Suirekli galismada karistirma dugmesi (ileri)
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3—28

3.15.3.1

3 (aj Otomatik isletimde besleme digmesi
-
4 ﬁ Manuel modda besleme digmesi

-

islev geri bildirimi

Segilebilir fonksiyonlarin (tus takimi veya ekran) durumu, bir renk
mantigina gére operatdre geri bildirilir. Tus takimi Uzerindeki tuslar
renkli LED'lerle donatiimistir. Ekranda, fonksiyon gubugundaki sege-
nekler renkli bir cerceve ile gosterilir ve ana goériintileme alanindaki
piktogramlar renkli olarak vurgulanir.

MAVI Fonksiyon secilebilir
SARI islev baslar

Tdm LED'ler SARI yanip sénerse, ekranda bir uyari
mesaji gorintilenir.

YESIL islev etkinlestirildi

KIRMIZI  Islev secilemez

Tum LED'ler KIRMIZI yanarsa, ekranda bir hata me-
sajl goruntulenir.
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3.154 Kazima tertibati kablosuz uzaktan kumandasi (BS)

Sekil 26: Kablosuz uzaktan kumanda

1

Kablosuz uzaktan kumanda

Kazima tertibati ACIL DURDURMA digmesi

Durum gdéstergesi

2
3
4

Kaziyici kuregi halatli ving devirmeli tusu

Kaziyi kireginin halath vinci, kablosuz uzaktan kumanda ile gahstirilir.
Kablosuz uzaktan kumanda, darbeye ve sigramaya karsi dayanikhdir
ve kaziyicl kiregine yerlestirilir. Kablosuz uzaktan kumandada bir
ACIL DURDURMA pUGMESi ve KAzIYicI KUREGI HALATLI VING DEVIRMEL| TUSU
bulunur. Kablosuz uzaktan kumandanin pili ¢ikarilabilir.

[—

Kablosuz uzaktan kumanda 25 dakikadan uzun suire kullaniimadi-
Jinda, makine ACIL DURDURMA moduna geger.
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3—30

Sekil 27: Kumanda dolabi ve kablosuz uzaktan kumanda

N

Radyo dalgali uzaktan kumanda (dinlenme konumunda)

Kablosuz uzaktan kumanda alicisi

Uzaktan kumanda salteri

Kumanda dolabi

a|l b WO|DN

Ana salter

Kablosuz uzaktan kumanda alicisi; makine kaputunun altinda, ku-
manda dolabinin Gzerinde bulunur.

Kablosuz uzaktan kumanda alicisinin muhafazasindaki bir kapagin
arkasinda pil igin sarj istasyonu bulunur. Kablosuz uzaktan kumanda-
nin teslimat kapsamina iki adet pil dahildir. Sarj fonksiyonu sadece
makine acgikken aktiftir. Pilleri ancak tamamen bosaldiktan sonra sarj
edin. Harici bir sarj istasyonu aksesuar olarak temin edilebilir.



4 Teknik 6zellikler

Bu bolim size makinenin teknik verilerine genel bir bakis saglar.



Teknik ozellikler

4.1

4.2

4.3

Boyutlar
Ceki demiri (standart) dahil uzunluk 5067 mm
Ceki demiri (B, BS) dahil uzunluk 5210 mm
Genislik 1525 mm
Yukseklik (standart) 1840 mm
Ylkseklik (B, BS) 2526 mm
Karistirma haznesinin (standart) dolum = 820 mm
yuksekligi
Karistirma haznesinin (B, BS) dolum 400 mm
ylksekligi
Calisma kosullari
Deniz seviyesinden maksimum kurulum | 1000 m
yuksekligi (glic azaltma olmadan)
Sicakhk -5 - +45°C
Maksimum uzunlamasina egim agisi 6°
Maksimum enlemesine egim agisi 5°
(standart)
Maksimum enine egim agisi (B, BS) 2°
Agirliklar
izin verilen toplam agirlik (tam dolu de- | 1715 kg
po) (standart)
izin verilen toplam agirlik (tam dolu de- | 1840 kg
po) (B)
izin verilen toplam agirlik (tam dolu de- = 1900 kg
po) (BS)
Destek yuku 100 kg




Teknik ozellikler

4.4

i

4.5

4.6

Sasi, tekerlekler, lastikler

izin verilen maksimum hiz

80 km/sa

Cekme halkasi

DIN 74054 Bolim 1 uyarinca

Lastikler 195 R14C

Jant 51/2Jx 14 H2 ET30
Lastik hava basinci 4,5 bar

Bijon torku 90 Nm

Opsiyonel olarak sasi 100 km/sa azami hiza donustirulebilir.

Tahrik motoru

Tahrik motoru

3 silindirli dizel motoru

Gig 44,5 KW
Kompresor
Besleme glicli 4,8 md/dak
Sinirlama basinci 8 - 8,4 bar
Dolum suresi (karistirma haznesi do- 15s
lum testi 0 — 5 bar)
Maksimum besleme miktari 4,0 m3/sa
Maksimum besleme miktari (B) 4,8 m3/sa
Maksimum besleme miktari (BS) 5,2 m3/sa
Azami sevk basinci 8 bar
Maksimum besleme yuksekligi 90 m
Maksimum besleme genisligi 180 m
Maksimum tane boyutu 16 mm
Kumanda voltaj 12V




Teknik ozellikler

[ ]
L maz.

Bilgiler sunlara baghdir:

® Malzeme karisimi

e Kivam

Debi ve basma basinci icin maksimum degerlere ayni anda ulasil-

4.7  Guriltt emisyonu
Ses glg¢ seviyesi Makine Uzerindeki etikete bakiniz
Ses basing seviyesi <85 dB (A)
4.8 Yiuksek basingli temizleme Unitesi (opsiyon)
Yiksek basingl su pompasi (opsiyon) 5 — 140 bar
4.9 Dolum miktarlari, kapasite
Motor yagi (yag filtresi ile) 7,81
Kompresoér yagi 101
Sanziman yagi 3,01
Yakit deposu 701
Hidrolik yagi deposu 201
Yiksek basingl su pompasi yagdi (opsi- 0,18 |
yon)
410 Karistirma kazani
Maksimal basing (PS) 10 bar
Sicaklik arahgi -10 - +50 °C
Toplam hacim 260 |




Teknik ozellikler

Kullanilabilir kapasite 2001
Panel kalinhgi 10 mm
izin verilen yiik déngiisii sayisi 50.000 LS






5 Nakliye, kurulum ve baglanti

Bu bdlim, makinenin guvenli bir sekilde tasinmasi ve kullanim yerin-
deki kurulumu hakkinda bilgiler icerir.



Nakliye, kurulum ve baglanti

5.1 Besleyici kovasinin (B, BS) sabitlenmesi

Makineyi tasirken, besleyici kovasi bir gergi kayisi ile gerceveye sa-
bitlenebilir. Stiriis sirasinda meydana gelen ve besleyici kovasinin
kaldirma silindirinin yatak noktalarinin daha hizli sapmasina neden
olabilecek soklar ve sarsintilar énlenir.

On kosullar:

v Makine dinlenme konumunda (Makinenin dinlenme konumuna
alinmasi S. 8 — 14)

Sekil 28: Besleyici kovasi tagima kilidi

—_

Besleme kazani

Halka civata

Gergi kayisi

Halka g6zu

a| bl WO|DN

Karistirma kazani

1. Gergi kayisini besleme kovasi tGzerindeki delikli civataya ve ka-
ristirma haznesi tzerindeki delige takin.

2. Gergi kayisini gerdirin.
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5.2

Makinenin ving ile yuklenmesi

On kosullar:

v Makine dinlenme konumunda (Makinenin dinlenme konumuna

alinmasi S. 8 — 14).

Sekil 29: Ving halkasi

TEHLIKE

Disen yukler nedeniyle hayati tehlike!

v Vv

vV v v Y

Koruyucu kask takin.

Tehlike sahasindaki insanlara dikkat edin.

Sadece makinenin toplam agirligini tasiyacak kapasiteye sahip
kaldirma tertibatlari ve kaldirma ekipmanlari kullaniimalidir.
Makineyi sadece vin¢ halkasindan kaldirin.

Makineyi sadece gerektigi kadar ylksege kaldirin.

Kaldiriimis makinenin asiri sallanmasini 6nleyin.

Kaldirlimis yiklerin altinda durmayin.

Vinci makinenin ving halkasinin tzerine dikey olarak konumlandi-
rin.

Kaldirma ekipmanini ving kancasina ve ving halkasina takin.

Destek tekerlegini tasima konumuna getirin.
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5.21

4. Gerekirse, makinedeki destek ayaklarini nakliye konumuna geti-
rin.

5. Gerekirse yuk emniyetini nakliye aracindan ¢ikarin.
Makinenin park frenini serbest birakin.

7. Makineyi yavasca kaldirin ve ving kullanarak indirme noktasina
tasiyin.

8. Makineyi indirme noktasina park edin.

9. Makine diz olana kadar destek tekerlegini yere indirin.
10. Makinenin park frenini etkinlestirin.

11. Ayrica makineyi hareket etmeye karsi emniyete alin.

12. Kaldirma ekipmanini vin¢ kancasindan ve ving halkasindan ¢ika-
rin.

Makinenin bir nakliye aracinda emniyete alinmasi

On kosullar:

v Makine ving ile kaldirildi

Sekil 30: Besleme tertibatl (B, BS) makine icin nakliye emniyeti

1 | Halka civata (2x)

2 | Destek tekerlegi tutucusu
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o o

5.3

5.31

Besleme tertibati olmayan makinelerde, halka civatalar gergevenin
alt kisminda karistirma haznesinin solunda ve saginda bulunur.

Makineyi vingle nakliye aracinin tabanina yerlestirin.
Makine duz olana kadar destek tekerlegini yere indirin.

Makinenin park frenini etkinlestirin.

@ Dh -~

Kaldirma ekipmanini ving kancasindan ve ving halkasindan ¢ika-

rin.

5. Makineyi, sasideki destek tekerlegi braketinde ve nakliye aracinin
sol ve saginda bulunan 2 baglama kayisi ile 6énden sabitleyin.

6. Makineyi arkada, karistirma haznesinin solunda ve saginda ve

nakliye aracinin solunda ve saginda bulunan halka civatalara bi-
rer baglama kayisi ile sabitleyin.

Makineyi karayolu trafiginde hareket ettirme

Makine karayolunda tasinmak icin trafige elverisli duruma getirilmeli-
dir. Ceken arac ulusal yénetmeliklere uygun bir cekme tertibati ile do-
natiimis olmalidir.

Makinenin sasisi bir park freni tertibati ve fren glivenlik kablosu bulu-
nan bir asiri hiz freni ile donatiimistir. Makinenin ¢cekme tertibati bir
bilyali kaplin ile donatiimistir ve yuksekligi ayarlanabilir. Kamyon Uze-
rinde tasima igin opsiyonel bir gekme halkasi monte edilebilir. Bu du-
rumda 24V arag elektrik tesisati opsiyonu da gerekli olabilir.

1. Cekme aracinin rémork ve destek ylki agisindan uygunlugunu
kontrol edin.

2. Cekme aracinin geki tertibatinin makine Gzerindeki versiyona uy-
gunlugunu kontrol edin; gerekirse makine Uzerindeki ¢eki tertiba-
tini degistirin.

Makinenin geki tertibatinin degistiriimesi

On kosullar:

v Makine glvenli bir sekilde duruyor
v Makine tekerlek takozlari ile yuvarlanmaya karsi emniyete alinmis
v Makinenin park freni devrede
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Ceki tertibatinin sékilmesi

Sekil 31: Ceki tertibati opsiyonlar

—_

Kaplin

Cekme halkasi

Koruk

2 e

Al WD

Civata

Kérugu gevsetin ve bilyali kaplinin arka vidali baglantisina erisile-
ne kadar geri itin.

Vidali baglantilar gevsetin.
Somunlari sékun.

Pullari ¢ikarin.

Vidalari sokun.

Ceki tertibatini cekme gubugundan c¢ikarin.

Ceki tertibatinin takilmasi

7.
8.
9.

10.

Ceki tertibatini cekme ¢gubuguna takin.
Delikleri birbiriyle hizalayin.

Vidalari, soldan bakildiginda hareket yéninde deliklere yerlesti-
rin.

Pullari vidalarin Uzerine yerlestirin.
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5.3.2

11. Vidalarin Gzerine yeni kendinden emniyetli somunlari vidalayin.
12. Somunlari belirtilen torkla sikin.

13. Korigu arka vidali baglantinin Gizerine yerlestirin.

Aydinlatma tertibatinin takiimasi

Makine, kamuya agik yollarda sadece ¢alisan bir aydinlatma tertibati
ile sardlebilir.

On kosullar:

v Makine dinlenme konumunda (Makinenin dinlenme konumuna
alinmasi S. 8 — 14)

Sekil 32: Aydinlatma tertibat

1 | Aydinlatma tertibat

2  Kopilya

1. Yayh pimi, aydinlatma tertibatinin tespit civatalarindan disari ge-
kin.

2. Aydinlatma tertibatini, makine gergevesinin yan tarafindaki tutu-
culardan ¢ikarin.
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Sekil 33: Aydinlatma tertibat

1 | Aydinlatma tertibati

2 | Karnstirma haznesi tutucusu

3 Kopilya

3. Aydinlatma tertibatini civatalarla birlikte karistirma haznesinin ar-
kasindaki tutuculara yerlestirin.

4. Yayl pimi civatadaki deliklerden gegirin.
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5.3.3

Sekil 34: Aydinlatma tertibati prizi

1  Priz

5. Aydinlatma tertibatinin fisini makine tzerindeki prize takin.

CGekme tertibati yiiksekliginin ayarlanmasi

L]

Sekil 35: Makineyi yatay pozisyonda takin

Makine, asfalt yolda tasinirken maksimum yerden yukseklige sahip
olmalidir. Cekme tertibatinin yuksekligi, makinenin sasisi yola miim-
kin oldugunca paralel olacak sekilde ayarlanmalidir.
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Sekil 36: Kaplin dénme agisi

A  Donme araligi 20°

B Doénme araligi 25°

1. Makineyi destek tekerlegi ile yatay olarak hizalayin.

Aracin makineye manevrasi sirasinda sikisma ve ezilme tehlikesi!

> Araci her zaman bir yol gostericinin yardimiyla makineye yon-
lendirin.

> Arag ile makine arasinda hi¢ kimsenin bulunmadigindan emin
olun.

> Insanlar tehlike sahasina girerse araci durdurun.

2. Araci makineden yaklasik 1 m uzakhga kadar yavasca geri gekin.

5—10
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Sekil 37: Yikseklik ayar AHK

1 Sap

2 Mafsalli kol

3 Kopilya

4 | Sabitleme mafsali

Sabitleme mafsali Gzerindeki yayh pimi disari ¢ekin.

Kolu tutun, sabitleme mafsalini serbest birakin ve saat yéninin
tersine gidebildigi kadar gevirin.

= Cekme tertibatinin yliksekligi artik ayarlanabilir.

Cekme tertibatini koldan, aracgtaki romork baglantisinin yiiksekli-
gine gobre hizalayin.

ilgili konumu koruyun ve sabitleme mafsalini saat yéniinde sikica
cevirin.

Sabitleme mafsalini lastik bir ¢ekigle vurarak yerine sikica sabitle-
yin. Yayh pim yUkseklik ayar vidasindaki delige yerlestirilinceye
kadar, sabitleme mafsalini gevirin.

Yayl pimi, vidadaki delige yerlestirin ve takin.

Yakl. 100 km'lik suirlis sonrasinda, sabitleme mafsalinin gevsek
olup olmadigini tekrar kontrol edin.
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534 Makinenin araca baglanmasi ve aragtan ayrilmasi (bilyali kaplin)
5.3.41 Makinenin baglanmasi
A\ [KAZ

Aracin makineye manevrasi sirasinda sikisma ve ezilme tehlikesi!

> Araci her zaman bir yol gostericinin yardimiyla makineye yon-

lendirin.

Arac ile makine arasinda hi¢ kimsenin bulunmadigindan emin
olun.

insanlar tehlike sahasina girerse araci durdurun.

1. Araci geri sirerek makinenin ¢eki tertibatina yaklastirin.

2. Destek tekerlegi ile bilyali kaplinin ylksekligini diizeltin.
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Sekil 38: Kaplin
1 Kaplin sapi
2 Kilit
3 | Sabitleme gostergesi
4 | Asinma gostergesi

Bilyali kaplin agikken, kavrama kolu egik olarak yukari bakar. Ka-
pali bir bilyali kaplin, baglantidan dnce agiimalidir.

3. Kavrama kolunun altindaki kilide basin ve kavrama kolunu yukari
dogru cekin.
= Bilyali kaplin a¢ilir.

Makinenin manevrasi sirasinda sikisma ve ezilme tehlikesi!

> Makinenin manevrasi sirasinda her zaman bir yardimci bulun-
malidir.

> Tehlike sahasinda hi¢ kimsenin bulunmadigindan emin olun.

> insanlar tehlike sahasina girerse, araci durdurun.

4. Makineyi bir yardimci ile birlikte, bilyali kaplin aragtaki bilyali bas-
hgin Gzerinde olacak sekilde konumlandirin.
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A iKAZ
Bilyali kaplinin kilittenmesi sirasinda parmaklarin ezilme tehlikesi!

Bilyal kaplin kiresel basliginin Gzerindeki hafif bir baski bile kilitle-
me mekanizmasini tetikleyebilir ve parmaklari ezebilir.

> Makineyi baglama ve ayirma icin yalnizca ceki tertibati ve des-
tek tekerlegi tGzerindeki kolu kullanarak hareket ettirin.
> Aclik olan bilyall kaplin igine elinizi sokmayin.

5. llgili konumu koruyun ve bilyali kaplin duyulur sekilde yerine otu-
rana kadar makineyi destek tekerlegi ile indirin.

= Bilyali kaplin, makinenin agirligi nedeniyle otomatik olarak ye-
rine oturur.

= Kavrama kolu yatay konumdadir ve yesil yerine oturma gds-
tergesi goérundr hale gelir.

6. Kavrama kolunu elinizle sonuna kadar asagi bastirin.

TEHLIKE

Makine aragtan ayrilirsa kaza tehlikesi!

Makine araca sikica baglanmamissa, makine sirus sirasinda gev-
seyebilir ve ciddi kazalara neden olabilir.

> Her baglantidan sonra gdstergeleri asinma ve dogru kavrama
agisindan kontrol edin.

> Bilyal kaplin arizali veya asinmissa, makinenin hareket ettirile-
meyeceginden emin olun.

7. Asinma gdstergesini kontrol edin.
= Asinma gostergesi negatif araliktaysa, ilgili islemi iptal etmeli
ve asinmis parcalari degistirmelisiniz. Bu durumda makine ar-
tik hareket ettirilemez.
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TEHLIKE

Makine tekerleklerinin aniden bloke olmasi nedeniyle kaza tehlikesi!

Fren guvenlik kablosu tasima sirasinda istenmeden gerilirse, maki-
nenin tekerlekleri kilitlenebilir. Makine ciddi bir kazaya neden olabi-
lir.

>  Fren guvenlik kablosunu araca yeterli gevseklikte sabitleyin.
Fren guvenlik kablosunu araca, zeminde suriuklenmeyecek ve
ylzeye takilmayacak sekilde baglayin.

v

8. Fren guvenlik kablosunu araca, surus sirasinda istem disi geril-
memesi veya yere surtinmemesi igin yeterli gevseklikte takin.

9. Tekerlek takozlarini ¢gikarin ve tutucularin igine yerlestirin.

Destek ayakli makine:
10. Destek ayaklarini nakliye konumuna getirin.

11. Destek tekerlegini nakliye konumuna getirin.

12. Makinenin park frenini serbest birakin.

13. Makinenin rémork kablosu fisini, aracin rémork prizine takin.
14. Makine aydinlatma tertibati islevini kontrol edin.

15. Kisa bir surtisten sonra (yaklasik 500 m) asinma goéstergesini tek-
rar kontrol edin.

Kavrama mekanizmasi kisa sirils sonrasinda tam olarak pozisyo-
nunu alir.

o ®

5.34.2 Makine baglantisinin ayrilmasi

Araci makine ile birlikte park edin.

Makinenin destek tekerlegini, zeminle temas edene kadar indirin.
Aractaki fren glvenlik kablosunu ¢ézin.

Makinenin rémork kablosu fisini, aracin rémork prizinden ¢ekin.
Makinenin park frenini etkinlestirin.

Ayrica makineyi takozlarla hareket etmeye karsi emniyete alin.

N o g bk 0w N -

Kavrama kolundaki kilide basin ve kavrama kolunu yukari dogru
cekin.

5—15



Nakliye, kurulum ve baglanti

8. Ceki tertibati bilyali basliktan tamamen ayrilana kadar makineyi
destek tekerleqi ile kaldirin.

Makinenin manevrasi sirasinda sikisma ve ezilme tehlikesi!

> Makinenin manevrasi sirasinda her zaman bir yardimci bulun-
malidir.

> Tehlike sahasinda hi¢ kimsenin bulunmadigindan emin olun.
> Insanlar tehlike sahasina girerse, araci durdurun.

9. Araci uzaklastirin.

535 Makinenin araca baglanmasi ve aragtan ayrilmasi (gekme halkasi)
5.3.561 Makinenin baglanmasi
A\ KAZ

Aracin makineye manevrasi sirasinda sikisma ve ezilme tehlikesi!

> Araci her zaman bir yol gostericinin yardimiyla makineye yon-
lendirin.

> Arag ile makine arasinda hi¢ kimsenin bulunmadigindan emin
olun.

> insanlar tehlike sahasina girerse araci durdurun.

1. Araci makineden yaklasik 1 m uzakhga kadar yavasca geri gekin.
2. Aragtaki pimli kavramay!i agin.

Cekme halkasi ve yakalama cenesi birbiriyle ayni hizada olacak
sekilde makineyi aracla hizalayin.

4. Cekme halkasl, yakalama ¢enesindeki baglanti pimi tarafindan
duyulur sekilde kilittenene kadar araci yavasca makineye dogru
yaklastirin.

5. lleri vitese takin ve rémork baglantisinin kapali olup olmadigini
kontrol etmek icin kisa sureligine uzaklasin.
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TEHLIKE

Makine aragtan ayrilirsa kaza tehlikesi!

Makine araca sikica baglanmamissa, makine siris sirasinda gev-
seyebilir ve ciddi kazalara neden olabilir.

> Her baglantidan sonra gdstergeleri asinma ve dogru kavrama
agisindan kontrol edin.

> Bilyah kaplin arizali veya asinmissa, makinenin hareket ettirile-
meyeceginden emin olun.

6. Aractaki romork baglantisinin kilittenme durumunu kontrol edin
(6rn. kontrol gdstergesi, kontrol sinyali).

TEHLIKE

Makine tekerleklerinin aniden bloke olmasi nedeniyle kaza tehlikesi!

Fren guvenlik kablosu tasima sirasinda istenmeden gerilirse, maki-
nenin tekerlekleri kilitlenebilir. Makine ciddi bir kazaya neden olabi-
lir.

> Fren guvenlik kablosunu araca yeterli gevseklikte sabitleyin.
> Fren guvenlik kablosunu araca, zeminde slriklenmeyecek ve
ylUzeye takilmayacak sekilde baglayin.

7. Fren guvenlik kablosunu araca, surus sirasinda istem disi geril-
memesi veya yere surtinmemesi i¢in yeterli gevseklikte takin.
8. Tekerlek takozlarini ¢ikarin ve tutucularin igine yerlestirin.

Destek ayakli makine:
9. Destek ayaklarini nakliye konumuna getirin.

10. Destek tekerlegini nakliye konumuna getirin.
11. Makinenin park frenini serbest birakin.
12. Makinenin rémork kablosu fisini, aracin rémork prizine takin.

13. Makine aydinlatma tertibati islevinin kontrol edilmesi

5.3.5.2 Makine baglantisinin ayrilmasi

1. Araci makine ile birlikte park edin.

2. Makinenin destek tekerlegini, zeminle temas edene kadar indirin.
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Aractaki fren glvenlik kablosunu ¢ézin.

Makinenin rémork kablosu fisini, aracin rémork prizinden g¢ekin.
Makinenin park frenini etkinlestirin.

Ayrica makineyi takozlarla hareket etmeye karsi emniyete alin.

Aragtaki pimli kavramay!i agin.

© N o g~ w

ileri vitese takin ve araci uzaklastirin.

5.4  Makinenin kullanim yerinde kurulmasi

54.1 Kurulum yerinin segilmesi

Genelde makinenin kurulum yerini santiye sefligi belirler ve ilgili yeri
gerektigi sekilde hazirlar. Fakat makinenin givenli sekilde kurulma-
sindan operatér sorumludur.

8m

Sekil 39: Calisma bdlimi

Makinenin kurulum yeri asagidaki kosullari karsilamalidir:

® Zemin yeterli tasima kapasitesinde, saglam ve diz olmalidir.

Zemin, makinenin agirligini desteklemeli ve makine araciligiyla ze-
mine aktarilan kuvvetleri karsilayabilecek kadar saglam olmalidir.
Makine altinda bosluk veya zeminde dizensizlikler bulunmamali-
dir.

e Makinenin etrafinda en az 1 metre bos alan olmalidir. Makine ka-
putunun engellenmeden acilmasi mimkdn olmalidir.

Makine bir besleme tertibati (B, BS) ve bir kazima tertibati (BS) ile
donatiimissa, dékme malzemesi i¢in makinenin arkasinda 8 m

uzunlugunda ve yaklasik 6 m genisliginde bir koridor acik tutulma-
hdir.
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54.2

N -~

Depolama alani bir platformda veya daha yliksek bir katta bulunu-
yorsa, ¢alisma alani uygun diisme korumasi ile donatiimalidir.

Kurulum yeri yeterince aydinlatiimis olmalidir.
Kurulum yeri yeterince havalandiriimis olmaldir.

Kurulum yeri, yiksek calisma yerlerinin tehlike sahasinda bulun-
mamalidir.

Dusen nesneler operatéri tehlikeye atar ve makinede hasara ne-
den olabilir.

Kurulum yerinin yakininda, yanginla micadele ekipmanina erisile-
bilir olmalidir.

Besleme hatti genis dirsekler halinde désenmeli ve bikilmemeli-
dir.

Hortumlar ve kablolar birbirinin Gzerinde durmamali ve keskin ke-
narlar veya sivri nesneler boyunca désenmemelidir.

Hortumlar ve kablolar mimkuin oldugunca kisa olmahdir.

Ongdriilen kurulum yerini dikkatlice kontrol edin.

Gereksinimleri karsilamiyorsa, ilgili kurulum yerini kullanmayin.

Makinenin kurulmasi ve emniyete alinmasi

On kosullar:

v Makine ving ile indirme noktasinda indirildi

v Makine aragtan ayrildi

DIKKAT

Egdim agisi ¢ok bilylikse, makine hasar gérebilir!

Makine buyulk egim agisinin oldugu yerlerde kuruldugunda, tam
fonksiyon kapsamindan faydalanmak mimkuin degildir. Bunun so-
nucunda makinede yiksek asinma veya hasar meydana gelebilir.

| 2

| 2

1.
2.

Makineyi sadece teknik verilerdeki egim toleransina uygun ola-
rak kurun.
Egim toleransi korunamiyorsa, makineyi ¢alistirmayin.

Tekerlek takozlarini ¢ikarin ve tutucularin igine yerlestirin.

Makinenin park frenini serbest birakin.
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Makinenin manevrasi sirasinda sikisma ve ezilme tehlikesi!

> Makinenin manevrasi sirasinda her zaman bir yardimci bulun-
malidir.

> Tehlike sahasinda hi¢ kimsenin bulunmadigindan emin olun.

> insanlar tehlike sahasina girerse, araci durdurun.

3. Makineyi bir yardimci ile kurulum yerine itin.
4. Makinenin park frenini etkinlestirin.
5. Ayrica makineyi takozlarla hareket etmeye karsi emniyete alin.
6. Besleyici kovasini sabitlemek icin gergi kayisini ¢ikarin.
54.3 Makinenin desteklenmesi

Makine, karistirma haznesi tizerinde destek ayagi tutucularina sahip-
tir. Opsiyonel olarak, bu destek ayagi tutucularina minferit destek
ayaklari takilabilir.
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Sekil 40: Destek ayaklari olmayan makine

1 | Karistirma kazani

2 | Destek ayagi tutma elemani

3  Ahsap kalas

1. Makineyi destek tekerlegi ile mimkun oldugunca yatay olarak hi-
zalayin.

2. Destek ayagi tutucularinin altina uygun bir takoz yerlestirin veya
destek ayaklarini (opsiyon) zemine indirin.

3. Destek tekerlegini tamamen bosalana kadar geri ¢ekin.

= Makine, takoz veya destek ayaklari (opsiyon) lizerinde destek-
lenir.
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Sekil 41: Aydinlatma tertibati prizi

1 Priz

4. Aydinlatma tertibatinin fisini makinedeki prizden ¢ekin.
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544

Sekil 42: Aydinlatma tertibat

1 Aydinlatma tertibati

2 | Karnstirma haznesi tutucusu

3 Kopilya

Yayli pimi, aydinlatma tertibatinin civatalarindan disari gekin.
Aydinlatma tertibatini tutuculardan ¢ikarin.

Aydinlatma tertibatini, civatalarla birlikte ¢cergevenin yan tarafin-
daki tutuculara yerlestirin.

Yayli pimi civatadaki deliklerden gegirin.

Aydinlatma tertibatinin elektrik kablosunu sarin.

Sevk borusunu baglama

Sadece belirtilen ¢alisma ve patlama basinglari i¢in tasarlanmis oriji-
nal Putzmeister besleme hatlarini kullanin. Besleme hatti makineden
uygulama noktasina kadar dikkatlice désenmelidir.
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524
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ekil 43: Besleme hatti désendi

1 | Altsehpa

2 Besleme hatti

N
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3 Ugayak

Bosaltma standini uygulama noktasina kurun.

Besleme hattindaki ve karistirma haznesinin asinma rakorundaki
sizdirmazlik ytzeylerini temizleyin.

Besleme hattini asinma rakoruna baglayin ve sabitleyin.
Makinenin yakinina bir destek ayagi kurun.
Besleme hattini bu destek ayaginin Uzerine yerlestirin.

Uzun besleme mesafeleri icin her 20 metrede bir destek ayagdi
kurun.

Besleme hattini bu destek ayaklarinin tGzerine yerlestirin.

Besleme hattinin destek ayaklari tizerine désenmesi, besleme hat-
tinda tapa olusumunu destekler. Besleme hatti diiz désenirse, ha-
va yastiginin tapayi gecerek besleme gucunin dismesine ve daha
fazla ttkanma olusmasina neden olma riski vardir.

Kisa bir besleme hattinda veya besleme hatti makineden hemen
sonra uygulama noktasina kadar yukari dogru ydnlendirilirse, bes-
leme hattini destek ayaklari olmadan makinenin ¢eki demiri tzeri-
ne de yerlestirebilirsiniz.
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10.

11.

Olusan kuvvetlerin sénimlenebilmesi ve dagitilabilmesi icin; bes-
leme hattini ¢geki demiri, destek ayaklari veya iskele tzerindeki
hortum tutucularla sabitleyin.

Besleme hattinin daralmasini dnlemek igin, besleme hattini ilgili
kaplinler bdlgesinde sabitleyin.

Besleme hattindaki ve bosaltma standindaki sizdirmazlik ytizey-
lerini temizleyin.

Besleme hattini bosaltma standina baglayin ve sabitleyin.
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Makineyi ¢alistirin

Bu bdlimde makineyi isletmeye alma islemi ile ilgili bilgiler agiklan-
mustir. ilk devreye alma ile ilgili bilgilere ek olarak, uzun bir durma doé-
neminden sonra makineyi kullanima nasil hazirlayacaginiza dair ge-
nel bir bakis elde edeceksiniz.

isletme personeli ilk devreye alma sirasinda makineye asina olmali-
dir.

Makinenin isletmecisi, makinenin her kullaniminda makine ile ve ma-
kine Uzerinde ¢alisan kisilerin glvenligi icin tim sorumlulugu Ustlenir.
Makinenin ¢alisma guvenligini saglamakla yakimludar.



Makineyi ¢alistirin

6.1

6.1.1

BetrSichV uyarinca isletime alma 6ncesi yapilacak
kontrol

Putzmeister Mértelmaschinen GmbH, 1 Mart 2005 tarihinden bu yana
Almanya pazari i¢in basingli hava konveyorleri tedarik etmekte ve

§ 15 BetrSichV uyarinca devreye alma dncesinde testleri basariyla ta-
mamlamaktadir. Bu nedenle makine hemen kullanima hazirdir. Test
sertifikasi, makineye iliskin belgelerin bir parcasidir.

Makinenin ¢alisma kosullari, Putzmeister Mortelmaschinen GmbH ta-
rafindan isletime alinmadan 6nce yapilan testin temel aldigi kosullar-
dan farkli olmamalidir. Calisma kosullarinin farkli olmasi durumunda,
makinenin dogru kurulumu kalifiye bir kisi tarafindan kontrol edilmeli
ve onaylanmalidir.

Almanya disinda kullanilan makineler, kullanildiklar Glkede gegerli
olan yonetmeliklere uygun olarak test edilmelidir.

Periyodik denetimler

Makinedeki karistirma haznesi basingli bir haznedir ve bu nedenle iz-
lenmesi gerekir. isletimin giivenli oldugundan emin olmak igin diizenli
olarak kontrol edilmelidir. Periyodik kontroller; dis denetimleri, i¢c de-
netimleri ve mukavemet testlerini icerir. Periyodik kontroller; TUV ve-
ya Dekra gibi bir ZUS tarafindan gergeklestirilmelidir.

BetrSichV uyarinca periyodik kontroller igin azami sireler, i¢ denetim
icin 60 ay (5 yil) ve mukavemet testi icin 120 aydir (10 yil).

Karistirma kazani

Karistirma haznesinin panel kalinh@i dizenli araliklarla kontrol edil-
melidir. Panel kalinigi 7 mm'den az ise, karistirma haznesi degistiril-
melidir.

Yiik déngiist (calisma donguisii)

Makinenin bir calisma donglsu (doldurma, karistirma, besleme) bir
yiik déngiisii olarak tanimlanir. izin verilen yiik déngdilerinin yarisina
ulasildiginda; 8,5 mm panel kalinligindan itibaren veya en ge¢ 60 ay
sonra, karistirma haznesi bir i¢ denetime tabi tutulmalidir. Bu test, uy-
gun tahribatsiz muayeneler ile desteklenebilir. Dolum kubbesi — haz-
ne kabugunun kaynak dikisi ve menteselerin kaynak dikisleri gibi yuk-
sek yuke maruz kalan alanlar da teste dahil edilmelidir.
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isletmeci, ylik dénglilerinin sayisini kaydetmeli ve gerekli testleri bas-
latmalidir. izin verilen yiik déngiilerine ulasildiginda, karistirma haz-
nesi tekrar kontrol edilmelidir. Catlak veya hasar tespit edilirse, karis-
tirma haznesi degistiriimelidir. Ulusal olarak gecerli yénetmeliklerle
uyumlu olmasi kosuluyla, kigik hasarlar uygun énlemlerle onarilabi-
lir.

Hidrolik mukavemet testi

Mukavemet testleri Almanya'da BetrSichV veya TRBS 1201 Bolum
2'ye uygun olarak yapilmalidir. Genellikle izin verilen maksimum ba-
sincin (PS) 1, 3 kati bir basingla. Test ortami olarak su kullanilir.

Diger Ulkelerde, orada gecerli olan ulusal dizenlemeler dikkate alin-
maldir.

6.2 isletime almadan énce yapilacak kontroller

isletime almadan énce makinenin durumunu kontrol edin ve ardindan
bir test calistirmasi gercgeklestirin. Test calistirmasi sirasinda gesitli
islevler test edilir. Bu sirada kusurlar tespit edilirse, bunlar derhal gi-
derilmelidir.

1. Makine kaputunun kilidini ve kendisini agin.
2. Makinenin arka kapaginin kilidini agin ve cikarin.

3. Makineyi ANA SALTERDEN kapatin ve istem disi agilmaya karsi emni-
yete alin.

6.2.1 Genel gbzle kontrol

1. Makinenin genel durumunu kontrol edin.

2. Gerekirse test sonuglarini not edin.

i Besleme tertibati (B, BS) olan makinelerde, makinenin arkasindaki
aydinlatma tertibati ¢cikarilmalidir. Besleme tertibati ancak bu sekil-
de aydinlatma tertibatina zarar vermeden tamamen indirilebilir.
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Makinenin kurulum yerinin uygunlugu (Kurulum yerinin segilmesi
S 5—18)

Makinenin durumu (6rn. hasarlar, kusurlar) -
Makine Uzerindeki uyari ve bilgi levhalar (Uyari isaretleri S. 2 — 14)

ACIL DURDURMA diigmesinin ve koruma kafesi- -
nin durumu ve konumu

isletim maddelerinin dolum seviyeleri (Isletim maddesi seviyelerinin
kontrolii S. 10 — 7)

Karistirma haznesindeki asinan parcalarin durumu | -

Karistirma bigaklari ve asinma plakalari: érne-

gin deformasyonlar, delikler, artan asinma, karistir-
ma bigaklari ve asinma plakalari arasindaki mesafe
(15£2 mm),

Karistirma mili yataklari: érn. yirtiimis sizdirmazlik
diskleri, disli kutusu tarafinda ¢imento bulamaci si-
zintisi, karistirma mili yataklari Gzerinden basingli

hava kaybi
Radyatoér peteklerinin durumu, gerekirse radyatoér (Radyatéri temizleme
peteklerinin temizlenmesi S. 10— 28)

Besleme hattinin durumu ve yerlesimi -

Yaglama noktalari, gerekirse makinenin yaglanma- = (Makineyi yaglama
Sl S. 10— 14)

Elektrik sisteminin durumu -
Hidrolik sistemin durumu -

Basincli hava sisteminin durumu -

Baglanti elemanlarinin durumu (6rn. vidal baglanti-
lar, kelepcgeler)

Tablo 7: Gozle kontrol igin kontrol listesi

Makinede kusur veya hasar tespit edilirse:
3. Bulunan kusurlari giderin veya onarimlari yapin. Makineyi sadece
hatasiz olarak g¢alistirin.
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6.3

Makineye yakit doldurma

On kosullar:

v Tahrik motoru kapali
v Makine kaputu agik

Sekil 44: Yakit deposu

1 Vidall kapak

2 | Yakit deposu

TEHLIKE

Yakitin tutusmasi nedeniyle yangin tehlikesi!

Yakit sicak yuzeylerde buharlasabilir ve daha sonra tutusabilir veya
aclik ates veya kivilcimlar nedeniyle de tutusabilir.

Tahrik motorunu kapatin.

Bir yangin séndirtciyd hazir bulundurun.

Kivilcimlarin olustugu makine ¢evresindeki ¢calismayi durdurun.
Sigara icmeyin.

Tutusturucu kaynaklari uzak tutun (érn. cep telefonu, acik ates).
Sicak makine parcalarini sicaga dayanikli malzeme ile ortin.
Egder bidonlardan yakit dolduracaksaniz:

Yakiti doldurmak igin bir huni kullanin.

Doékulen veya sizan yakiti emici malzemeler ile toplayin.

vV V.V vV VY

v
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6.4

TEHLIKE

Yakitin yutulmasi veya solunum sistemine girmesi halinde hayati
tehlike! Cilt ve géz temasi nedeniyle yaralanma riski!

Yakit sagliga zararhdir.

> Koruyucu eldiven ve koruyucu goézIuk kullanin.

> Makineye sadece agik havada veya yeterince havalandiriimis
odalarda yakit doldurun.

> Yakit buharlarini solumayin.

> Gobzle temas halinde: Etkilenen gézi derhal bol su ile yikayin ve
gerekirse tibbi yardim alin.

> Yutulmasi halinde: Derhal tibbi yardim alin veya Zehir Bilgi Mer-
kezi ile iletisime gecin.

DIKKAT

Yanlis yakit kullanimindan kaynaklanan makine hasari!

> Yakit deposunu sadece gerekli spesifikasyonlar karsilayan ya-
kitla doldurun.
> Ortam sicakhgina bagli olarak uygun yakiti kullanin.

1. Yakit deposunun vidali kapagini ilgili dolum agzindan sokdin.
2. Yakiti yakit deposuna doldurun (/sletim sivilar1 S. 12 — 1).

3. Yakit deposunun dolum agzini vidall kapak ile kapatin.

Kompresorin tekrar devreye alinmasi

Kompresdr uzun bir siire (2 aydan fazla) devre disi kaldiktan sonra,
devreye almadan dnce emme regulatérine yaklasik 0,1 litre kompre-
sor yagi doldurulmalidir. Kompresor yagi, kompresorin rotorlarini 1s-
latmalidir.

On kosullar:

v Tahrik motoru kapali
v Makine kaputu agik
v Arka makine kapagi sokuldu
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Sekil 45: Kompresdér emme regilatérii

1 Kompresor

2 Civata

Db~

©® N o o

3 Emme regilatéri

Civatayl emme regilatériiniin muhafazasindan sokiin.
Acikliga uygun bir hortum yerlestirin.
Hortumun diger ucuna uygun bir hazne yerlestirin.

Emme regulatéri Gzerinden kompresore yaklasik 0,1 litre kom-
presor yagi doldurun (/sletim sivilar1 S. 12 — 1).

Hazneyi hortumla birlikte gikarin.
Civatayl emme regilatérinin muhafazasina vidalayin.
Kompresér yagi dagilana kadar yaklasik 10 dakika bekleyin.

Test calismasindan dnce tahrik motorunu kisa bir siire ¢alistirin
ve hemen tekrar kapatin (Bir test ¢calistirmasi gerceklestirme
S. 6—6).

=> Kompresor tekrar kullanima hazirdir.
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6.5

6.5.1

Bir test calistirmasi gergeklestirme

Calismaya baslamadan énce makinenin test ¢alistirmasi yapiimalidir.
Test calistirmasi sirasinda tim makine fonksiyonlari kontrol edilir. Ari-
zalar, hatalar veya kusurlar tespit edilirse; bunlar derhal giderilmelidir.
Makine sadece hatasiz olarak calistirilabilir.

On kosullar:

v Makine kaputu acgik

v Makinedeki gbzle kontroller tamamlandi
v Taninabilir kusurlari olmayan makine

v Makineye yakit dolduruldu

Makinenin agilmasi, tahrik motorunun galistiriimasi

Sekil 46: Kumanda dolabi

N

Ekran
ACIL DURDURMA butonu

Tahrik motoru devirmeli tusu

Onaylama devirmeli tusu

a|l b WO|DN
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2)

6 Ana salter

7 Uzaktan kumanda salteri

DIKKAT

Kompresoérin yiiksiiz besleme islemi gerceklestirmesi durumunda
bilesen hasarlari!

Makine uzun sure (5 dakikadan fazla) yiiksiz olarak besleme islemi
gerceklestirirse, yag separatori kompresor yagdi ile tikanabilir. Gere-
kirse yag separatoru degistiriimelidir.

> Makineyi karsi basing olmadan 5 dakikadan daha uzun sire ca-
listirmayin.

1. Kumanda dolabindaki ANA sALTER Uzerindeki yesil digmeye basin.
= Kumanda dolabi ve motor yénetimi igin gerilim beslemesi ger-
ceklesir.

Makinenin arka kapagini yerlestirin ve Kkilitleyin.
Makine kaputunu kapatin ve kilitleyin.
Makine yeni agiimigsa:

4. Kumanda dolabindaki oNAYLAMA DEVIRMELI TUSUNA basin.

Kumanda dolabindaki TAHRIK MOTORU DEVIRMELI TUSUNA basin.
= Tahrik motoru calistirilir.

ONAYLAMA DEVIRMELI TUSUNA Yyalnizca makine agildiktan sonra tahrik
motoru ilk kez calistinldiginda basiimalidir.

[—s

i Bir ACIL DURDURMA sonrasinda; tetikleme nedeni iptal edilmeli,
ACIL DURDURMA puéMesiniN kilidi agilmali ve islem onaylanmali-
dir. Tahrik motoru ancak bu durumda calistirilabilir.

2 aydan uzun bir siire sonra yeniden igletime alirken:
6. Tahrik motorunu calistiktan hemen sonra tekrar durdurun.

Ardindan tahrik motorunu yeniden baslatin ve test galismasina
devam edin.
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6.5.2 ACIL DURDURMA fonksiyonunun kontrol edilmesi

1. ACIL DURDURMA Tusunun genel durumunu gérsel olarak kontrol
edin.

2. SUREKLI CALISMADA KARISTIRMA DUGMESINE basin.
= SUREKLI GALISMADA KARISTIRMA DUGMESININ LED'i yesil yanar.
= Karistirma modu baslatilir ve karistirma Unitesi galismaya bas-
lar.

3. Tahrik motoru galisirken, ACIL DURDURMA bDUGMELERINDEN birine
basin.
= Hidrolik olarak tahrik edilen tim fonksiyonlar durdurulur. Tah-
rik motoru ¢galismaya devam eder.
= Ekranda GUVENLIK DEVRESI AGIK mesajl goruntilenir.
= Tim tus takimi digmelerindeki LED'ler kirmizi renkte yanip
soner.

4. ACIL DURDURMA pucsMesinin kilidini agin ve saat yéniinin tersi-
ne cevirerek gekin.

5. ONAYLAMA DEVIRMELI TUSUNA basin.
= Ekranda ana menu goéruntilenir.
= Hidrolik olarak tahrik edilen tim fonksiyonlar yeniden baslatila-
bilir.

6.5.3 Koruma kafesinin agilmasi sirasinda karistirma Unitesi kapatma fonk-
siyonunun kontrol edilmesi

Karistirma haznesinin koruyucu 1zgarasini agcarken, doner karistirma
Unitesi kapatiimahdir. Bir glivenlik salteri ilgili koruma kafesinin duru-
munu algilar.

On kosullar:

v Karistirma haznesi kapagi acik

6—10
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Sekil 47: Koruma 1zgarasi

1 Koruma izgarasi

2 | Karistirma kazani

3 Kol

1. Tahrik motorunu c¢alistirin.

2. SUREKLI CALISMADA KARISTIRMA DUGMESINE basin.

= SUREKLI CALISMADA KARISTIRMA DUGMESININ LED'i yesil yanar.
= Karistirma Unitesi ¢alisir.

3. Kolun kilidini acin ve koruma kafesini agin.
= Hidrolik olarak tahrik edilen tim fonksiyonlar durdurulur. Tah-
rik motoru calismaya devam eder.
= Ekranda GUVENLIK DEVRESI AGIK mesajl ve koruma kafesi sem-
boll gorinar.
= Tum tus takimi digmelerindeki LED'ler kirmizi renkte yanip
soner.

4. Koruma kafesini kapatin.

Koruma kafesini kol ile kilitleyin.

ONAYLAMA DEVIRMELI TUSUNA basin.
= Ekranda ana meni gorintilenir.
= Karistirma islevi yeniden baslatilabilir.

Makinede kusur veya hasar tespit ederseniz:
Tahrik motorunu kapatin.

8. Bulunan kusurlari giderin veya onarimlari yapin. Makineyi sadece
hatasiz olarak galistirin.

6— 11
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6—12

6.5.4

6.5.5

6.6

Fonksiyon testlerinin yapilmasi

1. Hidrolik tahrikli fonksiyonlari kontrol edin (6rn. karistirma, besle-
me tertibatinin (B, BS) ve kazima tertibatinin (BS) halath vinci
kaldiriimasi ve indiriimesi).

2. Tus takimi dugmelerini ve radyo dalgali uzaktan kumandayi kulla-
narak makinenin ¢alismasini kontrol edin.

Ekrandaki ve manometredeki gostergeleri kontrol edin.

Fonksiyon testlerinin sonugclarini not edin.

Tahrik motorunun durdurulmasi, makinenin kapatiimasi

1. TAHRIK MOTORU DEVIRMELI TUSUNA basin.

= Tahrik motoru 2000 dev/dak devirde 5 saniye daha calisir.
= Motorun galismasini gerektiren tim islevler kapatilir. Ardindan
tahrik motoru kapatilir.

2. ANA sALTER Uzerindeki kirmizi digmeye basin.

Makineye ayirici madde puskuartiin (6rn. kalip yagr)

Calismaya baslamadan énce makineye uygun bir ayirici madde pus-
kirtalebilir. Ayirici madde, betonun g¢alisma sirasinda makineye ya-
pismasini 6nler. Bdylece makine daha kolay temizlenebilir. Ayirici
madde piyasada bulunan pompali sprey sisesi veya sprey tabancasi
(basinch hava) ile uygulanabilir.

Piiskiirtme tabancasi ile ayirici maddenin uygulanmasi
Makineyi ANA SALTERDEN agin.

Makine kaputunu kapatin ve kilitleyin.

Tahrik motorunu ¢alistirin.

Ust hava vanasini ve besleme havasi vanasini kapatin.

o N =

Besleme islemini rélanti modunda baslatin (Bes/leme isletimi
S. 7—17)

Basingli hava hortumunu puskirtme tabancasina baglayin.

o

7. Basingli hava hortumunu makine Uzerindeki basingli hava bag-
lantisina baglayin.

8. Puskurtme tabancasi kabini ayirici madde ile doldurun ve atesle-
yin.
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9.

Basingl hava baglantisinin muslugunu agin.

TEHLIKE

Kalip yaginin yutulmasi veya solunmasi nedeniyle hayati tehlike!

Kalip yagi yutulursa ve solunum yoluna girerse 6limciil olabilir.

4

Makineye kalip yagi uygularken koruyucu eldiven, koruyucu
g06zlik ve solunum maskesi kullanin.

Yutulmasi halinde: Derhal bir Zehir Danisma Merkezi'ni veya
doktoru arayin. Kusturmaya calismayin.

DIKKAT

Kalip yagi1 nedeniyle makine bilesenlerinde hasar!

Kalip yagi plastiklerdeki plastiklestiricileri cbzer ve makine bilesenle-
ri (6rn. ekran, kumanda elemanlari) Gzerindeki yapiskan baglari
gevsetebilir.

4

>

Ekrana veya kumanda elemanlarina kalip yagi stirmeyin.
Kalip yagi ile islanmislarsa ekrani ve kumanda elemanlarini
suyla temizleyin.

. Kumanda panosundaki gosterge ve kumanda elemanlarini uygun

yardimcilarla kapatin.

. Kalip yagini makinenin yiizeyine esit olarak uygulayin.
. Basingli hava baglantisinin muslugunu kapatin.
. Besleme islemini sonlandirin.

. Basingli hava hortumunu makinenin basingli hava baglantisindan

ayirin.

. Basingli hava hortumunu puskirtme tabancasindan ayirin.

]. Isi bitirdikten sonra, ayirici madde puskurtilmemis alanlari ve bile-
senleri temiz su ve sungerle temizleyin.
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Isletim
Bu bélimde makinenin glvenli isletimi ile ilgili bilgiler agiklanmistir.
Asagidaki makine ¢alisma modlari arasinda temel bir ayrim yapilir:

e Karistirma modu

® Besleme isletimi



Isletim

7.1

q

Makinenin guvenli galismasi igin gereklilikler

Makine ile galismadan 6nce, asagidaki kosullarin karsilandigindan
emin olun:

e Makine glvenli bir sekilde kurulur.
® Makine devreye alindi.

e Besleme hatti baglandi ve usuline uygun sekilde désendi.

DIKKAT

Kompresoérin yiiksiiz besleme islemi gergceklestirmesi durumunda
bilesen hasarlari!

Makine uzun siire (5 dakikadan fazla) ylkslz olarak besleme islemi

gercgeklestirirse, yag separatéri kompresor yagi ile tikanabilir. Gere-
kirse yag separatori degistiriimelidir.

> Makineyi karsi basing olmadan 5 dakikadan daha uzun slre ¢a-
hstirmayin.

Calisma sirasinda bir ariza meydana gelirse, "Ariza giderme" bolu-
munde yardim bulabilirsiniz. Arizayi kendiniz gideremiyorsaniz,
ureticinin masteri hizmetlerine basvurun.
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7.2 Acil durumda makinenin durdurulmasi

7.21 ACIL DURDURMA butonu

insanlarin dogrudan risk altinda oldugu veya makinenin kendisinin
hasar gérebilecedi durumlarda, makine derhal durdurulmaldir - ACIL
DURDURMA. ACiL DURDURMA, bir ACIL DURDURMA diigmesi
araciligiyla manuel olarak tetiklenebilir. Ardindan makine gtivenli bir
duruma getirilir.

Sekil 48: ACIL DURDURMA butonu

1 ' Kumanda dolabi

ACIL DURDURMA butonu

Kablosuz uzaktan kumanda (BS)

Al WOIDN

ACIL DURDURMA diigmesi (kazima tertibat)

ACIL DURDURMA puéMEsiNE yalnizca insanlar veya makine ger-
cekten risk altindaysa basin. Makine (izerindeki ACiL DURDURMA
DUGMESININ konumunu 6grenin.

[R—

7.2.2 ACIL DURDURMA'nIn tetiklenmesi

Tehlike s6z konusu oldugunda:
1. Bir ACIL DURDURMA pUGMESINE basin.

= Makine glvenli bir duruma getirilir.
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7.2.3

7.3

Eder gerekliyse:
2. ilk yardim &nlemlerini alin.

Ariza durumunu not edin ve sirket ici ydnergelere uygun olarak
rapor edin.

4. Anzanin nedenini bulun ve giderin. Gerekirse, Ureticinin musteri
hizmetlerine basvurun.

ACIL DURDURMA'nIn kaldiriimasi

Ariza nedeni giderildiginde:
1. Basilan ACIL DURDURMA puémEesinin kilidini agin ve saat yénii-
ndn tersine gevirerek ¢ekin.

2. ONAYLAMA DEVIRMELI TUSUNA basin.
= Makine artik tekrar kullanima hazirdir.

Calisma parametrelerini gérintiileme

Makine calisirken ekranda gesitli calisma parametreleri gdsterilebilir.
On kosullar:

v/ Makine ANA SALTERDEN aglldi
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7.4

Sekil 49: Teknoloji meniisi

N

Teknoloji menisi

Motor devri

Motor yag basinci

Yakit 6n basinci

Karistirma haznesindeki basing (besleme basinci)

Tahrik motoru sogutma maddesi sicakligi

Ortam sicakhigi

Yakit deposundaki dolum seviyesi

AkU gerilimi

S|l | Nl B~ WOIDN
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Ana menuye geri dén

1. Kontrol digmesi Uzerindeki tuslari kullanarak TeknoLosi menusu-
nd segin.
= TeknoLodi menusi goéruntalenir.

2. Calisma parametreleri gostergesinden ¢ikmak igin "Ana meniye
geri dén" segenegini segin.

Besleme hattinin suyla yikanmasi

Besleme islemine baslamadan dnce tim besleme hatti suyla yikan-
malidir. Bu, besleme hattindan tasinan sapin yapismasini énler. Bes-
leme hatti, 6rnegin glcli glines 1sinlari nedeniyle i1sinirsa, sap kuru i¢
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duvara yapisma egilimi gésterir. Bunun sonucu tikanmadir. Su, besle-
me hattini sogutur ve ayni zamanda sapin i¢ duvar Uzerindeki kayma
surtiinmesini azaltir.

On kosullar:

v Makine acildi
v Bosaltma standi ve besleme hatti bagh
v Besleme tertibati (B, BS) indirildi

Sekil 50: Besleme hattindaki stinger top

1 Sunger

2 Besleme hatti

1. Besleme hattini, karistirma haznesindeki asinma rakorundan ayi-
rin.

2. Silnger topu suyla islatin.
Singer topu besleme hattinin igine bastirin.

Besleme hattini asinma rakoruna baglayin.



sletim

Sekil 51: Karistirma haznesi kapagi

1 | Karistirma haznesi kapagi

Karistirma kazani

Hizli kapatma kolu

Al WO[IDN

Emniyet digmesi

5. Emniyet kolunu yana dogru itin.

= Karistirma haznesindeki basing disari ¢ikar ve hizli kapatma
kolu serbest birakilir.

6. Hizl kapatma kolunu yukari dogru ¢ekin ve karistirma haznesi
kapaginin kilidini agin.

Karistirma haznesinin kapagini agin.

Karistirma haznesini su ile doldurun.

m Gerekli su miktari: Besleme hattinin toplam hacminin yaklasik
% 10'u. Ancak o zaman besleme hatti i¢ duvarinin yeterince 1slan-
masi saglanir. Bir metrelik besleme hatti yaklasik 2 litre su alir.
50 m uzunlugundaki bir besleme hatti icin karistirma haznesine en
az 10 litre su doldurulmalidir.

9. Karistirma haznesinin kapagini kapatin.
10. Karistirma haznesinin kapagini hizli kapatma kolu ile kapatin.

11. Hizl kapatma kolunu ilgili emniyet kolu ile kilitleyin.
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12. Bosaltma standinin altina yeterli blytklikte bir kap yerlestirin.
13. Tahrik motorunu c¢alistirin.

14. Besleme islemini (manuel modda besleme) (Manuel modda bes-
leme S. 7 — 18) baslatin.
= Singer top, besleme hattindan bosaltma standina dogru bas-
tirthr.

15. Sdnger top bosaltma standindan ¢iktiginda ve su bittiginde ma-
nuel besleme islemi ¢alismasini durdurun.
= Besleme hatti simdi kullanima agiktir.

7.5 Karistirma modu

Karistirma modunda, karistirma Unitesi ilgili karistirma haznesi iginde
doner. Karistirma Unitesi hidrolik olarak tahrik edilir ve ileri veya geri
hareket ettirilebilir. Karistirma modu, tus takiminin SUREKLI GALISMADA
KARISTIRMA DUGMESI (ileri) veya TUSLAMA MODUNDA KARISTIRMA DUGMESI(geri)
kullanilarak ¢alistirilir.

Tahrik motorunun sogutma maddesi sicakligi 110 °C'nin Uzerine
cikarsa, karistirma modu baslatilamaz.

i @

7.5.1 Sirekli calismada karigtirma modunun agiimasi ve kapatilmasi

On kosullar:

v Tahrik motoru galisiyor
v Glvenlik devresi kapatildi ve onaylandi
v Karistirma Unitesi duruyor

1. SUREKLI CALISMADA KARISTIRMA DUGMESINE basin.
= SUREKLI GALISMADA KARISTIRMA DUGMESININ LED'i yesil yanar.
= Karistirma Unitesi ileri dogru doéner.

2. SUREKLI GALISMADA KARISTIRMA DUGMESINE yeniden basin veya TusLA-
MA MODUNDA KARISTIRMA DUGMESINE basin.
= SUREKLI GALISMADA KARISTIRMA DUGMESININ LED'i mavi yanar.
= Karistirma tnitesi kapatilir.

TuUSLAMA MODUNDA KARISTIRMA DUGMESI hala basiliysa, karistirma ni-
L= tesi 1 saniye durduktan sonra geriye dogru c¢alisir.

[R—s
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7.5.2

Karistirma siiresi uzatmasinin ayarlanmasi (Opsiyon)

Karistirma suresinin uzatilmasi, karistirma haznesindeki malzemenin
daha esit sekilde karismasini saglar. Karistirma siresi 15 dakikaya
(900 s) kadar uzatilabilir. Karistirma siresi uzatmasi ilgili KaRISTIRMA
SURESi UzaTMASI menisinde ayarlanir ve besleme islemi acgildiginda
baslar.

Sekil 52: Karigtirma siiresini uzatma menisi

1 | Karistirma siresini uzatma menusi

Saniye cinsinden deger

Deger artirma

Deger silme

Deger azaltma

|l B~ O®ODN

Ana menuye geri dén

1. Kontrol digmesi Gzerindeki tuslari kullanarak KARISTIRMA SURESI
UZATMASI menusinU segin.
= KARISTIRMA SURESI UzATMASI menUsU gorantilenir.

2. Karistirma suresi uzatmasi icin degeri ayarlayin. Olasi secenekler
ekranda gosterilir.
= Ayarlanan deger kaydedilir.
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7.5.3

754

Karistirma suresi uzatmasi dakika ve saniye cinsinden gdsterilir.

0 ila 60 saniye araliginda, digmeye her basildiginda deger 5 sani-
ye artar veya azalir. 60 saniyeden itibaren deger 15'lik adimlarla
degistirilir. ilgili diigme basili tutulursa, deger otomatik olarak degi-
Sir.

Tuslama modunda karistirmanin agiimasi ve kapatiimasi

On kosullar:

v Tahrik motoru calisiyor

v Karistirma Unitesi duruyor

1. TusLAMA MODUNDA KARISTIRMA DUGMESINE basil tutun.
= TuSLAMA MODUNDA KARISTIRMA DUGMESININ LED'i yesil yanar.
= Karistirma Unitesi geriye dogru doner.

2. TUSLAMA MODUNDA KARISTIRMA DUGMESINI birakin.

= TuUSLAMA MODUNDA KARISTIRMA DUGMESININ LED'i mavi yanar.
= Karistirma Unitesi kapatilir.

Karisimin hazirlanmasi, karistirma haznesinin doldurulmasi

Besleme tertibati (B, BS) olan makineler ¢ok etkili bir sekilde kullani-
labilir. Besleyici kovasi, karistirma islemi sirasinda kumla doldurulabi-
lir. Sapin beslenmesi tamamlanir tamamlanmaz, kum dogrudan bes-
leyici kovasindan karistirma haznesine doldurulabilir. Besleme terti-
bati olmayan makinelerde kum, kirek kullanilarak elle karistirma haz-
nesine doldurulmalidir.

On kosullar:

v Aydinlatma tertibati sékuldl
v Tahrik motoru calisiyor
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Besleyici kovasinin indirilmesi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Hareketli pargalarin arasina uzanmayin.
Tehlike sahasinda herhangi bir kisi veya nesne olmadigindan
emin olun.

Sekil 53: Makinedeki kumanda elemanlari

1 Besleme tertibati (B, BS) kolu

1a Emniyetleme

2 | Besleme havasi igin hava vanasi kolu

3  Kapatma vanasi olan basingli hava baglantisi

4 | Ust hava vanasi kolu

1. Besleme tertibati kolunun emniyetini tutamaga dogru ¢ekin ve ko-
lu asagi bastirin.

= Besleyici kovasi yere indirilir.

2. Besleyici kovasini kumla doldurun. Gerekirse kazima tertibatini
(BS) kullanin (Kazima tertibati (BS) olan besleyici kovasinin dol-
durulmasi S. 7 — 14).

3. Karistirma Unitesini agin (Karistirma modu S. 7 — 8).

7—11
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Karistirma haznesi sadece karistirma Unitesi ¢alisirken ve tama-
men dolu degilken doldurulabilir. Karistirma haznesinin asiri doldu-
rulmasi makinenin asiri yiklenmesine ve asinmanin artmasina ne-
den olur,

q

4. Gerekirse besleme islemini ilgili OTOMATIK iSLETIMDE BESLEME DUGME-
SiNE (otomatik olarak sonlandiriimadiysa) veya MANUEL MODDA BES-
LEME DUGMESINE (makine zaten besleme yapiyorsa) basarak son-
landirin.

i Otomatik isletimde, ayarlanan kapatma basincina ulasildiginda
besleme islemi otomatik olarak sona erer.

Sekil 54: Kangtirma haznesi kapagdi

=N

Karistirma haznesi kapagi

Karistirma kazani

Hizl kapatma kolu

Al WOIDN

Emniyet dugmesi
5. Emniyet kolunu yana dogru itin.

= Karistirma haznesindeki basing disari ¢ikar ve hizli kapatma
kolu serbest birakilir.

7—12
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10.

Hizli kapatma kolunu yukari dogru ¢ekin ve karistirma haznesi
kapaginin kilidini agin.

Karistirma haznesinin kapagini agin.

Doldurma hunisini, karistirma haznesi dolum agzinin tGizerine
dogru egin.

Besleyici kovasini kaldirirken, kaziyici kiregi gekme kablosunun

engel olusturmadigindan emin olun. Gerekirse, ¢cekme kablosunu
halath vingten ¢ozin.

Besleme tertibati kolunun emniyetini tutamaga dogru ¢ekin ve ko-
lu yukari bastirin.

= Besleyici kovasi yukari dogru donduralir.

= Kum, karistirma haznesinin icine diser.

®y T
: .

A/ Y 2
®

@)

Sekil 565: Karistirma haznesinin doldurulmasi

A Maksimum dolum yuksekligi ile kabuk plakasi arasindaki mesafe
(15 mm)

B  Baglayici malzeme (¢imento)

W  Su

Z Katki maddesi (6rn. kum) Besleyici kovasinda kalan

11.

Z1 | Katki maddesi (6rn. kum)

Karistirma haznesini en fazla yarisina kadar kumla doldurun.

7—13
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12. Besleme tertibati kolunun emniyetini tutamaga dogru ¢ekin ve ar-
tik kum ¢cikmayana kadar kolu asagi dogru itin.

13. Gerekli miktarda katki maddesini karistirma haznesine doldurun.

/\ DIKKAT

Torbalanmis Grinlerin metal disli gubuktan yirtilarak agilmasi sira-
sinda yaralanma riski!

> Kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanin.

> Guvenli bir sekilde durdugunuzdan emin olun.
Torbalanmis Urunleri iki elinizle kisa kenarlarindan tutun ve ka-
ristirma haznesinin koruyucu 1zgarasinin Uzerindeki metal disli
cubugun Uzerine birakin.

14. Gerekli miktarda baglayici malzemeyi (¢imento) karistirma haz-
nesine dokun.

15. Karistirma haznesine gerekli miktarda su doldurun.

16. Besleme tertibati kolunun emniyetini tutamaga dogru ¢ekin, kolu
yukari dogru itin ve kalan kumun karistirma haznesine kaymasina
izin verin

17. Besleme tertibati kolunun emniyetini tutamaga dogru ¢ekin ve ko-
lu asagi bastirin.
= Besleyici kovasi yere indirilir.

18. Doldurma hunisini yukari dogru katlayin.
19. Karistirma haznesinin kapagini kapatin.
20. Karistirma haznesinin kapagini hizli kapatma kolu ile kapatin.

21. Hizh kapatma kolunu ilgili emniyet kolu ile kilitleyin.
= Karistirma haznesindeki malzeme birbirine karisir.

755 Kazima tertibati (BS) olan besleyici kovasinin dolduruimasi

Besleme tertibatina ve kazima tertibatina sahip makineler ¢cok etkili
bir sekilde kullanilabilir. Kaziyici kiregi ile blyuk miktarlarda kum,
besleyici kovasina elle oldugundan ¢ok daha hizli bir sekilde ylUklene-
bilir. Ve 6nemli miktarda enerji tasarrufu saglanir. Kaziyici kuregi, bir
halath ving ile besleyici kovasina c¢ekilir. Halatli ving, kaziyici kliregin-
deki bir kablosuz uzaktan kumanda ile ¢alistirilir.

7—14
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Kum, makinenin arkasinda mimkiin oldugunca merkezi bir sekilde
yigiimalidir, béylece dogrudan halath vincin cekme yoninde besle-
yici kovasina itilebilir. Kum makinenin arkasinda yan tarafa yigil-
missa ve oradan c¢ekilmesi gerekiyorsa, halatl ving ve cekme kab-
losu ¢ok daha fazla yiike maruz kalir. Bu, halath vincin ve gekme
kablosunun daha ¢abuk asinmasina neden olur.

Uzaktan kumandayi agin

1. Makine kaputunun kilidini ve kendisini agin.

Sekil 56: Kumanda dolabi ve kablosuz uzaktan kumanda

1 | Radyo dalgali uzaktan kumanda (dinlenme konumunda)

Kablosuz uzaktan kumanda alicisi

Uzaktan kumanda salteri

Kumanda dolabi

a| bl wW|DN

Ana salter

2. Kumanda dolabindaki kABLOSUZ UZAKTAN KUMANDA DEVIRMELI SALTERI-
NE basin.

Kablosuz uzaktan kumanday: ilgili tutucudan ¢ikarin.

Kablosuz uzaktan kumandadaki ACiL DURDURMA pUGMESININ Ki-
lidini agin.

7—15



Isletim

7—16

7.5.6

5.

= Birkag saniye sonra, kablosuz uzaktan kumanda Uzerindeki
durum gdstergesi yanar.

Kablosuz uzaktan kumanda pilinin durumunu kontrol edin ve ge-
rekirse degistirin.

Kablosuz uzaktan kumandanin pili, kablosuz uzaktan kumanda ali-
cisi Uzerindeki sarj istasyonunda sarj edilebilir.

6.
7.

Makine kaputunu kapatin ve Kilitleyin.

Kumanda dolabindaki oNAYLAMA DEVIRMELI TUSUNA basin.
= Uzaktan kumanda sistemi simdi kullanima aciktir.

Kazima tertibatinin galistiriimasi

8.

11.
12.

13.

14.
15.

Kablosuz uzaktan kumandayi ilgili kaziyici kiregine yerlestirin ve
sabitleyin.

Cekme kablosunu ilgili kaziyici kiregine yerlestirin.

. Kaziyici kdregini kum yiginina dogru cekin.

= Cekme kablosu ilgili halatli vingten ¢ozuldr.
Kaziyici kuregini konumlandirin.
Kablosuz uzaktan kumanda Gzerindeki kaziyicl KUREGI HALATLI VING

DEVIRMELI TUSUNA basin.

= Halath ving, kaziyici kiregini ilgili besleyici kovasina ¢eker ve
¢ekme kablosunu sarar, bu islem KaziviCl KUREGI HALATLI VING DE-
VIRMELI TUSUNA basildigl sirece devam eder.

Kaziyici kuregini, besleyici kovasi Uzerindeki kaydirma rayina

yaslanacak ve ardindan yukari ¢ekilecek sekilde yénlendirin.

= Kaziyici kuregi egilir ve 6ne dogru dénduruldr.

= Kum ilgili besleyici kovasinin i¢ine diser.

= GCekme kablosundaki durdurucu halath vince ulastiginda, ha-
lath ving kapatilir.

Kaziyicl KUREGI HALATLI VING DEVIRMELI TUSUNU birakin.

Kaziyici kuregini tekrar kum yiginina geri gekin.

Karistirma sayacinin agilmasi ve kapatiimasi

Karistirma sayaci, karistirma islemlerinin sayisini algilar ve kaydeder.
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7.6

Sekil 57: Karistirma sayaci menisi

1 Karistirma sayaci menusi

Sayim degeri

Karistirma sayaci ACIK

Sayim degerini sil

Karistirma sayaci KAPALI

Ol O DN

Ana menuye geri dén

1. Kontrol digmesi Gzerindeki tuslari kullanarak KARISTIRMA SAYACI
menusinl segin.
= KARISTIRMA sAYACI menUsu gorintilenir.

2. Karistirma sayacinin agilmasi ve kapatilmasi. Olasi segenekler
ekranda gO0sterilir.

= Acma sirasinda sayag alani yesil renkte, kapatma sirasinda
ise beyaz renkte vurgulanir.

3. Sayim degerini sifirlamak i¢in "Sayim degerini sil" digmesine ba-
sin.

Besleme igletimi

Besleme isletiminde, karistirma haznesindeki sap, besleme hatti bo-
yunca basingli hava yardimiyla uygulama noktasindaki bosaltma
standina tasinir. Besleme islemi sirasinda, karistirma haznesindeki
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karistirma Unitesi ddnmeye devam etmelidir. Besleme islemi, tus taki-
mi Uzerindeki OTOMATIK iSLETIMDE BESLEME DUGMESI veya MANUEL MODDA
BESLEME DUGMESI kullanilarak ¢alistirihr.

Besleme islemi, karistirma Unitesi dururken de baslatilabilir ve ka-
ristirma Unitesi kapatildiginda durdurulmaz.

Tahrik motorunun sogutma maddesi sicakligi 110 °C'nin Gzerine
¢ikarsa veya besleme basinci 8 bar'a yikselirse, besleme islemi
baslatilamaz.

i @ i ©

Karistirma haznesindeki basing sirekli olarak izlenir. Besleme mo-
dunda basin¢ 8 bar'in Gizerine ¢ikarsa, tahrik motorunun devri azaltilir
ve kompresordeki emme regulatéri kapatilir. Bu durumda kompresor
artik hava emmez (rélanti) ve dolayisiyla basing¢li hava Gretmez. Bes-
leme islemi kesilir. Karistirma haznesindeki basing daha sonra

7,5 bar'in altina distiginde, besleme islemine devam edilir.

Bir karistirma suresi uzatmasi ayarlanmissa, besleme ayarlanan
siure kadar geciktirilir. Besleme islemi agilabilir, ancak yalnizca ka-
ristirma siresi gectikten sonra baslar. Karistirma siresi uzatmasi,
besleme isleminin acgilip kapatilmasi ile kapatilabilir. Besleme isle-
mi, bir sonraki acilisinda hemen baslar.

[R—s

7.6.1 Manuel modda besleme

Manuel modda besleme yaparken, manuel mod agik oldugu slrece
besleme islemi aktif kalir. Operatdr besleme islemini manuel olarak
kontrol eder.

On kosullar:

v Tahrik motoru calisiyor

v Karistirma Unitesi ¢alisiyor (6nerilen)
v Besleme hattinin suyla yikanir

1. MANUEL MODDA BESLEME DUGMESINE basin.

= Besleme islemi baslatilir.
= MANUEL MODDA BESLEME DUGMESININ LED'i mavi yanar.
= Tahrik motorunun devri artirilir.

2.  MANUEL MODDA BESLEME DUGMESINE yeniden basin.
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= Besleme islemi sonlandirilir.
= MANUEL MODDA BESLEME DUGMESININ LED'i mavi yanar.
= Tahrik motorunun devri azaltilir.

Otomatik isletimde besleme

Otomatik isletimde besleme yapilirken, besleme islemi ilgili karistirma
haznesindeki basing tarafindan kontrol edilir. Karistirma haznesindeki
basin¢ ayarlanan kapatma basincinin altina diserse, besleme islemi
sonlandirilir. Bu, besleme isleminin sonunda uygulama noktasindaki
toz girisini azaltir. Karistirma haznesi neredeyse bosaldiginda, karis-
tirma haznesindeki basing duser. Operatériin makineyi sirekli olarak
izlemesi gerekmez.

On kosullar:
v Tahrik motoru calisiyor
v Karistirma unitesi ¢alisiyor (6nerilen)
v Besleme hattinin suyla yikanir
1. OTOMATIK iSLETIMDE BESLEME DUGMESINE basin.
= OTOMATIK iSLETIMDE BESLEME DUGMESININ LED'i yesil yanar.

= Tahrik motorunun devri artirilir.
= Besleme islemi baslatilir.

2. OTOMATIK iSLETIMDE BESLEME DUGMESINE tekrar basin.
= OTOMATIK iSLETIMDE BESLEME DUGMESININ LED'i mavi yanar.
= Tahrik motorunun devri azaltilir.
= Besleme islemi sonlandirilir.

Otomatik isletim ilgili MANUEL MODDA BESLEME DUGMESINE basilarak da
sonlandirilabilir.

Besleme basincinin ayarlanmasi

Besleme basincl, Ust hava ve sevk havasi icin kullanilan hava vanala-
ri ile ayarlanir.

Cercevenin st kismindaki manometre, karistirma haznesindeki ba-
sinci (besleme basinci) gosterir.

Yaptiginiz ayarlari kontrol etmek icin manometreyi kullanin.
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Gerekli besleme basinci asagidakilere baghdir:

® Besleme hattinin uzunlugu
® Besleme yulksekligi
® Malzeme karisimi

On kosullar:

v Karistirma unitesi galisiyor (6nerilen)
v Besleme islemi baslatildi (manuel, otomatik isletim)

Sekil 58: Makinedeki kumanda elemanlari

1 | Besleme tertibati (B, BS) kolu

1a  Emniyetleme

2 | Besleme havasi igin hava vanasi kolu

3 Kapatma vanasi olan basingl hava baglantisi

4 | Ust hava vanasi kolu

Hava vanalari dikey konumdayken acik ve yatay konumdayken ka-
palidir.

[R—ps

1. Ust hava vanasini ve besleme havasi vanasini yaklasik yariya
kadar agin.

2. Besleme havasi vanasini kullanarak besleme basincini 4 ila 7 bar
arasinda ayarlayin.
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Karistirma haznesindeki basing yilikselmezse:
3. Besleme havasi vanasini kapatin.
= Hava, besleme hatti Gzerinden disari ¢ikamaz. Karistirma
haznesinde basing ylkselir.

4. Ust hava vanasini biraz daha agin.
= Karistirma haznesindeki basing yikselir.

5. Besleme havasl vanasini agin.

Basing 7 bar'in Gzerine ¢iktiginda:
6. Besleme havasi vanasini biraz daha agin veya ust hava vanasini
kismen veya tamamen kapatin.

Basing 4 bar'in altina distiginde:
7. Besleme havasi vanasini biraz kapatin veya Ust hava vanasini bi-
raz daha acin.

Besleme havasini ayarladiktan sonra, besleme islemi sona erse
veya kesmek zorunda kalsaniz bile hava vanalarinin konumunu
koruyun.

H

76.4 Pompalama isletimini kapatma

Calisma gununin sonunda, karistirma haznesi ve besleme hatti ta-
mamen bosaltiimalidir. Besleme hattinin bosaltiimas| sadece manuel
modda mimkuindur.

1. Otomatik isletimden manuel moda gecin (Manuel modda besleme
S. 7—18).
2. Karistirma haznesini bosaltin.

Besleme hatti tamamen bosalana kadar, besleme isleminin de-
vam etmesine izin verin.

4. Karistirma haznesindeki basing icin manometre gdstergesini kon-
trol edin.

Manometre 0 bar dederini gésterdiginde:
5. MANUEL MODDA BESLEME DUGMESINE basin.

= MaNUEL MODDA BESLEME DUGMESININ LED'i mavi yanar.
= Besleme islemi sonlandirilir.
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7.6.5

Kapatma basincini ayarlama

Kompresdrin kapatma basinci Uretici tarafindan 2,4 bar olarak ayar-
lanmistir. Bu, yaklasik 40 ila 60 metrelik bir besleme hatti uzunluguna
karsilik gelir. Daha uzun besleme hatlari ve zayif akan sap igin, daha
yiksek bir kapatma basinci ayarlanmalidir. Daha kisa besleme hatlari
icin ve sapin iyi aktigr durumlarda, daha disik bir kapatma basinci
ayarlanabilir.

Sekil 59: Kapatma basinci mendisi

N

Kapatma basinci menUsu

Ayarlanan kapatma basinci

Deger artirma

Deger azaltma

|l | WO[IDN

Ana menlye geri dén

1. Kontrol digmesi Gzerindeki tuslari kullanarak KapATMA BASINCI me-
nisund segin.
= KapaTMA BAsINCI menUsU gorantalenir.

2. Kapatma basinci i¢in degeri ayarlayin. Olasi segenekler ekranda
gOsterilir.
= Ayarlanan deger kaydedilir.
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7.6.6 Besleme giictiniin ayarlanmasi

Makine performans yonetimi ile donatiimissa, makinenin besleme gu-
clini degistirebilirsiniz. Bu, tahrik motorunun devrini artirarak veya
azaltarak yapilir. Tahrik motorunun devri ne kadar yuksek olursa,
besleme giicl de o kadar yliksek olur. Glg yénetimi, tahrik motoru-
nun devrini neredeyse sabit tutar ve besleme glicl ayarlanan seviye-
de kalir.

Asagidaki guc¢ kademeleri ayarlanabilir:

ECO - 1900 dev/dak

Ara kademe ECO - 2100 dev/dak
REGULAR - 2450 dev/dak

Ara kademe POWER - 2525 dev/dak
POWER - 2600 dev/dak

Ayarlanan gl¢ kademesi, makine kapatildiktan sonra bile kayitli kalir.

i Gl yonetimi Uretici tarafindan REGULAR olarak ayarlanmistir.

Sekil 60: Gii¢ ydnetimi menlsu

1 Gug yonetimi menusi

2 Gug kademesi gostergesi (calisma devri)

3 | Calisma devrini artirma
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4  Calisma devrini azaltma

5 Ana menlye geri don

1. Kontrol digmesi tUzerindeki tuslari kullanarak Gug YONETIMI men(-
sunu segin.
= GuUg YONETIMI menlsu gorintilenir.

2. Glc kademesini (calisma hizi) ayarlayin. Olasi segenekler ekran-
da gosterilir.
= Ayarlanan gli¢ kademesi kaydedilir.

7.6.7 Basingli hava cihazinin baglanmasi

Makine, gesitli basingli hava cihazlarini (6rn. basingli hava tabancasi)
¢ahistirmak icin ayri bir basingli hava baglantisina sahiptir.

On kosullar:

v Tahrik motoru c¢alisiyor

Sekil 61: Makinedeki kumanda elemanlari

1 | Besleme tertibati (B, BS) kolu

1a Emniyetleme

2 Besleme havasi igin hava vanasi kolu
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7.6.8

3  Kapatma vanasi olan basingli hava baglantisi

4  Ust hava vanasi kolu

Basingli hava cihazlariyla ¢alisirken yaralanma tehlikesi!

> Kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanin.

> Hava jetini (6rnegin bir basingh hava tabancasindan gelen) in-
sanlara dogru yénlendirmeyin.

> Basingli havayi solunum havasi olarak kullanmayin.

> Basingli havayi giysilerinizi temizlemek igin kullanmayin.

DIKKAT

Kompresérde hasar!

Basingh hava baglantisinda geri tepme valfi yoktur. Su girisi kom-
presdre zarar verebilir.

> Basingli hava hattina yabanci madde girmediginden emin olun.

Ust hava vanasini ve besleme havasi vanasini kapatin.
Basingli hava tiketicisini ilgili basingl hava baglantisina baglayin.

Kapatma vanasini agin.

oD~

Besleme islemini (manuel modda besleme) (Manuel modda bes-
leme S. 7 — 18) baslatin.

= Basingli hava tlketicisi artik amacina uygun olarak kullanilabi-
lir.

Besleme isleminde arizalar

Besleme sirasinda sap, hazne c¢ikisini ve besleme hattini tikayabilir.
Bir tikanma meydana gelirse, sap artik bosaltma standindan gikamaz.
Karistirma haznesindeki basing hizla ylkselir. Kapatma basincina
ulasildiginda kompresor kapatilir. Tikaniklik énlenebilir.

Asagidaki kosullar tikkanma olusumunu desteklemektedir:

e |[sitmali, kuru dagitim hatt
® Besleme hattinin yanls sabitlenmesi

e Uygun sekilde désenmemis besleme hatti
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® Besleme hatti kaplinlerinde sizintilar
® Yanlis malzeme bilesimi
® Pompalanmasi zor ve kolay ayrisan malzeme

e Karistirma haznesine giren blyuk taslar veya diger yabanci cisim-
ler

e Katl buz kiimeleri veya parcalari

7.6.8.1 Tikanma yerinin tespit edilmesi

TEHLIKE

Besleme hattinin patlamasi ve disari ¢ikan malzeme nedeniyle ha-
yati tehlike!

Bir tikanmanin basingli hava veya su kullanilarak giderilmesi duru-
munda, besleme hatti patlayabilir. Disari ¢ikan malzeme 6lumcul
yaralanmalara neden olabilir.

> Koruyucu gozlik takin.

> Besleme sisteminin basincini dusuran.

> Tehlike bdlgesini daraltmak icin ttkanmanin konumunu belirle-
yin.

> Hat kaplinlerini sadece, besleme sisteminin basingsiz oldugun-
dan emin oldugunuzda ayirin.

> Hat kaplinlerini, agikhklar gévdeden uzaga bakacak sekilde ayi-
rn.

> Tikanmayi giderin ve besleme hattindan disari damlamasina
izin verin.

Besleme islemini durdurun.
Tahrik motorunu kapatin.

Makine kaputunun kilidini ve kendisini agin.

A e

Makineyi ANA SALTERDEN kapatin ve istem disi agilmaya karsi emni-
yete alin.
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Sekil 62: Karistirma haznesi kapagi

1 | Karistirma haznesi kapagi

Karistirma kazani

Hizli kapatma kolu

Al WO[IDN

Emniyet digmesi

5. Emniyet kolunu yana dogru itin.

= Karistirma haznesindeki basing disari ¢ikar ve hizli kapatma
kolu serbest birakilir.

6. Karistirma haznesindeki basing i¢cin manometre géstergesini kon-
trol edin.
= Manometre 0 bar degerini gésterdiginde, karistirma haznesi-
nin havasi alinmistir.

7. Sert bolgelerde besleme hattina bir ¢ekigle vurun.
= Vurma sirasinda besleme hattinin sekli degisiyorsa, tikanma-
nin yerini tespit etmissiniz demektir.
= Besleme hattinda bir ttkanma bulamazsaniz, ilgili ttkanma
hazne cikisindadir.
= Besleme hattinda nispeten uzun goértnen bir tikanma bulursa-
niz, hava cebi olan iki ardisik ttkanma s6z konusu olabilir.
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7.6.8.2

7.6.8.3

Besleme hattindaki tikanmanin giderilmesi

TEHLIKE

Disari ¢gikan malzeme nedeniyle hayati tehlike!

Tikanmalar arasindaki hava cepleri serbest birakilmazsa, hat kaplini
ayrildiginda malzeme disari firlayabilir ve 6limcul yaralanmalara
neden olabilir.

Koruyucu gézlik takin.

Besleme sisteminin basincini dusarin.

Tehlike bdlgesini daraltmak icin ttkanmanin konumunu belirle-
yin.

Vurarak ve sallayarak hava ceplerini serbest birakin.

Hat kaplinlerini sadece, tikanmalar arasindaki besleme hattinin
sekli degisiyorsa ayirin.

Hat kaplinlerini, acikliklar gdvdeden uzaga bakacak sekilde ayi-
rin.

Besleme hattindaki tikanmay! hafif ¢ceki¢ darbeleriyle gevsetin.

Yeri tespit edilen ttkanmanin yakinindaki besleme hatti baglanti-
sini ayirin.

Besleme hattini sallayarak ve hafifce vurarak tikanikligi giderin.
Gerekirse kaplinlere lastik bir gekicle vurun.

Tikanmaya neden olan gevsemis malzemeyi uygun bir kapta top-
layin.

Tikanmaya neden olan sertlesmis malzemeyi suyla durulayin. Si-
zan malzemeleri uygun bir kapta toplayin.

Kaplarda toplanan malzemeyi yerel ydonetmeliklere uygun olarak
cevre dostu bir sekilde bertaraf edin.

Hazne c¢ikisindaki tikanmanin giderilmesi

o M N =

Besleme hattini asinma rakorundan ayirin.
Gerekirse rediiksiyon parcasini (tas tutucu) cikarin.
Gerekirse rediksiyon parcasini temizleyin.

Hazne cikisini temizleyin.

Tikanmaya neden olan sertlesmis malzemeyi suyla durulayin.
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7.6.8.4

Tikanma giderildikten sonra yeniden isletime alma

Besleme hattini baglayin.

Besleme hattinin yerlesimini kontrol edin ve gerekirse duzeltin.
Makineyi ANA SALTERDEN agin.

Gerekirse ACIL DURDURMA'yi kaldirin.

Makine kaputunu kapatin ve Kilitleyin.

Tahrik motorunu calistirin.

Besleme islemini baslatin (Manuel modda besleme S. 7 — 18).

© N o g bk w0 N~

Karistirma haznesindeki basing icin manometre géstergesini kon-
trol edin.

= Basing tekrar 8 bar'in (zerine ¢ikarsa, baska bir tikanma gide-
rilmelidir.
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Temizlik ve bakim

Calisma sonunda, makine ve besleme hattinin temizlenmesi gerekir.
Makinenin bir sonraki kullaniminda sorunsuz ¢alisabilmesi igin, temiz
bir makine ve besleme hatti gereklidir. Makine ve sevk borusu iginde
biriken malzeme artiklari ve atiklar fonksiyonu etkileyebilir. Makine su
sigramalarina karsi dayaniklidir, ancak su gecirmez degildir.



Temizlik ve bakim

8.1

8.2

Genel bilgi

DIKKAT

Temizlik maddelerinden kaynaklanan cevre kirliligi!

Temizlik maddeleri topraga veya yeralti sularina karisirsa, gevreye
zarar verebilir.

> Temizlik maddelerinin ambalaji Gzerindeki talimatlara dikkat
edin.
> Yerel olarak gecerli atik su yonetmeliklerine uyun.

DIKKAT

Su nedeniyle makine hasari!

Makineyi basingli yikayici ile temizlerken, nifuz eden su makineye
zarar verebilir.

> Kumanda dolabinin kapali oldugundan emin olun.
> Gerekirse tehlike altindaki bolgeleri kapatin.
> Su huzmesini dogrudan elektrik sistemi bilesenlerine dogrultma-

yin.
> Su huzmesini dogrudan elektronik bilesenlere (6rn. ekran, tus

takimi) dogrultmayin.
> Su huzmesini dogrudan agikliklara (6rnegin hava girisi veya ha-
va kanal agikhklari) tutmayin.

Temizlik talimatlari:

e Makineyi sadece kapaliyken ve soguduktan sonra temizleyin.
e Temizlik igin deniz suyu veya tuzlu su kullanmayin.

® Deniz suyu ile temas etmesi halinde, makineyi temiz ve tatli su ile
durulayin.

Makineyi temizleme

Makine su sigramasina dayaniklidir.
On kosullar:

v Karistirma haznesi ve besleme hatti bos
v Besleme tertibati (B, BS) indirildi
v Tahrik motoru kapall



Temizlik ve bakim

v Makine kaputu agik

v Makine AnA sALTERDEN kapatildi ve istem disi agilmaya karsi emni-
yete alindi

Sekil 63: Karistirma haznesi kapagi

1 | Karistirma haznesi kapagi

Karistirma kazani

Hizli kapatma kolu

© N o g A~ w
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Emniyet dugmesi

Emniyet kolunu yana dogru itin.

= Karistirma haznesindeki basing disari ¢ikar ve hizli kapatma
kolu serbest birakilir.

Hizli kapatma kolunu yukari dogru ¢ekin ve karistirma haznesi
kapaginin kilidini agin.

Karistirma haznesinin kapagini agin.

Besleme hattini, karistirma haznesinin asinma rakorundan ayirin.
Karistirma haznesinin igini su ile temizleyin.

Karistirict milinin yataklarini temizleyin.

Hava tahliye hattini durulayin.

Makineyi yukaridan baslayarak su ile temizleyin.



Temizlik ve bakim

8.3

Makinenin ylksek basingl temizleyici (opsiyon) ile
temizlenmesi

Makinenin disini temizlemek igin yiksek basincli temizleyici kullana-
bilirsiniz.
On kosullar:

v Makine ANA sALTERDEN agildi
v Tahrik motoru kapali

Yuksek basingli su huzmesi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Yuksek basingli temizleyici, yiksek su basinci ile ¢alisir. YUksek
basingli su huzmesi ile dogrudan temas yaralanmalara neden olabi-

Koruyucu gézluk dahil kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanin.
Etraftaki insanlara dikkat edin.

Yuksek basingli su huzmesini diger insanlara dogrultmayin.
Calisma sirasinda ylksek basing tabancasini iki elinizle sikica
tutun.

> Gulvenli bir sekilde durdugunuzdan emin olun.

DIKKAT

Yiksek basingl temizlik nedeniyle makinede boya hasari!

Makine Uzerindeki boya teslimat sirasinda tam sertlesmemis olabi-
lir. Buhar veya ylksek basingli temizleyicilerle yapilan temizlik ilgili
boya tabakasina zarar verebilir.

> Calismanin ilk alti haftasinda, tim boyali yizeyleri soguk su ve
maksimum 5 bar su basinci ile temizleyin.
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Temizlik ve bakim

Sekil 64: Yiiksek basingl su pompasi (opsiyon)

1 Su baglantisi

Yuksek basing hortumu baglantisi

Yiksek basingli su pompasi

Al OIDN

Kiresel vana

Yiksek basing¢h temizleyicinin baglanmasi

1.

N
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Yiksek basing hortumunu yiksek basing tabancasina baglayin.

Yuksek basing hortumunu gergeve Uzerindeki yliksek basing hor-
tumu baglantisina baglayin.

Su hortumunu, gergeve Uzerindeki su baglantisina baglayin.

Su beslemesini agin.

Yuksek basing tabancasini, nozilden su ¢ikana kadar ¢alistirin.
Ekranda ana menlyu ¢agirin.

Tahrik motorunu calistirin.

Ana meniden "Yiksek basincl temizleyici" secenegini segin ve
agin.

Yiksek basing tabancasini ¢alistirin.

= Yuksek basingh su pompasi ¢calismaya baslar.
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Yuksek basingli temizleyici caligma basincinin ayarlanmasi
10. Makine kaputunun kilidini ve kendisini agin.

11. Ylksek basin¢ pompasinin el ¢arkindan ¢alisma basincini ayar-
layin.

12. Makine kaputunu kapatin ve Kilitleyin.

Makine opsiyonel yazilim paketi ile yapilandiriimissa, yiksek ba-
sing temizleyicisinin maksimum su basinci tahrik motorunun hizi
ile artinlabilir. Bunun igin, ilgili sembolin altindaki se¢im digmesi
araciligiyla Gug yoneTimi menlst ¢agriimahdir. Glg yonetimi daha
sonra POWER gti¢ kademesini etkinlestirir. Tahrik motorunun dev-
ri buna goére artirilir. Yiksek basingh su pompasi daha ylksek bir
cikis saglar.

Makineyi temizleme

13. Makineyi temizleyin ve boyali ylzeydeki kir tabakasini ¢cikarmaya
¢alisin. Yuksek basingl su huzmesini temizlenecek ylzeye dikey
olarak tutmayin ve minimum 30 cm mesafeyi koruyun.

Yiksek basingli temizleyicinin sdkilmesi

DIKKAT

Donan su nedeniyle makine hasari!
Donmus su, makinenin su tasiyan bilesenlerine zarar verebilir.

Su tasiyan tim bilesenlerdeki suyu bosaltin.
> Gerekirse, yuksek basingli su pompasindaki suyu bosaltin.

14. Tahrik motorunu kapatin.

15. Makine kaputunun kilidini ve kendisini acin.
16. Makineyi ANA SALTERDEN kapatin.

17. Su beslemesini kesin.

18. Yilksek basing tabancasini, noziilden su ¢ikmayana kadar calisti-
rin (basing tahliyesi).

19. Su hortumunu su baglantisindan ayirin.

20. Ylksek basing hortumunu, yiksek basing tabancasindan ayirin.



Temizlik ve bakim

8.4

21. Yiksek basin¢ hortumunu ilgili yiksek basin¢ hortumu baglanti-
sindan ayirin.

22. Yuksek basin¢ hortumunu ve ylksek basing tabancasini uygun
bir yerde istifleyin.

23. Yuksek basingli su pompasi Uzerindeki kiiresel vanayi agin ve
kalan suyu bosaltin.

Su cikisi durdugunda:
24. Kiresel vanayi kapatin.

25. Makine kaputunu kapatin ve kilitleyin.

Besleme hattinin temizlenmesi

Besleme hattinin igine yerlesen malzeme kalintilari hasara neden ola-
bilir, genlesmeye devam edebilir ve bu nedenle besleme hattinin kesi-
tini daraltabilir. Bu nedenle, makinenin bir sonraki kullaniminda sorun-
suz bir sekilde ¢alisabilmesi icin besleme hatlarinin temiz olmasi ge-
reklidir.

Besleme hatti, su sebekesinden gelen suyla veya helezoni pompa
kullanilarak iletim borusundan pompalanan suyla temizlenebilir. Bu da
helezoni pompayi daha fazla asinmaya maruz birakir. Helezoni pom-
payi sadece baska segeneginiz yoksa kullanin.
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8.4.1 Besleme hattinin hazirlanmasi

Sekil 65: Besleme hattindaki stinger top

1 Sunger

2  Besleme hatti

1. Besleme hattinin ve tahliye nozulunun contalarini ve sizdirmazlik
yUzeylerini temizleyin.

2. Silnger topu suyla islatin.
Siinger topu besleme hattinin igine takin.

4. Besleme hattinin ucunu yeterince buyuk bir haznede tutun.
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8.4.2

8.4.3

Su sebekesinden alinan su ile temizlik

Sekil 66: Besleme hatti adaptéri

1 Adaptoér

A e

2 Besleme hatti

Adaptdru besleme hattina baglayin.
Adaptdre ve su sebekesine bir su hortumu baglayin.
Muslugu agin.

Siinger top besleme hattinin ucundan ¢ikana kadar suyun besle-
me hattindan akmasina izin verin.

Sadece temiz su ¢ikana kadar suinger top ile temizleme islemini
tekrarlayin.

Temizleme islemini sonlandirin.

Vidali pompa tarafindan besleme hattindan basilan su ile temizleme

Besleme hattini bosaltma noziliine baglayin.
Besleme haznesini su ile doldurun.
Besleme islemini agin.

Siinger top besleme hattinin sonunda ortaya ¢iktiginda:
Besleme islemini sonlandirin.

Sadece temiz su ¢ikana kadar siinger top ile temizleme islemini
tekrarlayin.



Temizlik ve bakim
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6. Temizleme islemini sonlandirin.

7. Besleme hattini bosaltma nozilinden ayirin.

Besleme hattinin temizlenmesi

Besleme hattinin igine yerlesen malzeme kalintilari hasara neden ola-
bilir, genlesmeye devam edebilir ve bu nedenle besleme hattinin kesi-
tini daraltabilir. Bu nedenle, makinenin bir sonraki kullaniminda sorun-
suz bir sekilde ¢alisabilmesi i¢in besleme hatlarinin temiz olmasi ge-
reklidir.

On kosullar:

v Karistirma haznesi ve besleme hatti bos
v Besleme tertibati (B, BS) indirildi

v Tahrik motoru kapall

v Makine kaputu agik

v Makine Ana saLTERDEN kapatildi ve istem disi agilmaya karsi emni-
yete alindi



Temizlik ve bakim

Sekil 67: Karistirma haznesi kapagi

1 Karnistirma haznesi kapagi

Karistirma kazani

Hizli kapatma kolu

Al WO[IDN

Emniyet digmesi

1. Emniyet kolunu yana dogru itin.

= Karistirma haznesindeki basing disari ¢ikar ve hizli kapatma
kolu serbest birakilir.

2. Hizli kapatma kolunu yukari dogru ¢ekin ve karistirma haznesi
kapaginin kilidini agin.

3. Karistirma haznesinin kapagini agin.
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Sekil 68: Besleme hattindaki stinger top

1 Sunger

2  Besleme hatti

Besleme hattini, karistirma haznesinin asinma rakorundan ayirin.
Sunger topu suyla islatin.

Siinger topu besleme hattinin igine bastirin.

N o o &

Besleme hattini tekrar asinma rakoruna baglayin.
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Sekil 69: Ug ayagi baglama

1 | Ug ayak

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.

19.
20.
21.

2 Besleme hatti

Besleme hatti bosaltma standina bagli degilse:
Besleme hattini bosaltma standina baglayin.

Bosaltma standinin altina yeterli blyukllkte bir kap yerlestirin.
Karistirma haznesinin yarisina kadar su doldurun.

Karistirma haznesinin kapagini kapatin.

Karistirma haznesinin kapagini hizli kapatma kolu ile kapatin.
Hizli kapatma kolunu ilgili emniyet kolu ile kilitleyin.

Makineyi ANA SALTERDEN agin.

Makine kaputunu kapatin ve Kilitleyin.

Tahrik motorunu c¢alistirin.

Besleme islemini (manuel modda besleme) (Manuel modda bes-
leme S. 7 — 18) baslatin.

= Singer top, besleme hattindan bosaltma standina dogru bas-
tinihir,

Siinger top ilgili bosaltma standindan ciktiginda, besleme islemini
durdurun.

Bosaltma standindan temiz su ¢ikana kadar bu islemi tekrarlayin.
Temizleme islemini sonlandirin.

Tahrik motorunu kapatin.
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22. Makine kaputunun kilidini ve kendisini agin.

23. Makineyi ANA SALTERDEN kapatin.

8.6 Makinenin dinlenme konumuna alinmasi

On kosullar:
v Makine ve besleme hatti temizlendi
1. Makine kaputunun kilidini ve kendisini agin.

2. Makineyi ANA SALTERDEN agin.

3. Makine kaputunu kapatin ve kilitleyin.

Sekil 70: Karistirma haznesi kapagi

—_

Karistirma haznesi kapagi

Karistirma kazani

Hizli kapatma kolu

Al WO|DN

Emniyet digmesi

4. Emniyet kolunu yana dogru itin.

= Karistirma haznesindeki basing disari ¢ikar ve hizli kapatma
kolu serbest birakilir.

5. Hizl kapatma kolunu yukari dogru ¢ekin ve karistirma haznesi
kapaginin kilidini agin.

6. Karistirma haznesinin kapagini agin.
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7. Doldurma hunisini, karistirma haznesi dolum agzinin Gzerine
dogru egin.

8. Tahrik motorunu c¢alistirin.

9. Kazima tertibatini (BS) dinlenme konumuna getirin.

10. Besleme tertibatini (B, BS) dinlenme konumuna getirin.

11. Tahrik motorunu kapatin.

12. Makine kaputunun Kilidini ve kendisini acin.

13. Makineyi ANA SALTERDEN kapatin.

14. Makine kaputunu kapatin ve kilitleyin.

Hava tahliye valfi agiksa:
15. Hava tahliye valfini kapatin.

$ekil 71: EstrichBoy yandan goérinim
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Arizalarin taninmasi ve giderilmesi

Bu bolim; makinenin ¢alismasi sirasinda meydana gelebilecek ariza-
lara, bunlarin olasi nedenlerine ve bunlarin giderilmesine iliskin yardi-
ma genel bir bakis saglar.

Dizeltilmesi sadece basit dnlemler gerektiren arizalar kendi sorumlu-
lugunuz altinda giderilebilir. Yetkili personel makinenin kullanimi ko-
nusunda egitimli olmali ve kullanim talimatlarinin igerigini bilmelidir.
Parcalarin degistiriimesi gerekiyorsa, yalnizca Uretici tarafindan onay-
lanmis orijinal parcalari ve yedek parcalari kullanin.

Ozel bilgi gerektiren teshis ve onarim calismalari sadece kalifiye uz-
man personel tarafindan gergeklestirilebilir. Bu ¢calismalar ilgili ¢o6zim
sttununda ,SERVIS tarafindan kontrol ve onarim!“ olarak etiketlen-
mistir. Ureticinin miisteri hizmetlerine veya uretici tarafindan yetkilen-
dirilmis bir uzman bayiye basvurun.



Arizalarin taninmasi ve giderilmesi

9.1 Kontrol ve uyari mesajlari

Ekranin ana gérintileme alani, makinenin sistem durumunu ve uyari-
lari veya arizalari gdsterir. islev geri bildirimleri ve notlar, sari sembol-
lerle gosterilir. Tus takimi digmelerindeki LED'ler de sari renkte yanip

sbner.
Servis gostergesi Makinede servis ¢alismasi ya-
piimasi
Onaylama yapilmadi Onaylama devirmeli tusuna ba-

ACIL DURDURMA sonrasinda makine tekrar calistiril- ~ Stlmasi
diginda ve makine agildiktan sonra tahrik motoru ilk
kez calistirildiginda, onay gereklidir.

Yakit seviyesi disik — Dolum seviyesi % 10'un altin- Yakit dolumu
da

Merkezi gres yaglama sistemi manuel olarak tetiklendi = —

Tahrik motoru calisirken gosterge — Ak sarj edilmiyor = SERVIS tarafindan kontrol,
(gerilim <13 V) onarim!

Kompresor hava filtresi tikanmis Hava filtresini degistirin (Komn-
presor hava filtresinin temizlen-
mesi, degistiriimesi
S. 10— 24)



Arizalarin taninmasi ve giderilmesi

A
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Tahrik motoru arizasi

Bir hata kodu da goéruntulenebilir.

Besleme basinci ¢ok hizli artarsa — tikanma!
Besleme basinci > 7,5 bar

Tablo 8: Kontrol mesajlari

Makineyi 2 dakika boyunca ka-
patin. Yeniden devreye alma
sonrasinda hata goérinuayorsa;
— SERVIS! tarafindan kontrol,
onarim.

Tikanmanin yerini belirleyin ve
giderin (Besleme isleminde ari-
zalar S. 7 — 25). Gerekirse
besleme basincini ayarlayin.

Operatoriin derhal midahale etmesini gerektirebilecek uyarilar ve ari-
zalar kirmizi sembollerle gosterilir. Ayrica, tus takimi digmelerindeki

LED'ler sUrekli olarak kirmizi yanar.

Guvenlik devresi agik

ACIL DURDURMA tetiklendi. Hidrolik olarak tahrik
edilen tim fonksiyonlar durdurulur. Tahrik motoru dur-
durulmaz.

Gulvenlik devresi acik (BS)

ACIL DURDURMA tetiklendi. Hidrolik olarak tahrik
edilen tim fonksiyonlar durdurulur. Tahrik motoru dur-
durulmaz.

Nedeni:
e Kablosuz uzaktan kumandadaki ACIL DURDUR-
MA dugmesine basildi

e Kablosuz uzaktan kumanda devirmeli salteri orta
konumda

e Kablosuz uzaktan kumanda eylemsizlik nedeniyle
kapatildi
Koruma kafesi agik

ACIL DURDURMA tetiklendi. Hidrolik olarak tahrik
edilen tim fonksiyonlar durdurulur. Tahrik motoru dur-
durulmaz.

ACIL DURDURMA'nIn kaldiril-
mas| (ACIL DURDURMA'nin
kaldiriimasi S. 7 — 4)

ACIL DURDURMA'nin kaldiril-
masi (ACIL DURDURMA'nin
kaldiriimas! S. 7 —4)

Koruma kafesinin kapatiimasi,
ACIL DURDURMA'nin kaldiril-
masi (ACIL DURDURMA 'min
kaldiriimas! S. 7 —4)



Arizalarin taninmasi ve giderilmesi

ZEBEEELE B8

Yakit seviyesi ¢cok disuk
Dolum seviyesi % 5'in altinda.

Yakit on filtresinde su

Yakit 6n filtresinde ¢ok fazla su birikmisse, karistirma
Unitesi kapatilir ve artik calistirilamaz. Sadece Tusla-
ma modunda karistirma digmesi ve Sirekli galisma-
da karistirma digmesi LED'leri strekli kirmizi yanar.
Karistirma haznesinin bosaltilabilmesi i¢in besleme
modu agcilabilir.

Motor yag basinci ¢ok disuk

Motor yag basinci, motor galismaya basladiktan yak-
lasik 18 saniye sonra kontrol edilir. Gerekli yag basin-
cina ulasiimazsa, tahrik motoru kapatilir.

Sogutma sivisi seviyesi ¢ok dusuk

Tahrik motoru derhal durdurulur. Bu ariza devam etti-
gi strece tahrik motoru calistirilamaz.

Motor sicakligi ¢cok ylksek

Motor arizasi

Tahrik motoru derhal durdurulur. Bu ariza devam etti-
gi surece tahrik motoru galistirlamaz.

Motor arizasi

Tahrik motoru derhal durdurulur. Bu ariza devam etti-
gi surece tahrik motoru c¢alistirlamaz. Ekranda hata
kodu gdsterilir.

Ag hatasi

Motor yonetimi — Ekran arasinda iletisim hatasi

Makineye yakit doldurma

Yakit 6n filtresinin bosaltiimasi
(Yakit on filtresindeki suyun bo-
saltiimasi S. 10 — 32)

(Tahrik moforu arizalar
S.9—595)

Sogutma sistemini kontrol edin,
sogutma sivisi doldurun (So-
gutma sivisi seviyesini kontrol
edinS. 10— 8)

(Tahrik moforu arizalar
S.9—595)

SERVIS tarafindan kontrol,
onarim!

SERVIS tarafindan kontrol,
onarim!

Makineyi iki dakikaligina kapa-
tin ve tekrar agin. Bu basaril
olmazsa, kontrol edin, SERVIS
tarafindan onarin!



Arizalarin taninmasi ve giderilmesi

Ag hatasi
Ekran — Kontrol6r arasinda iletisim hatasi

Kompresor sicakhgl ¢ok ylksek

Tahrik motoru derhal durdurulur. Bu ariza devam etti-
gi stirece tahrik motoru calistirilamaz.

Hidrolik yag seviyesi ¢ok disuk
Tahrik motoru derhal durdurulur. Bu ariza devam etti-
gi surece tahrik motoru calistirilamaz.

Tablo 9: ikaz mesajlari

9.2 Tahrik motoru arizalari

Tahrik motoru ¢alismiyor veya tekleye- | Ortam hava sicakligi ¢cok disik
rek calisiyor

AKU gerilimi gok dusuk, aki bosalmis
veya arizali

Mars motoru veya kablo demeti arizali
Yakit yok

Kétu yakit kalitesi, yanlis yakit
Yakit beslemesi kesildi, yakit enjeksi-
yon hatasi

Yakit sisteminde hava

Emme sistemi hatasi

Egzoz emisyonu yeniden isleme hatasi

Dahili motor hasari

SERVIS tarafindan kontrol,
onarim!

Makineyi kapatin ve kompreso-
rin sogumasini bekleyin; gere-
kirse sicaklik artisinin nedenini
bulun ve diizeltin. Gerekirse
SERVIS tarafindan kontrol,
onarim yapimalidir!

Hidrolik sistemi kontrol edin,
hidrolik yagini doldurun ( Hidro-
lik yag seviyesini kontrol edin

S. 10— 10)

)

Calismayi ayarlayin, makinenin ¢alis-
ma kosullarina dikkat edin.

Akuyu kontrol edin, sarj edin veya de-
gistirin
SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

Yakit dolumu

Yakiti degistirin, gerekirse SERVIS ta-
rafindan onarim yapilmahdir!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

Yakit sisteminin havasini alma (Yakit
filfresinin degistiriimesi S. 10 — 33)

(Hava filtresinin temizlenmesi, dedistiril-
mesi S. 10 — 20) degistiriimeli veya
SERVIS tarafindan kontrol, onarim ya-
pilmalidir!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!



Arizalarin taninmasi ve giderilmesi

(%)

Tahrik motoru ¢alisiyor, ancak diizen-
siz galisiyor ve duruyor

Tahrik motoru ¢alismiyor, motor kontrol
lambasi yanip sénlyor

Devir degisimi mimkin degil, motor
kontrol lambasi ACIK

Tahrik motoru isiniyor

Tahrik motorunda gu¢ yok

@)

Ko6tu yakit kalitesi, yanhs yakit

Yakit filtresi kirli

Yakit beslemesi kesildi, yakit enjeksi-
yon hatasi

Yakit sisteminde hava

Egzoz emisyonu yeniden isleme hatasi
Dahili motor hasari

Motor ydnetimi ciddi bir ariza tespit etti,
calistirma kilidi

Motor ydnetimi bir hata algiladi, acil du-
rum galismasi

Yuksek dis sicaklik, kétl veya engel-
lenmis 1s1 dagilimi, agik makine kaputu
ile calisma

Makinenin yiksek yuk altinda surekli
calismasi

Tahrik motoru sogutma sistemi arizasi,
hatasi

Radyator kirlenmis, arizali

Fan carki arizal, V kayisi yirtilmis veya
bosa dénlyor

Motor yagi seviyesi ¢ok yiksek veya
cok dusik

Yag filtresi kirli
Yakit enjeksiyon hatasi

Emme sistemi hatasi

Egzoz emisyonu yeniden isleme hatasi
Motor yag seviyesi ¢cok ylksek

Kot yakit kalitesi, yanhs yakit

Yakit beslemesi, yakit enjeksiyon hata-
sl

v
Yakiti degistirin, gerekirse SERVIS ta-
rafindan onarim yapilmahdir!

(Yakit filtresinin degdistiriimesi
S. 10— 33)

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

Yakit sisteminin havasini alma (Yakit
filfresinin degistiriimesi S. 10 — 33)

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!
SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

Makineyi iyi havalandirilan bir yere ku-
run, hava kanalindaki engelleri kaldirin,
makine kaputunu kapatin ve kilitleyin

Yk gereksinimini azaltin

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

(Radyatérii temizleme S. 10 — 28),
gerekirse SERVIS tarafindan onarilma-
hdir!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

Motor yagi seviyesini diizeltin

Motor yagini ve yag filtresini degistirin
SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

(Hava filtresinin temizlenmesi, degistiril-
mesi S. 10 — 20) degistiriimeli veya
SERVIS tarafindan kontrol, onarim ya-
pilmalidir!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!
Motor yagi seviyesini dizeltin

Yakiti degistirin, gerekirse SERVIS ta-
rafindan onarim yapilmahdir!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!



Arizalarin taninmasi ve giderilmesi

Tahrik motorunda gli¢ yok. Motor kon-
trol lambasi ACIK

Tahrik motorunun tim silindirleri ¢alis-
miyor

Tahrik motoru — Yag basinci yok veya
cok dusuk

Tahrik motoru — Yiksek yag tuketimi,
egzoz gazinda motor yagi (mavi du-
man)

Beyaz dumanli egzoz gazi

Siyah dumanl egzoz gazi

@

Emme sistemi hatasi

Egzoz emisyonu yeniden isleme hatasi

Fan c¢arki arizali, V kayisi yirtilmis veya
bosa dénlyor

Motor yonetimi bir hata algiladi, acil du-
rum galismasi

Yakit enjeksiyon hatasi

Motor elektronigdi, motor kablo demeti
arizall

Dahili motor hasari

Motor yag seviyesi ¢cok dusuk

Makinenin egimi ¢ok fazla
Yag filtresi tikali

Motor yagi devresi arizali, yagd basinci
kontrolu arizal

Motor yag seviyesi ¢cok ylksek

Makinenin egimi ¢ok fazla
Krank muhafazasi hava tahliyesi arizal

Tahrik motoru sirekli olarak ¢ok dusuk
bir yikle ¢alistiriliyor

Dahili motor hasari veya egzoz turbo
sarji arizali

Koétu yakit kalitesi, yanlis yakit

Egzoz gazinda yogusma suyu
Egzoz gazinda sodutma sivisi
Yakit enjeksiyon hatasi

Egzoz gazinda yuksek kurum icerigi

)

(Hava filtresinin temizlenmesi, degistiril-
mesi S. 10 — 20) degistiriimeli veya
SERVIS tarafindan kontrol, onarim ya-
piimahdir!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

Motor yagi seviyesini diizeltin

Makineyi yatay konuma getirin
SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

Motor yagi seviyesini diizeltin

Makineyi yatay konuma getirin
SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

Yuk faktériini kontrol edin ve ayarlayin

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

Yakiti degistirin, gerekirse SERVIS ta-
rafindan onarim yapilmahdir!

Tahrik motorunu isitin
SERVIS tarafindan kontrol, onarim!
SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!



Arizalarin taninmasi ve giderilmesi
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(%
Kompresdér ayarlanmiyor, tahrik motoru

azami devir ile ¢alisiyor, emniyet valfi
disari ufliyor

Kompresor ¢ikis hacmi, normal degerin
altinda

Kompresorin hava beslemesi disik,
basing degeri asin yliksek

Tahrik motoru kapatildiktan sonra hava
filtresinden hava ve yag akisi

Kompresoér asiri kizgin

Ariza hafizasinin okunmasi

Motor yénetimi cesitli sensérlerden gelen sinyalleri analiz eder. Motor
ydnetimi arizalari tespit ederse, ariza kodunu ve arizalarin meydana

geldigi ortam kosullarini kaydeder. Bu ariza kodlari okunabilir. Ariza-
lar, ekrandaki motor kontrol lambasinin yanmasi veya yanip sénmesi

ile gosterilir.

Kompresor arizalari

@)

Emniyet valfi gok hizli agiyor
Basing senséru arizali veya kirli
Hava filtresi kirli

Tahrik motoru azami devir degeri ile ¢a-
lismiyor

Hava tiketimi ilgili kompresér kapasite-
sini asiyor, kagak olabilir

Yag separatori tikanmis
Emis regilasyon valfinin ¢ekvalf kapagi
sizdiriyor

Yuksek ortam sicakhgi

Isi defedilmesi engellenmistir

Makinenin yiksek yik altinda strekli
calismasi

Kompresoér yag seviyesi ¢ok disuk

Kompresor yag filtresi tikali
Yag separatori tikanmis

Radyatér kirli

Sogutma sistemi arizasi, hatasi

v

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

(Kompresor hava filtresinin femizlen-
mesi, degistiriimesi S. 10 — 24)

Devir ayarini kontrol edin, gerekirse ya-
kit filtresini degistirin. SERVIS tarafin-
dan kontrol, onarim!

Yiksek hava tuketiminin nedenini orta-
dan kaldirin, gerekirse SERVIS tarafin-
dan kontrol, onarim yapilmalidir!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

Makineyi kapatin ve iyi havalandirilan
bir yere kurun

Is1 ¢cikis alanindaki nesneleri ve engel-
leri kaldirin, gerekirse makine kaputunu
kapatin ve kilitleyin

YUk gereksinimini azaltin

(Kompresor yag dolum seviyesinin kon-
trolii S. 10— 12)

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!
SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

Radyatorii temizleyin. SERVIS tarafin-
dan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!



Malzemenin ko6t karistiriimasi

Mikser Unitesi bloke oldu

9.6

(]

ANA sALTER aclk, makine galistirilamiyor,
sarj gostergesi yanmiyor

ACIL DURDURMA diigmesine basildik-
tan sonra tahrik motoru ¢alismiyor

Tahrik motoru ¢alistirilamiyor

Karistirma bigagi yanlis ayarlanmis,
asinmis, yipranmis

Karistirma haznesindeki yabanci cisim-
ler, 6rnegin taslar

Karisim ¢ok kuru

Karisim ¢ok kati

Karistirma haznesi ¢ok dolu

Elektronik arizalari

@

Akl gerilimi ¢cok dustk, aku bosalmis
veya arizal

Akl terminalleri gevsek, oksitlenmis

Aku kablosu arizali
ANA SALTER arizall

ACIL DURDURMA BuToNU resetlenmedi

ONAYLAMA DEVIRMELI TUSUNA basilmadi

Akl gerilimi ¢cok dustk, aki bosalmis
veya arizal

S Arizalarin taninmasi ve giderilmesi
)
B
— /
(%) Q) v
Fan carki arizal, V kayisi yirtiimis veya | SERVIS tarafindan kontrol, onarim!
bosa dénlyor
Termostat gecis yapmiyor SERVIS tarafindan kontrol, onarim!
9.5 Karistirma unitesi arizalari
(x] @ v

Asinan pargalari degistirin. SERVIS ta-
rafindan kontrol, onarim!

Karistirma Unitesini kapatin, yabanci ci-
simleri gikarin

Karistirma Unitesini kapatin, malzemeyi
karistirma haznesinden ¢ikarin, karis-
tirma haznesini temizleyin, karistirma
oranina dikkat edin

Su veya katki maddeleri ekleyerek kari-
simin akiskanhgini artirin, gerekirse ka-
ristirma Unitesini kapatin, malzemeyi
karistirma haznesinden ¢ikarin, karis-
tirma haznesini temizleyin

Karistirma Unitesini kapatin, malzemeyi
karistirma haznesinden ¢ikarin, gere-
kirse karistirma haznesini temizleyin

J

Akuyul kontrol edin, sarj edin veya de-
gistirin

Akl terminallerini sabitleyin, temizleyin
veya degistirin

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

ACIL DURDURMA puGmesinin kilidini
agin

ANA sALTERi agin, 10 ila 15 saniye bekle-
yin, ONAYLAMA DEVIRMELI TUSUNA basin ve
TAHRIK MOTORU DEVIRMELI TUSUNA basin

Akuyul kontrol edin, sarj edin veya de-
gistirin



Arizalarin taninmasi ve giderilmesi

Tahrik motoru galisiyor, ancak hemen
tekrar kapaniyor

Kompresér otomatik olarak kapaniyor,
motor yag basinci/motor yagi sicakligi
semboli YANIYOR

9.7

9—10

AkU terminalleri gevsek, oksitlenmis

Akl kablosu arizali

Mars motoru, mars salteri veya kablo
demeti arizali

TAHRIK MOTORU DEVIRMELI TUSUNA GOK Kisa
basildi

Ortam sicakligi -5 °C'nin altinda

Yag basing salteri, termal salter arizali

Kablo demetinde kablo kopmasi

Sigorta tetiklenmis

Tus takimi arizasi

%

Aku terminallerini sabitleyin, temizleyin
veya degistirin

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

TAHRIK MOTORU DEVIRMELI TUSUNU ancak
tahrik motoru ¢alistiginda birakin

Calismayi ayarlayin, makinenin ¢alis-
ma kosullarina dikkat edin.

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

Tus takimi arizaliysa, karistirma ve besleme modu artik tus takimi
dagmeleri kullanilarak calistirllamaz. Bu durumda, karistirma ve bes-
leme modu ekran Gzerinden giris yapilarak da calistirilabilir.

Sekil 72: Acil durum operasyonu

1. Ana menuyul ¢agirin.

2. Kontrol digmesindeki sag tusa 10 saniye boyunca basin.

= Acil durum calistirma menUsu goérintilenir.



Arizalarin taninmasi ve giderilmesi

9.8

(%)
Ceki kancasinin kaplini topuzdan soki-

lemiyor

Bilyal kaplin kilittenmiyor veya ¢ok faz-
la bosluk var

Frenleme etkisi zayif

Dlizensiz seyir ve kesintili frenleme

Ayaginizi gaz pedalindan gektiginiz an-
da roémork fren yapiyor

Tekerlek freni i1siniyor

Park freni igin zayif frenleme etkisi

3. Acmak istediginiz islevi seg¢in. Olasi se¢enekler ekranda gosterilir.

Sasi arizalar

@)

Aragctaki bilya deforme olmus

Kilitteme mekanizmasi kirli veya zor ha-
reket ediyor

Aragtaki bilyanin ¢gapi 50 mm'den bu-
yuk

Aragctaki bilyanin ¢ap1 49 mm'den ku-
cuk

Bilyali kaplin asinmis veya arizali

Fren pabuglari, fren kampanasi asin-
mis, hasarl veya kirli

Fren sistemi hasarli
Cekme cubugu bukilmis, hasarh

Ceki kolu tertibatinda sirtinme kayip-
lari

Amortisor arizali
Fren sistemindeki bosluk ¢ok fazla

Amortisor arizali

Park freni kolu ¢6zllmedi veya kismen
¢Ozuldu

Fren sistemi yanlis ayarlanmis

Fren sistemi ileri sUrlste tamamen ¢6-
zUlmUyor

Saptirma kolu sikisiyor
Kol braketi bukilmis
Tekerlek freni kirli

Cekme kablosu veya Bowden kablosu
bukilmuis

Geri gekme yaylari asinmis veya Kiril-
mis

Fren kampanasinda paslanma

Gazli amortisor arizal

)
Rémorku bir hizaya getirin, makineyi

ayirin, kilitteme mekanizmasini temizle-
yin ve gresleyin

Kilitteme mekanizmasini temizleyin ve
gresleyin, gerekirse bilyali kaplini de-
gistirin

Aractaki gekme tertibatini degistirin

Aractaki cekme tertibatini degistirin

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!
SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!
SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

Park frenini tamamen ¢6zln

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!
SERVIS tarafindan kontrol, onarim!
SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

9—11



Arizalarin taninmasi ve giderilmesi

Geri yone hareket etme ¢ok zor gercgek-
lesiyor veya mumkdn degil

Yukseklik ayari zor hareket ediyor

9—12

@)

Fren balatalari igeri strtlmedi

Sirttinme kayiplari cok yuksek
Fren sistemi yanlis ayarlanmis

Fren sistemi ¢ok kati olarak ayarlanmis

Geri alma kolu sikismis

Kontrol gubugu mafsallari ¢ok siki

Ayar yardimi kolu gok siki

J

Dikkatlice surmeye devam edin ve fren
yapin

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!

Mafsallari ¢6zUn, temizleyin ve yagla-
yin

SERVIS tarafindan kontrol, onarim!



3]

NS

10

Bakim ve onarim

Bu bdlim bakim g¢alismalari, araliklari ve onarim galismalari hakkinda
bilgi icerir.

10 —1



Bakim ve onarim

10.1

Genel gozle kontrol:

Bakim plani

Makinenin dizenli bakimi servis d&mrini uzatir. Makinede meydana
gelen hasar erken bir asamada fark edilir ve hemen onarilabilir.

Asagidaki bakim planlari gerekli tim bakim ¢alismalarini icermekte-
dir.

Calismayi yuriten personel uygun niteliklere sahip olmali ve isletmeci
tarafindan yetkilendirilmis olmalidir.

Ydlratdlen ¢calismalar ve sonuglari uygun bir sekilde belgelenmelidir.

Ozel uzmanlik gerektiren ve bu nedenle yalnizca kalifiye uzman per-
sonel tarafindan gercgeklestirilebilecek onarim g¢alismalari Not situ-
nunda "SERVIS TARAFINDAN ONARIM!" olarak etiketlenmistir. Bu
calisma, Ureticinin musteri hizmetleri veya Uretici tarafindan yetkilen-
dirilmis uzman bir bayi tarafindan gergeklestiriimelidir.

Sadece ureticinin muasteri hizmetleri veya Uretici tarafindan yetkilendi-
rilmis uzman bir bayi tarafindan yapilmasi gereken bakim ¢alismalari
SERVIS bakim programinda listelenmistir.

Sadece Uretici tarafindan onaylanmis orijinal parcalari ve yedek par-
calari kullanin.

Bir denetim kurulusu veya bir uzman tarafindan dizenli araliklarla
yapilmasi gereken kontroller, ilgili bakim planina dahil degildir.

Kusurlari not edin.

Makine, hidrolik ve basingli hava sisteminin durumu SERVIS tarafindan onarim!

Elektrik sistemi ve kablolarin gézle kontroll

Hidrolik hatlarin ve yag sogutucusunun durumu, Hidrolik hatlarinin onarilmasina

sizdirmazligi igin gbzle kontrol

10—2

izin verilmez.

Sizinti yapan, kirilmaya elverisli
veya hasarli hidrolik hatlari degis-
tirilmelidir.

SERVIS!
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Kompresdr durumu ve sizdirmazligi igin gézle kon-
trol

Besleme hattinin gézle kontroll:

Uygunluk, asinma, hasar

Hava armaturini ve hava hatlarini kontrol edin, ge-
rekirse temizleyin

Makineyi yaglama

isletim maddesi seviyelerini kontrol edin, gerekirse
dizeltin

e Yakit

e Motor yag

e Sogutma maddesi

e Hidrolik yagi

e Kompresor yagi

® Yiksek basingl su pompasi yagi (opsiyon)

® Yaglama gresi

Kablosuz uzaktan kumandanin (BS) pil bélmesini
kontrol edin:

Kontak pimlerinin durumu, hareket kolayhgi

Glvenlik ekipmanlari
Koruma kafesinin, kapaklarin gézle kontroll:
Durum, hasar

ACIL DURDURMA diigmesinin durum ve fonksiyon
kontrolQ

SERVIS tarafindan onarim!

(Hava armatdrdind temizleyin
S. 10— 26)

(Makineyi yaglama S. 10 — 14)

(Isletim maddesi seviyelerinin
kontrolii S. 10 — 7)

Gerekirse pil bélmesini temizle-
yin. Kontak pimlerini kontak spre-

yi ile yaglayin.

Guvenlik ekipmanlarinda fonksi-
yon arizalari varsa, makineyi ¢a-
listirmayin!

Guvenlikle ilgili bilesenlerin ona-
riimasina izin verilmez. (ACIL
DURDURMA fonksiyonunun kon-
trol edilmesi S. 6 — 10)
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Karistirma unitesi emniyet kapatmasi i¢in fonksiyon
kontrolu

Tahrik motoru

Genel gbzle kontrol:

Ozellikle egzoz sisteminin durumunu ve sizdirmaz-
gini kontrol edin

Hava filtresi toz tahliye valfini kontrol edin, gerekir-
se temizleyin

V kayisinin durumunu ve gerginligini kontrol edin

Radyatér gébeginin gbzle kontrolu

Kirlenme, durum, gerekirse temizleyin
Yiriyen aksam

Tekerleklerin ve lastiklerin gbzle kontrolu:

Durum, asinma

Aydinlatma tertibati icin fonksiyon kontroli
Destek tekerleginin gozle kontroli

Cekme tertibatinin gézle kontroli:

Durum, asinma

Koltuk yikseklik ayarinin sabitleme mafsalini kon-
trol edin, gerekirse sikin

Fren glvenlik kablosunun durumunu ve yerlesimini
kontrol edin

Park freni fonksiyonunu kontrol edin

(Koruma kafesinin agiimasi sira-
sinda karistirma lnitesi kapatma
fonksiyonunun kontrol edilmesi
S. 6—10)

(Hava filtresinin temizlenmesi,
degistiriimesi S. 10 — 20)

V kayisi gerginligi sadece elle
kontrol edilmelidir.

Gerekirse bijonlari sikin, lastik
basincini duzeltin (Sasi, tekerlek-
ler, lastikler S. 4 — 3).

Kusurlari not edin ve gerekirse
diizeltilmesini saglayin. SERVIS!

Asinma belirtileri varsa, kontrol
ettirin. SERVIS!

Gerekirse hareketli pargalari yag-
layin (Makineyi yaglama

S. 10— 14).

Yukseklik ayarindan 50 km sonra
tekrar kontrol edin.

Kusurlari not edin ve gerekirse
dizeltimesini saglayin. SERVIS!

Kusurlari not edin ve gerekirse
dizeltimesini saglayin. SERVIS!

Tablo 10: Her galisma gérevinden 6nce yapilacak bakim faaliyetleri
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Hava armaturini kontrol edin, temizleyin

® Filtreler
® Cekvalfler

Tablo 11: Haftalik bakim faaliyetleri

Karistirma haznesinin vidali baglantilari-
ni kontrol edin

Hava filtresi kompresoérinid temizleyin,
gerekirse degistirin

Motor yagini ve filtreyi degistirin

Yakit filiresini degistirme

Tahrik motorunun hava filtresini degisti-
rin

Sogutma maddesi antifrizini kontrol edin

Motor ydnetimi Tahrik motoru Ariza hafi-
zasini okuyun ve silin

Emniyet valfi fonksiyonunu kontrol edin
Fren balatalarini kontrol edin

Sogutma sivisini degistirin

Fan kayisini ve alternatér V kayisini de-
gistirin

Kompresdr yagini degistirin

500 Bh/
yillik

500 Bh/
yilhk

yilhk

yillik

4 yil
1000 Bh/
yilhk

(Hava armatrdini temizleyin
S. 10— 26)

(Karistirma haznesinin vidall
baglantilarini kontrol edin
S. 10— 38)

(Kompresor hava filtresinin
temizlenmesi, degistirilmesi
S. 10— 24)

(Yakit filtresinin degistiriimesi
S. 10— 33)

(Hava filtresinin temizlenme-
si, degdistiriimesi S. 10 — 20)

Antifriz icerigi en ge¢ kis bas-
lamadan once kontrol edilme-
lidir.

Hedef: -20 ila -41 °C
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Kompresor yag filtresini degistirin
Yag separatériini degistirin

Fren sistemi ayarini kontrol edin

Hidrolik hortum hatlarini degistirin

10.2

10.2.1

10—6

1000 Bh/ -
yilhk

1500 Bh/ -
sonra

6 ay

sonra yillik
olarak

6 yil Hidrolik hatlari onarilmamali,
degistiriimelidir.

Tablo 12: SERVIS ek galigmalari igin bakim faaliyetleri

Bakim c¢alismalari

Asagidaki eylem talimatlari, makinenin isletme personeli tarafindan
gerceklestirilebilecek faaliyetleri agiklamaktadir.

Genel bilgiler

DIKKAT

Onaylanmamis yedek parcalar nedeniyle makine hasari!

Makine kullaniminin gereksinimlerini karsilamayan yedek parcalar,
makinede hasara yol agabilir.

> Sadece Uretici tarafindan test edilmis ve makinenin kullanim
amacil i¢cin onaylanmis orijinal parcalari ve yedek parcalari kulla-
nin.



Bakim ve onarim

10.2.2

DIKKAT

Onaylanmamis isletim maddeleri nedeniyle makine hasarlari!

Makinede onaylanmamis isletim maddelerinin kullaniimasi, makine-
de hasarlara neden olabilir.

> Sadece Uretici tarafindan makine i¢in onaylanmis isletim mad-
delerini kullanin.
» Ureticiye alternatif isletim maddeleri hakkinda bilgi verin.

isletim maddesi seviyelerinin kontrolii

isletim maddelerinin dolum seviyeleri, ilk devreye alma sirasinda ve
ardindan ¢alismaya baslamadan énce kontrol edilmelidir.

On kosullar:

v Besleme tertibati (B, BS) zemine indirildi (hidrolik yagd seviyesi kon-
trol()

v Tahrik motoru kapali

v Makine kaputu agik

v Arka kapak ¢ikarildi

v Makine ANA sALTERDEN kapatildi ve istem disi agilmaya karsi emni-
yete alindi

v Makine sogutuldu

Sicak ylizeylerde veya sivilarda yanma tehlikesi!

Makinenin parcalar ve isletim maddeleri ¢galisma sirasinda ¢ok Isi-
nir.

Kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanin.
Makine Uzerinde herhangi bir calisma yapmadan énce makine-
nin sogumasini bekleyin.

> Sicak makine pargalarini sicaga dayanikl malzeme ile értiin.
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A\ IKAZ

isletim maddelerinin cilt veya géz temasi nedeniyle yaralanma tehli-
kesi!

Yaglar ve diger isletim maddeleri saghga zararh olabilir.

Kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanin.
isletim maddelerinin ambalaji tizerindeki glivenlik talimatlarina
dikkat edin.

> Gozle temas halinde: Etkilenen gézu derhal bol su ile yikayin ve
gerekirse tibbi yardim alin.

1. Makineyi destek tekerlegi ile yatay olarak hizalayin.

2. Daha 6nce galismissa, makinenin sogumasini bekleyin.

10.2.2.1 Sogutma sivisi seviyesini kontrol edin

Sekil 73: Dengeleme haznesi

1. Dengeleme haznesindeki sogutma sivisi seviyesini kontrol edin.
Dengeleme haznesi MAX isaretine kadar sogutma sivisi ile dol-
durulmalidir.

Onemli miktarda sogutma sivisi eksikse:
2. Sogutma sivisi kaybinin nedenini ortadan kaldirin veya gerekirse
bir onarim yaptirin.
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10.2.2.2

Sogutma sivisi doldurun

3.

Vidall kapagi yavasca ve dikkatlice a¢in ve dengeleme haznesin-
deki basincin kontrolll bir sekilde disari gikmasina izin verin.

Dengeleme haznesinin vidali kapagini ¢ikarin. Dengeleme haz-
nesine yabanci cisim girmediginden emin olun.

Dengeleme haznesini MAX isaretine kadar sogutma sivisi ile dol-
durun (Sogutma sivist S. 12— 1).

Vidali kapagi dengeleme haznesine vidalayin.

Motor yadi seviyesini kontrol edin

Motor yagi seviyesini ya uzun sire durduktan sonra (calismaya bas-
lamadan 6nce) ya da tahrik motorunu kapattiktan birka¢ dakika sonra
kontrol edin. Motor yagi seviyesini tahrik motorunu kapattiktan hemen
sonra kontrol ederseniz, yanls bir 6lgciim sonucu elde edersiniz. Mo-
tor yagi 6nce yag karterine geri akmali ve orada toplanmalidir.

Sekil 74: Tahrik motoru

1 Vidali kapak

1.
2.

2 | Yag 6lgim gubugu

Yag 6lgim ¢ubugunu motor blogundan disari ¢ekin.

Yag 6lcim ¢ubugunu bir bezle silin.
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10.2.2.3

Yag 6lgiim ¢gubugunu motor bloguna sokun ve tekrar disari ¢ekin.

Yag 6lgim gubugundaki motor yagi seviyesini okuyun (Hedef do-
lum seviyesi: MIN ve MAX isaretleri arasinda).
Onemli miktarda motor yagi eksikse:

Yag kaybinin nedenini ortadan kaldirin veya gerekirse bir onarim
yaptirin.

Motor yaginin doldurulmasi

6.

Vidali kapagi, motor yagi dolum agzindan sékin. Tahrik motoru-
na yabanci cisim girmediginden emin olun.

Eksik motor yagi miktarini, motor yaginin dolum agzindan tahrik
motoruna doldurun (Motor yag: S. 12 — 1).

Motor yagi ilgili yag karterinde toplanana kadar birka¢ dakika bek-
leyin.

Yag 6lgiim ¢ubugunu gekin ve motor yagi seviyesini yeniden oku-
yun (Hedef dolum seviyesi: MIN ve MAX isaretleri arasinda).

10. Gerekirse motor yagi seviyesini duzeltin.

11. Vidal kapagi, motor yaginin dolum agzina vidalayin.

Hidrolik yag seviyesini kontrol edin

On kosullar:

v Besleme tertibati (B, BS) zemine indirildi
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Sekil 75: Hidrolik yagi deposu

1 | Kontrol cami

2 | Hidrolik yagi deposu

Hidrolik yag seviyesini, hidrolik yag deposundaki gézetleme ca-
mindan kontrol edin. Hidrolik yagi, gdézetleme caminin Ust kenari-
nin altinda (ok) gértnir olmalidir.

Onemli miktarda hidrolik yad eksikse:
Yag kaybinin nedenini ortadan kaldirin veya gerekirse bir onarim
yaptirin.

Hidrolik yaginin doldurulmasi

3.

Vidali kapagi dolum agzindan sokin. Hidrolik yag deposuna ya-
banci cisim girmediginden emin olun.

Hidrolik yagi gézetleme camindaki iki isaret arasinda goériinene
kadar, hidrolik yagi deposuna eksik miktardaki hidrolik yagini dol-
durun (Hidrolik yagr S. 12 — 2).

Vidali kapagi dolum agzina vidalayin.
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10.2.24 Kompresor yag dolum seviyesinin kontrolii

Sekil 76: Kompresor yagi igin gézetleme cami

1 | Civata

2  Kontrol cami

Kompresor yag seviyesini, kompresor muhafazasindaki gozetle-
me camindan kontrol edin. Kompresor, gézetleme caminin ust
kenarina kadar kompresér yagi ile doldurulmalidir.

Kompresér yag seviyesi diisiik oldugunda:

Tahrik motorunu galistirin, 2 dakika ¢alismasina izin verin, kapa-
tin ve 30 saniye sonra kompresér yag seviyesini tekrar kontrol
edin.

Onemli miktarda kompresor yagi eksikse:
Yag kaybinin nedenini ortadan kaldirin veya gerekirse bir onarim
yaptirin.

Kompresor yaginin doldurulmasi

4.

Kompresor Uzerindeki vidayi sokin. Kompresore yabanci cisim
girmediginden emin olun.

Acikliga uygun bir hortum yerlestirin.
Hortumun diger ucuna uygun bir hazne yerlestirin.

Kompresoru, gézetleme caminin st kenarina kadar kompresor
yag ile doldurun (Kompresor yagi S. 12 — 2).
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10.2.2.5

8. Hazneyi hortumla birlikte ¢ikarin.
9. Vidayi temizleyin.

10. Vidayi, kompresor muhafazasina vidalayin.

Yiiksek basingli su pompasi (opsiyon) Yag seviyesini kontrol edin

Sekil 77: YlUksek basingli su pompasi

1 Dolum agzi vidasi

2 | Yuksek basingl su pompasi

1. Yuksek basingli su pompasinin gévdesindeki gézetleme camin-
dan bir ayna ile 6rnegin yag seviyesini kontrol edin. Yuksek ba-
singli su pompasi, gézetleme caminin ortasina kadar yag ile dol-
durulmalidir.

Onemli miktarda yag eksikse:
2. Yag kaybinin nedenini ortadan kaldirin veya gerekirse bir onarim
yaptirin.

Yag dolumu

3. Vidayi, dolum agzindan sékiin. Yiksek basingli su pompasina
yabanci cisim girmediginden emin olun.

4. Yiksek basingli su pompasini, gbzetleme caminin ortasina kadar
yag ile doldurun (Yiksek basingli su pompasi yagr (opsiyon)
S. 12— 3).
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10.2.2.6

10.2.3

5. Vidayi, dolum agzina vidalayin.

Merkezi gres yaglama sistemi dolum seviyesinin kontrol edilmesi

Sekil 78: Merkezi yaglama sistemi

1 Gres deposu

2 | Yaglama nipelleri

3 Dolum agzi kapagi

1. Gres haznesinin dolum seviyesini kontrol edin.

Yag haznesinin dolduruimasi

2. Gres haznesini gres nipeli veya dolum agzi araciligiyla MAX isa-
retine kadar yaglama gresi ile doldurun (Yaglama gresi
S. 12—2)

Makineyi yaglama

Merkezi gres yaglama sistemi yalnizca karistirici mili yatagini yagla-
ma gresi ile besler. Makine lUzerinde ilave yaglama gerektiren tim ha-
reketli pargalar, yaglama nipeli Gzerindeki kirmizi koruyucu kapaktan
taninabilir. Bu yaglama noktalari gres tabancasi kullanilarak elle yag-
lanmalidir. Calismaya baslamadan 6énce makine yaglanmalidir. Sade-
ce Uretici tarafindan énerilen yaglama gresini kullanin (/sfetim sivilari
S. 12—1).
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On kosullar:

v Tahrik motoru kapali

isletim maddelerinin cilt veya g6z temasi nedeniyle yaralanma tehli-
kesil
Yaglar ve diger isletim maddeleri sagliga zararl olabilir.

> Kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanin.
> isletim maddelerinin ambalaji tizerindeki giivenlik talimatlarina
dikkat edin.

> Gozle temas halinde: Etkilenen gézu derhal bol su ile yikayin ve
gerekirse tibbi yardim alin.

DIKKAT

Onaylanmamis isletim maddeleri nedeniyle makine hasarlar!

Makinede onaylanmamis isletim maddelerinin kullaniimasi, makine-
de hasarlara neden olabilir.

> Sadece Uretici tarafindan makine i¢in onaylanmis isletim mad-
delerini kullanin.
» Ureticiye alternatif isletim maddeleri hakkinda bilgi verin.
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Sekil 79: Makinenin yaglama noktalari

—_

Ceki demiri tertibati

On destek tekerlegi

Huni

Besleyici kovasi (B, BS)

Besleme tertibati hidrolik silindiri (B, BS)

Kapak

N[fo|loa|l b O|DN

Hizli kapatma kolu

Makinedeki yaglama noktalari:

Cekme tertibati (4x)

Besleme tertibati (B, BS) (5x)
Karistirma haznesi kapagi (2x)

Hizli kapatma kolu (2x)

Koruma kafesi (1x)

Hizli kapatma kolunun emniyet kolu (1x)
Destek tekerlegi (1x)

Huni (1x)
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Sekil 80: Besleme tertibati (B, BS) yaglama noktalari

o Jam

1 Huni

2 | Besleme tertibati mili

3 Besleme tertibati hidrolik silindiri

Sekil 81: Karistirma haznesi kapaginin yaglama noktalar

o m

1  Kapak

2 | Emniyet kolu mili

3 Hizh kapatma kolu mentesesi
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4  Koruma kafesi mili

5 Kapak mili

Sekil 82: Cekme tertibati igcin yaglama noktalar

1 Ceki kolu tertibat

2 Yikseklik ayart mafsalli kolu

oo Dd =

© ©® N o o

3 Yaglama nipeli koruyucu kapagi

Yaglama noktasinin etrafindaki alani temizleyin.
Yaglama nipelinin koruyucu kapagini ¢ikarin.
Yaglama nipelini temizleyin.

Gres tabancasinin agizligini yaglama nipeline yerlestirin ve yag-
lama gresini ilgili yaglama noktasindan ¢ikana kadar yaglama ni-
pelinden presleyin.

Gres tabancasinin agizhigini yaglama nipelinden ¢ikarin.
Yaglama nipelindeki fazla yaglama gresini temizleyin.
Koruyucu kapagi yaglama nipeline bastirin.

Diger tum yaglama noktalarini yaglayin.

Eksik veya hasarli koruyucu kapaklari degistirin.
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10.2.4

Hidrolik hortum hatlarinin kontrol edilmesi

Hidrolik sistem ¢ok ylksek basing¢larda c¢alisir. Esnek kablolar, titre-
simler ve basing pikleri nedeniyle agir ylklere maruz kalir. Makinenin
hidrolik hortum hatlari her 6 yilda bir degistiriimelidir. Hidrolik sistem
Uzerindeki calismalar sadece egitimli ve kalifiye personel tarafindan
gerceklestiriimelidir. Bundan bagimsiz olarak, hidrolik hortum hatlari-
nin durumunu duzenli olarak kontrol etmelisiniz.

On kosullar:

v Makine kaputu acik

v Makine ANA sALTERDEN kapatildi ve istem disi agilmaya karsi emni-
yete alindi

A IKAZ
Sicak ylizeylerde veya sivilarda yanma tehlikesi!

Makinenin parcalari ve isletim maddeleri ¢calisma sirasinda gok Isi-
nir.

> Kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanin.

> Makine Uzerinde herhangi bir ¢alisma yapmadan dnce makine-
nin sogumasini bekleyin.

> Sicak makine parcgalarini sicaga dayanikli malzeme ile értin.

A IKAZ
isletim maddelerinin cilt veya g6z temasi nedeniyle yaralanma tehli-
kesil

Yaglar ve diger isletim maddeleri sagliga zararl olabilir.

Kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanin.

> lsletim maddelerinin ambalaji tizerindeki glivenlik talimatlarina
dikkat edin.

> Gozle temas halinde: Etkilenen g6zl derhal bol su ile yikayin ve
gerekirse tibbi yardim alin.

1. Hidrolik sistemdeki basinci manometreden kontrol edin. Hidrolik
sistem Uzerindeki ¢calismalar yalnizca sistem basingsiz durum-
dayken gerceklestirilebilir.
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10.2.5

2. Test edilecek hidrolik hortum hatlarini ve bunlarin vida baglantila-
rini ortaya ¢ikarin.
Sizdirmazhdin kontroli

3. Hidrolik hortum hatlarinin ylzeyinde bukilme, ¢atlak veya gbze-
nekli kisim olup olmadigini kontrol edin.

4. Hidrolik hortum hatlari vidali baglantilarinin sizdirmazhgini (koyu,
nemli noktalar) kontrol edin.

5. Hidrolik hortum hatlarinin gerilimsiz ve surtinmesiz désenme du-
rumlarini kontrol edin.
Boru hatlarinin vidali baglantilarini kontrol edin

6. Vidali baglantilarin sizdirmazhgini (koyu, nemli noktalar) kontrol
edin.

7. Sizdiran vida baglantilarini uygun agik uclu anahtarlarla sikin ve
gerekirse bir uzman atolyeyi ziyaret edin.

Hava filtresinin temizlenmesi, degistiriimesi

On kosullar:

v Tahrik motoru kapali
v Makine kaputu acik

v Makine ANA sALTERDEN kapatildi ve istem disi agilmaya karsi emni-
yete alindi
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Sekil 83: Hava filtresi muhafazasi

1 | Hava filtresi muhafazasi

Kapak

Tespit klipsi (3x)

Al OIDN

Toz tahliye valfi

1. Kapagin tespit klipslerini agin ve yana dogru katlayin.

2. Kapagi ilgili hava filtresi muhafazasindan ¢ikarin.
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Sekil 84: Tahrik motoru hava filtresinin filtre elemani

1 Hava filtresi muhafazasi

2 | Dis filtre elemani

3. Disfiltre elemanini ilgili hava filtresi muhafazasindan disari gekin.
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Sekil 85: Tahrik motoru hava filtresinin filtre eleman

1 Hava filtresi muhafazasi

2 g filtre elemani

ic filtre elemanini ilgili hava filtresi muhafazasindan disari cekin.
Hava filtresi muhafazasinin ve kapagin icini temizleyin.
Filtre elemanlarinda hasar olup olmadigini kontrol edin.

Hasar varsa:
7. Filtre elemanlarini degistirin.

> Filtre elemaninin disina, kat izleri boyunca igeriden disariya dog-
ru basingli hava uygulayin.

8. Filtre elemanlarini ilgili hava filtresi muhafazasina yerlestirin.

9. Kapagi, hava filtresi muhafazasinda dogru konuma yerlestirin.
Toz tahliye valfi dikey olarak asagiya bakmalidir.

10. Tespit klipslerini kapatin.

Kuru hava filtresi toz ¢ikis valfini temizleyin

11. Toz tahliye valfinin Ust kismini elle hareket ettirin.
= Mevcut toz birikintileri gevser.

12. Toz tahliye valfinin tahliye yuvasini bastirin.
= Tahliye yuvasi acilir ve toz ilgili toz tahliye valfinden cikar.

13. Tahliye yuvasini temizleyin.
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10.2.6 Kompresor hava filtresinin temizlenmesi, degistiriimesi

On kosullar:

v Tahrik motoru kapali
v Makine kaputu acgik

v/ Makine aNA SALTERDEN kapatildi ve istem disi acilmaya karsi emni-
yete alindi

1. Makinenin arka kapaginin kilidini acin ve ¢ikarin.

Sekil 86: Kompresor hava filtresi muhafazasi

=N

Hava filtresi muhafazasi

Tespit klipsi (3x)

Kapak

Al WOIN

Toz tahliye valfi

2. Kapagin tespit klipslerini agin ve yana dogru katlayin.

3. Kapagi ilgili hava filtresi muhafazasindan ¢ikarin.
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Sekil 87: Kompresér hava filtresi

1 Hava filtresi muhafazasi

2 | Filtre elemani

Filtre elemanini ilgili hava filtresi muhafazasindan disari ¢ekin.
Hava filtresi muhafazasinin ve kapagin icini temizleyin.
Filtre elemaninda hasar olup olmadigini kontrol edin.

Hasar varsa:
7. Filtre elemanini degistirin.

> Filtre elemaninin disina, kat izleri boyunca igeriden disariya dog-
ru basingl hava uygulayin.

Filtre elemanini ilgili hava filtresi muhafazasina yerlestirin.

Kapagi, hava filtresi muhafazasinda dogru konuma yerlestirin.
Toz tahliye valfi dikey olarak asagiya bakmalidir.

10. Tespit klipslerini kapatin.

Kuru hava filtresi toz ¢ikis valfini temizleyin

11. Toz tahliye valfinin Ust kismini elle hareket ettirin.
= Mevcut toz birikintileri gevser.

12. Toz tahliye valfinin tahliye yuvasini bastirin.
= Tahliye yuvasi acilir ve toz ilgili toz tahliye valfinden ¢ikar.
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13. Tahliye yuvasini temizleyin.

14. Makinenin arka kapagini yerlestirin ve Kkilitleyin.

10.2.7 Hava armatirini temizleyin

On kosullar:

v Tahrik motoru kapali
v Makine kaputu agik

v Makine ANA sALTERDEN kapatildi ve istem disi agilmaya karsi emni-
yete alindi

Sekil 88: Hava armatirii

—_

Besleme havasi hatti geri tepme valfi

Ust hava vanasi kolu

Ust hava hatt geri tepme valfi

Ust hava hatti kaplini

Besleme havasi hatti kaplini

Basingli hava baglantisi

N[fo|lo|l b~ WOW|DN

Besleme havasi igin hava vanasi kolu

1. Makinenin arka kapaginin kilidini agin ve ¢ikarin.
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2. Karistirma haznesindeki basing icin manometre gdstergesini kon-
trol edin. Basingli hava sistemindeki ¢alismalar yalnizca sistem
basing¢siz durumdayken gergeklestirilebilir.

3. Emniyet kolunu yana dogru itin.

= Karistirma haznesindeki basing disari ¢ikar.
= Hava armatirl artik temizlenebilir.

i Sertlesmis kirler uygun bir aletle kazinmalidir. Bu sirada malzeme
ylzeyi zarar gérmemelidir. Temizleme mumkin degilse, kirli bile-
seni degistirin.

Temizlik tamamlandiktan sonra:

4. Makinenin arka kapagini yerlestirin ve Kkilitleyin.

10.2.7.1 Ust ve besleme havasi hatti kaplinlerinin temizlenmesi

On kosullar:

v Basingli hava sistemi basing¢siz durumda

Sekil 89: Ust hava, besleme havasi hatti

1 | Ust hava hatti kaplini

2 | Besleme havasi hatti kaplini

1. Ust hava hattini ilgili karistirma haznesinden ayirin.

2. Besleme havasi hattini ilgili asinma rakorundan ayirin.
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3. Kaplinleri temizleyin.
4. Ust hava hattini karistirma haznesine baglayin.

5. Besleme havasi hattini asinma rakoruna baglayin.

10.2.7.2 Geri tepme valfinin temizlenmesi

On kosullar:

v Basingli hava sistemi basingsiz durumda

Sekil 90: Cekvalf

1 Vidal tapa

2 Valf elemani

3  Muhafaza

Geri tepme valfinin muhafazasindaki vidali tapayi sokin.

Valf elemanini muhafazadan ¢ikarin.

Valf elemanini temizleyin.

Valf elemaninin contalarinda hasar olup olmadigini kontrol edin.
Hasarli contalari degistirin.

Valf elemanini muhafazanin igine yerlestirin.

N o gk~ w0 D=

Vidali tapayl muhafazanin igine vidalayin.

10.2.8 Radyatoéri temizleme

Makine calisirken radyator kirlenebilir. Radyatér petekleri tikanir ve
radyatoriin sogutma kapasitesi azalir. Ozellikle de tozlu bir ortamda.
Bu nedenle radyator petekleri dizenli araliklarla temizlenmelidir. Te-
mizlik i¢in sadece su ve gerekirse soguk temizleyici kullanin.
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On kosullar:
v Tahrik motoru kapali
v Makine kaputu agik

v Makine ANA sALTERDEN kapatildi ve istem disi agiimaya karsi emni-
yete alindi

DIKKAT

Yetersiz sogutma kapasitesi nedeniyle makine hasari!

Yiksek su basinci veya asindirici bir temizlik maddesi ya da dizel
ile yapilan temizlik radyatére zarar verebilir. Daha distik sogutma
performansi makinede hasara neden olabilir.

> Maksimum 4 bar su basinci ile temizleyin.

> Inatgi kirler icin suya ek olarak sadece soguk temizleyici kulla-
nin.

Yiksek basincli temizleyici veya buhar plskirtiict kullanmayin.
Sogutma petekleri hasar gorebilir.
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Sekil 91: Radyatériin solundaki koruma kafesi

1 Radyatér

2  Koruma izgarasi

3 Vida (3x)

1. Sol taraftaki koruma kafesinin vidalarini gevsetin ve koruma kafe-
sini ¢ikarin.
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Sekil 92: Radyatériin sagindaki koruma kafesi

1 Radyator

2 | Vida (4x)

3 | Koruma izgarasi

2. Sag taraftaki koruma kafesinin vidalarini sékin ve koruma kafesi-
ni ¢ikarin.

3. Radyatdérin kirlenme derecesini kontrol edin.

Radyatér cok kirli ise:
Radyatdr ylzeyine soguk temizleyici puskurtin.

Radyatori distan ice dogru (hava akis yoninun tersine) su ile du-
rulayin.

Kirlerin ¢ikarilmasi zorsa:
6. Yizeydeki inatg kirleri bir firca veya yumusak bir firga ile temizle-

yin.
Radyatére dikkatlice basingh hava tutun.
Sol taraftaki koruma kafesini yerlestirin ve vidalari sikin.

Sag taraftaki koruma kafesini yerlestirin ve vidalari sikin.

10 — 31



Bakim ve onarim

10 — 32

10.2.9

Yakit &n filtresindeki suyun bosaltiimasi

Yakit on filtresi, su seviyesi sensorli bir su separatort ile donatiimis-
tir. Su burada yakittan ayrilir. Motor yonetimi, su seviyesi sensoérin-
den gelen sinyalleri analiz eder. Cok fazla su birikmisse, ekranda ilgili
bir mesaj gorintilenir. Yakit on filtresindeki su bu durumda bosaltil-
malidir.

On kosullar:

v Tahrik motoru kapal
v Makine kaputu agik

v Makine ANA sALTERDEN kapatildi ve istem disi agilmaya karsi emni-
yete alindi

/\ IKAZ

Isletim maddelerinin cilt veya g6z temasi nedeniyle yaralanma tehli-
kesi!

Yaglar ve diger isletim maddeleri sagliga zararl olabilir.

> Kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanin.

> [sletim maddelerinin ambalaiji tizerindeki giivenlik talimatlarina
dikkat edin.

> Gobzle temas halinde: Etkilenen gozu derhal bol su ile yikayin ve
gerekirse tibbi yardim alin.
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Sekil 93: Yakit 6n filtresi

1  Filtre bashgi

2 Yakit on filtresi

3 | Su seviyesi sensori

1. Bosalan siviyi toplamak icin yakit én filtresinin altina uygun bir
kap tutun. depo filtrenin altinda bulundugundan SP 25'te bu miim-
kiin olmayabilir

2. Su seviyesi sensoriindeki halkayi saat yoniinin tersine gevirin ve
sadece yakit ¢cikana kadar sivinin kaba bosalmasina izin verin.

Su seviyesi sensorinin halkasini saat yoninde sikin.
Calisma alanini temizleyin.

Bosaltilan siviyi yerel ydnetmeliklere uygun olarak ¢evre dostu bir
sekilde bertaraf edin.

10.2.10 Yakit filtresinin degistiriimesi

On kosullar:

v Tahrik motoru kapali
v Makine kaputu agik

v Makine ANA sALTERDEN kapatildi ve istem disi agiimaya karsi emni-
yete alindi
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1. Yakit filtresi alaninda makinenin altina uygun bir toplama tepsisi
yerlestirin.

A\ iKAZ

isletim maddelerinin cilt veya g6z temasi nedeniyle yaralanma tehli-
kesi!

Yaglar ve diger isletim maddeleri sagliga zararl olabilir.

> Kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanin.
isletim maddelerinin ambalaji Gizerindeki glivenlik talimatlarina
dikkat edin.

> Gozle temas halinde: Etkilenen gézu derhal bol su ile yikayin ve
gerekirse tibbi yardim alin.

Sekil 94: Yakit filtresi

1 Ana yakit filtresi

2 | Yakit on filtresi

3 | Su seviyesi sensori

Yakit on filtresi

2. Bosalan yakiti toplamak i¢in yakit 6n filtresinin altinda uygun bir
kap tutun veya calisma alanini bir temizlik beziyle értin.

3. Su seviyesi sensorinin elektrikli soket baglantisinin kilidini agin
ve ayirin.
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4. Yakit on filtresindeki su seviyesi sensériiniin halkasini saat yoni-
ndn tersine gevirin ve yakitin bosalmasini bekleyin.

Sizan yakiti toplayin.

Yakit on filtresini, filtre bandi anahtariyla gevsetin.
Yakit on filtresini, filtre kafasindan elle sékiin ve ¢ikarin.
Filtre kafasinin sizdirmazlik ylzeyini temizleyin.

Yeni yakit on filtresinin sizdirmazlik halkasini temiz yakitla i1slatin.

= © © N o O

0. Yeni yakit on filtresini, sizdirmazlik halkasi yerine oturana kadar
filtre kafasina vidalayin.

11. Yakit on filtresini % bir tur daha gevirin.

12. Su seviyesi sensorunilin elektrikli soket baglantisini takin.

Ana yakait filtresi

13. Ana yakit filtresini, filire bandi anahtariyla gevsetin.

14. Ana yakit filtresini filtre kafasindan elle sdkin ve ¢ikarin.
15. Sizan yakiti toplayin.

16. Filtre kafasinin sizdirmazlik ylzeyini temizleyin.

17. Yeni ana yakit filtresinin sizdirmazlik halkasini temiz yakitla isla-
tin.

18. Yeni ana yakit filtresini, sizdirmazlik halkasi yerine oturana kadar
filtre kafasina vidalayin.

19. Ana yakit filtresini bir % tur daha ¢evirin.

20. Toplanan yakiti, yakit filtrelerini ve kirlenmis temizlik bezlerini ye-
rel ydnetmeliklere uygun olarak ¢evre dostu bir sekilde imha edin.

Yakit sisteminin havasini alma

21. Makineyi ANA SALTERDEN agin.
= Yakit pompasi ¢alisir ve yakiti ilgili yakit filtresine besler.

22. Yakit pompasini, kapatilana kadar ¢alisir durumda tutun.
23. Makineyi ANA SALTERDEN kapatin.

24. islemi 4 kez tekrarlayin.
= Yakit sisteminin havasi alinmistir.

Sizdirmazlik kontrolii

25. Makineyi ANA SALTERDEN agin.

26. Makine kaputunu kapatin ve kilitleyin.
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10.2.11

27. Tahrik motorunu ¢alistirin ve 2 dakika boyunca ¢alisir durumda
birakin.

28. Tahrik motorunu kapatin.

29. Makine kaputunun kilidini ve kendisini agin.

30. Makineyi ANA SALTERDEN kapatin.

31. Yakit filiresinde sizinti olup olmadigini kontrol edin.

Sizinti tespit ederseniz:
32. Sizintinin nedenini ortadan kaldirin.

33. Calisma alanini temizleyin.

Yiksek basingli temizleyici (opsiyon) donma 6nlemi

Donma riski varsa, makinenin su tasityan tim parcalari tamamen bo-
saltilmalidir.

On kosullar:

v Makinenin ylksek basingli temizleyici ile temizlenmesi tamamlandi
v Tahrik motoru kapali
v Makine kaputu acik

v Makine ANA sALTERDEN kapatildi ve istem disi agilmaya karsi emni-
yete alindi

DIKKAT

Donan su nedeniyle makine hasari!

Donmus su, makinenin su tasiyan bilesenlerine zarar verebilir.

Su tasiyan tim bilesenlerdeki suyu bosaltin.
> Gerekirse, ylksek basingli su pompasindaki suyu bosaltin.
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Sekil 95: Yiiksek basingl su pompasi (opsiyon)

1 | Su baglantisi

Yiksek basing hortumu baglantisi

Yiksek basingl su pompasi

Al WOWIDN

Kiresel vana

1. Su beslemesini kapatin.

2. Yulksek basing tabancasini, nozilden su ¢ikmayana kadar calisti-
rin (basing tahliyesi).

Su hortumunu su baglantisindan ayirin.

Yiksek basing hortumunu ilgili yiiksek basing hortumu baglanti-
sindan ayirin.

Yuksek basing hortumunu, yiksek basing tabancasindan ayirin.

Yiksek basing hortumunu ve ylksek basing tabancasini uygun
bir yerde istifleyin.

7. Yuksek basingh su pompasi Gzerindeki kiiresel vanayi agin ve
kalan suyu bosaltin.

Su ¢ikisi durdugunda:
8. Kiresel vanayi kapatin.
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10.2.12 Karistirma haznesinin vidali baglantilarini kontrol edin

On kosullar:

v Tahrik motoru kapali
v Basingli hava sistemi basingsiz durumda
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Sekil 96: Karistirma haznesi vidali baglantisi, gergeve

1  Cergeve

2 | Karnstirma kazani

3 | Vidalar (4x)

A\ TEHLIKE

Karistirma haznesinin gevsemesi nedeniyle hayati tehlike!

Karistirma haznesi yolda tasima sirasinda makinenin ¢ergevesin-
den ayrilirsa, bu élimcul sonuglari olan bir kazaya neden olabilir.

Karistirma haznesi ¢alisma sirasinda gevserse, karistirma hazne-
sindeki basing kontrolstiz bir sekilde disari ¢ikabilir ve malzemeyi

etrafa firlatabilir. Bu durum ciddi yaralanmalara ve hatta 6lime yol
acabilir.

Gevsek olan vidali baglantilari sonradan sikmayin.
Her zaman kendinden emniyetli somunlar kullanin.
Karistirma haznesi gevsemis veya cikariimissa, vidali baglanti-
lari degistirin.
> Sadece Ureticinin orijinal yedek pargalarini kullanin.

1. Karistirma haznesinin ve ¢ercevenin vidali baglantilarinin sikma
torkunu, bir tork anahtari ile somundan kontrol edin.

Vidal baglanti gevsek ise:
2. Kendinden emniyetli somunu degistirin.
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10.2.13

3. Yeni kendinden emniyetli somunu 210 Nm torkla sikin.

Yeni vidal baglantilar 50 ¢alisma saatinden sonra kontrol edilmeli-
dir.

Koruma kafesi asinmasinin kontrolii

On kosullar:

v Besleyici kovasi (B, BS) zemine indirildi
v Tahrik motoru kapali
v Makine kaputu agik

v Makine ANA sALTERDEN kapatildi ve istem disi agilmaya karsi emni-
yete alindi

v Karistirma haznesi bosaltildi ve temizlendi

Sekil 97: Koruma kafesindeki aginmanin kontrol(i

Karistirma haznesi koruyucu izgarasinin ve besleme haznesi SP
25'in koruyucu i1zgarasinin resmi

1. Doldurma hunisini yukari dogru katlayin.

2. Koruma kafesinde dis hasar (kirik gubuklar, ¢atlak kaynak dikisle-
ri) olup olmadigini kontrol edin.

3. Yiksek asinmanin oldugu ve asinmanin olmadigi noktalarda (ke-
nar alani) koruyucu 1zgara gubuklarinin yiksekligini ve genisligini
Olcln.

4. Olglilen degerleri birbirleriyle karsilastirin.

Hasar veya malzeme kalinhdinin % 50'den az olmasi durumunda:
5. Koruma kafesini degistirin.
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11 Makineyi devre disI birakma

Bu bélimde, makinenin gecici veya kalici olarak nasil devre disi bira-
kilacagi hakkinda bilgi verilmektedir.
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11.1

Makineyi gegici olarak devre disi birakma

Makine 6ngorulebilir bir stire boyunca kullaniimayacaksa, makine ta-
nimlanmis bir duruma getirilmelidir. Makine kuru ve donma tehlikesi
olmayan bir yere park edilmelidir.

On kosullar:

v Tahrik motoru kapal
v Makine kapal
v Makine temizlendi

A IKAZ
Sicak ylzeylerde veya sivilarda yanma tehlikesi!

Makinenin parcalari ve isletim maddeleri ¢calisma sirasinda gok isi-
nir.

> Kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanin.

> Makine Uzerinde herhangi bir ¢alisma yapmadan dnce makine-
nin sogumasini bekleyin.

> Sicak makine parcgalarini sicaga dayanikli malzeme ile értin.

A IKAZ
isletim maddelerinin cilt veya g6z temasi nedeniyle yaralanma tehli-
kesi!

Yaglar ve diger isletim maddeleri sagliga zararl olabilir.

Kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanin.

> isletim maddelerinin ambalaji (izerindeki giivenlik talimatlarina
dikkat edin.

> Gbzle temas halinde: Etkilenen g6zl derhal bol su ile yikayin ve
gerekirse tibbi yardim alin.
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11.2

DIKKAT

Onaylanmamis isletim maddeleri nedeniyle makine hasarlari!

Makinede onaylanmamis isletim maddelerinin kullaniimasi, makine-
de hasarlara neden olabilir.

> Sadece Uretici tarafindan makine igin onaylanmis isletim mad-
delerini kullanin.
> Ureticiye alternatif isletim maddeleri hakkinda bilgi verin.

1. Makine kaputunun kilidini ve kendisini agin.

2. Isletim maddelerinin dolum seviyelerini kontrol edin ve gerekirse
dlzeltin (/sletim maddesi seviyelerinin kontroli S. 10 — 7).

Akuyl, makinenin elektrik tesisatindan ayirin.
Makineyi yaglama (Makineyi yaglama S. 10 — 14)

Makineye uygun maddelerle koruma izolasyonu uygulayin.
= Makine artik korozyona karsi korunmustur.

Makinenin hizmet disi birakilmasi ve bertaraf edil-
mesi

Makine kalici olarak hizmet disi birakilacaksa, tim isletim maddeleri
bosaltiimali ve makine munferit bilesenlerine ayriimalidir. Makinenin

tim parcalari ve bosaltilan isletim maddeleri gecerli bélgesel yonet-

meliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.

Bakir Kablo ve hatlar

Celik, dokme demir, = Makinenin sasisi ve gergevesi
aliminyum Karistirma kazani
Besleme tertibati (B, BS)
Kepce tertibati (BS)
Hidrolik sistemin pargalari

Basincli hava sisteminin ve kompresérin
parcalari
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Plastik, lastik, PVC

Tahrik motorunun pargalari
Egzoz sisteminin parcalari
Hortumlar ve hatlar
Contalar

Lastikler

Tablo 13: Kullanilan malzemeler

Elektronik atik

isletim sivilari

Akl

Kumanda dolabi, ekran

Hatlar ve kablolar

Aydinlatma sisteminin pargalari
Devre kartlari ve elektrikli bilesenler
Hidrolik yagi

Yakit

Motor yagi

Sogutma maddesi

Kompresor yagi

Yaglama gresi

AkU asidi

Tablo 14: Kullanilan isletim maddeleri

> Makinenin sertifikali bir uzman sirket tarafindan sokilmesini ve
imha edilmesini saglayin.



Isletim sivilari

12  lIsletim sivilar
Bu bdlimde makineyi ¢alistirmak icin gerekli isletim maddelerini ve
bunlarin ézelliklerini bulacaksiniz.

Dolum miktarlari ilgili "Teknik veriler" béluminde bulunabilir (7Teknik
ozellikler S. 4 — 1).

11.1  Yakit

Dizel DIN EN 590:2017

11.2  Sogutma sivisi

Fuchs Maintain Frico- = Silikat igerir
fin DP .
Karisim orani:

® % 33 sogutma sivisi ile -20 °C
® % 40 sogutma sivisi ile -27 °C
® % 50 sogutma sivisi ile -40 °C

11.3  Motor yagi

HD Madeni
Uriin no: 621189 DIN 51502

Gereksinim: APl CJ-4 veya ACEA E9
Viskozite: SAE 10W-40
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Isletim sivilari

11.4  Hidrolik yagi

HLP 46

Uriin no: 000171007

11.5 Kompresoér yagi

HLP 46

Urin no: 000171007

11.6  Yaglama gresi

K2K20

Uriin no: 000113007
Uriin no: 000174004

12—2

Madeni

DIN EN ISO 6743-4:2015

Gereksinim: DIN 51524-2:2017

Viskozite: DIN 1ISO 3448:2010, ISO VG 46

Madeni

DIN EN ISO 6743-4:2015

Gereksinim: DIN 51524-2:2017

Viskozite: DIN 1ISO 3448:2010, ISO VG 46

Madeni, lityumlu

DIN 51825:2004

NLGI sinif 2, DIN 51818:1981
Gres tabancasi icin 400 g

Merkezi gres yaglama sistemi igin 18 kg



Isletim sivilari

11.7  Yiksek basingli su pompasi yagi (opsiyon)

pompasi yagl

CLP 100
Uriin no: 476042

Madeni

DIN 51517-3:2018
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Fihrist

Bu bélimde, terimlerin bulundugu sayfayi gosteren sayfa bilgisi ile birlikte dnemli terimler agiklanmistir.
Bu terimler fihristi alfabetik siralama ile duzenlenmistir.

A

ACIL DURDURMA S. 2 — 15

ACIL DURDURMA'nIn kaldiriimasi S. 7 — 4
ACIL DURDURMA'nIn tetiklenmesi S. 7 — 3
ACIL DURDURMA butonu S. 3— 170, 7 — 3

ACIL DURDURMA fonksiyonunun kontrol edilmesi
S. 6—10

Acil durumda makinenin durdurulmast S. 7— 3
Agirliklar . 4 —2
Almanya'da isletim S. 2— 6

Aniden bosalan basing ve disari ¢ikan isletim maddesi
nedeniyle yaralanma tehlikesi! S. 2 — 77

Ariza hafizasinin okunmasi S. 9 — 8
Arizalarin taninmasi ve giderilmesi S. 9 — 7

Aydinlatma tertibatinin takilmas1 S. 5 — 7

B

Bakim, Onarm S. 2— 72

Bakim ¢alismalar S. 70— 6

Bakim plani S. 70 —2

Bakimveonarm S. 7—6, 10— 71

Basingh hava cihazinin baglanmasi S. 7 — 24
Basing¢h hava konveyéru S. 7— 3

Basingl hava sistemi S. 3— 79

Besleme basincinin ayarlanmasi S. 7 — 79
Besleme gliciniin ayarlanmasi S. 7— 23
Besleme hattindaki ttkanmanin giderilmesi S. 7— 28

Besleme hattinin hazirlanmasi S. 8 — 8

Besleme hattinin suyla yikanmasi S. 7— 5
Besleme hattinin temizlenmesi S. 8 — 7, 8 — 70
Besleme isleminde arizalar S. 7— 25

Besleme isletimi S. 7— 77

Besleme tertibati (B, BS) S. 3— 20

Besleme tertibatini hareket ettirirken carpma ve ezilme
riski! S. 2— 71

Besleyici kovasinin (B, BS) sabitlenmesi S. 5 —2

BetrSichV uyarinca isletime alma dncesi yapilacak kon-
trol S. 6 —2

Bir test calistirmasi gerceklestirme S. 6 — 8

Boyutlar S. 4 —2

D
Dolum miktarlari, kapasite S. 4 — 4

Dusen ylkler nedeniyle hayati tehlike! S. 2— 9

E

Ekran S. 3—25

Elektrik uzman S. 7 — 4

Elektromanyetik uygunluk (EMV) S. 2—2
Elektronik arizalan S. 9— 9

Emniyete alinmamis makine nedeniyle kaza tehlikesi!
S.2—10

Emniyet salterli koruma izgarasi S. 3 — 72

Emniyet valfi S. 3 — 77

F

Fonksiyon testlerinin yapilmasi S. 6 — 72
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G

Gegerli belgeler S. 7—2

Genel §. 3—23

Genel bilgi S. 8§—2

Genel bilgiler S. 7 —2, 10— 6

Genel gézle kontrol S. 6 — 3

Genel teknik agiklama S. 3 — 7

Geri tepme valfinin temizlenmesi S. 70 — 28
Gurdltd emisyonu S. 4 — 4
Guvenliginizigin S. 2 — 7

Guvenlik ekipmanlart S. 3— 9

Guvenlikle ilgili bilesenler (SRP) S. 2— 74

H

Hava armatirini temizleyin S. 70 — 26

Hava filtresinin temizlenmesi, degistiriimesi S. 70 — 20
Hazne c¢ikisindaki tikanmanin giderilmesi S. 7 — 28
Hidrolik hortum hatlarinin kontrol edilmesi S. 70 — 79
Hidrolik sistem S. 3 — 79

Hidrolik yag! S. 72 —2

Hidrolik yag seviyesini kontrol edin S. 70 — 70

K
Kalifiye kisi S. 7— 4
Kapatma basincini ayarlama S. 7 — 22

Karisimin hazirlanmasi, karistirma haznesinin doldurul-
masi S. 7— 10

Karistirma haznesi kapaginin kilitteme mekanizmasi
S 3—13

Karistirma haznesinin vidali baglantilarini kontrol edin
S. 10— 38

Karistirma kazani S. 4 — 4

Karistirmamodu S. 7— 8

Karistirma modunda iceri ¢cekilme tehlikesi! S. 2 — 77
Karistirma sayacinin agilmasi ve kapatilmasi S. 7 — 76

Karistirma slresi uzatmasinin ayarlanmasi (Opsiyon)
S.7—9

Karistirma Unitesi arizalari S. 9 — 9

Kazima tertibati (BS) halath vinci tarafindan igeri ¢e-
kilme tehlikesi! S. 2— 771

Kazima tertibati (BS) olan besleyici kovasinin doldurul-
masi S. 7— 714

Kazima tertibati kablosuz uzaktan kumandasi (BS)
S 3—29

Kepge tertibati (BS) S. 3 — 27

Keypad S. 3—27

Kisaltmalar S. 7 — 6

Kisisel koruyucu donanim (KKD) S. 2 — 76
Kompresér S. 4 — 3

Kompresor arizalart S. 9— 8

Kompresor hava filtresinin temizlenmesi, degistiriimesi
S. 10—24

Kompresorin tekrar devreye alinmasi S. 6 — 6
Kompreso6r yag dolum seviyesinin kontroli S. 70 — 72
Kompresoéryagr S. 72— 2

Kontrol ve uyari mesajlarit S. 9—2

Koruma kafesi asinmasinin kontroli S. 70 — 40

Koruma kafesinin agiimasi sirasinda karistirma unitesi
kapatma fonksiyonunun kontrol edilmesi S. 6 — 70

Kullanilan etiketlemeler S. 7 — 7

Kullanim amacina uygun kullanm S. 2 —2
Kullanim kilavuzu hakkinda S. 7 — 7

Kullanim talimatindaki gorseller S. 7 — 6
Kumanda dolabi S. 3 — 75

Kumanda elemanlari ve gostergeler S. 3 — 22

Kurulum, devreye alma, isletim S. 2— 70
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Kurulum yerinin segilmesi S. 5 — 78

M
Makine aragtan ayrilirsa kaza tehlikesi! S. 2— 70
Makine baglantisinin ayrilmasi S. 5— 15, 5— 17

Makine dururken yapilan g¢alismalarda, makinenin agil-
masi ve tahrik motorunun ¢alistirilmasi nedeniyle yara-
lanma tehlikesi! S. 2— 172, 2— 13

Makine kaputunun agilmasi ve kapatilmasi sirasinda si-
kisma veya ezilme tehlikesi! S. 2— 70

Makine kaputunun altinda S. 3— &
Makine modeli S. 3 —2

Makinenin agilmasi, tahrik motorunun galistiriimasi
S.6—8

Makinenin araca baglanmasi ve aragtan ayrilmasi (bi-
lyali kaplin) S. 56— 72

Makinenin araca baglanmasi ve aragtan ayrilmasi
(cekme halkasi) S. 5— 76

Makinenin baglanmasi S. 5— 72, 56— 16

Makinenin baglanmasi sirasinda ezilme tehlikesi!
S.2—9

Makinenin bir nakliye aracinda emniyete alinmasi
S 5—4

Makinenin galismasi sirasindaki tehlikeler S. 2 — 9
Makinenin geki tertibatinin degistiriimesi S. 5 — 5
Makinenin desteklenmesi S. 5 — 20

Makinenin devredilmesi, satilmasi S. 7 — 3
Makinenin dinlenme konumuna alinmasi S. 8 — 74
Makinenin glivenli calismasi igin gereklilikler S. 7— 2

Makinenin hizmet disi birakilmasi ve bertaraf edilmesi
S 117—3

Makinenin isletimi igin yasal dayanaklar S. 2 — 6
Makinenin kullanim yerinde kurulmasi S. 5 — 78

Makinenin kurulmasi ve emniyete alinmasi S. 5 — 79

Makinenin ving ile yiklenmesi S. 5 — 3

Makinenin yiksek basingl temizleyici (opsiyon) ile temi-
zlenmesi S. 8§ — 4

Makinenin ylksek basingli temizleyici ile temizlenmesi
sirasinda yaralanma tehlikesi! S. 2— 713

Makineye ayirici madde piskirtin (6rn. kalip yagi)
S.6—12

Makineye yakit doldurma S. 6 — 5

Makineyi ¢calistirin S. 6 — 7

Makineyi devre disi birakma S. 77 — 7

Makineyi gegici olarak devre disi birakma S. 77 —2
Makineyi karayolu trafiginde hareket ettirme S. 5 — 5
Makineyi temizleme S. 8 — 2

Makineyi yaglama S. 70 — 74

Makul él¢iide 6ngdérilebilir hatali kullanim S. 2 —2
Malzeme beslemesinin fonksiyon aciklamasi S. 3 — 74
Manuel modda besleme S. 7 — 78

Merkezi gres yaglama sistemi dolum seviyesinin kontrol
edilmesi S. 710 — 74

Merkezi yaglama sistemi S. 3 — 78
Motor yag1 S. 72— 1

Motor yagi seviyesini kontrol edin S. 70 — 9

N
Nakliye, kurulum ve baglanti S. 5 — 7

@)
Operatér S. 1 —4
Orijinal pargalar S. 7— 5

Otomatik isletimde besleme S. 7— 79

P
Periyodik denetimler S. 6 — 2
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Personel sec¢imi, personel niteligi S. 2— 4

Pompalama isletimini kapatma S. 7 — 27

R
Radyatori temizleme S. 70 — 28

S

Servis teknisyenleri S. 7 —4

Ses glici seviyesi etiketi S. 3— 7

Sevk borusunu baglama S. 5 — 23

Sicak ylizeylerde yanma tehlikesi! S. 2 — 12
Sogutma sivisi S. 72— 1

Sogutma sivisi seviyesini kontrol edin S. 710 — &
Su sebekesinden alinan su ile temizlik S. 8 — 9

Surekli calismada karistirma modunun agilmasi ve ka-
patilmasi S. 7— 8

Sirtct S. 71— 5

T
Tahrik motoru S. 3— 77,4 — 3
Tahrik motoru arizalart S. 9 — &

Tahrik motorunun durdurulmasi, makinenin kapatiimasi
S.6—12

Takilma ve diisme nedeniyle yaralanma tehlikesi!
S.2—10

Tasima S.2— 9

Teknik dzellikler S. 4 — 1

Telif hakki bildirimi S. 7—2
Temel glvenlik talimatlan S. 2— 7
Temizleme S. 2— 13

Temizlik ve bakim S. 8§ — 7

Terimler ve kisaltmalar S. 7 — 3

Tikanma giderildikten sonra yeniden isletime alma
S 7—29

Tikanma yerinin tespit edilmesi S. 7— 26
Tip etiketi S. 3—4

Toz partiklllerinin solunmasi nedeniyle saglik tehlikesi!
S 2—1171

Tuslama modunda karistirmanin agilmasi ve kapatiima-
sIS.7— 10

Tus takimi arizas1 S. 9— 70

U

Usuline uygun yapilmayan yikleme nedeniyle yaralan-
ma tehlikesi! S. 2— 9

Uyar isaretleri S. 2 — 74
Uzman personel S. 7 —4
Uretici S. 7— 3

Ust ve besleme havasi hatti kaplinlerinin temizlenmesi
S.10—27

\Y

Vidall pompa tarafindan besleme hattindan basilan su
ile temizleme S. §— 9

Y

Yaglama gresi S. 72— 2

Yakit S. 72— 1

Yakit filtresinin degistiriimesi S. 70 — 33

Yakit on filtresindeki suyun bosaltiimasi S. 70 — 32
Yol gosterici S. 7— 5

Yiksek basing altinda aniden disari ¢ikan sivilar nede-
niyle yaralanma tehlikesi! S. 2— 12, 2— 13

Yiksek basingli su pompasi (opsiyon) Yag seviyesini
kontrol edin S. 70 — 13

Yiksek basingli su pompasi yagi (opsiyon) S. 72— 3
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Yuksek basingli temizleme Unitesi (opsiyon) S. 3 — 22,

4—4

Yuksek basingli temizleyici (opsiyon) donma énlemi
S. 10— 36

Y4

Zehirli isletim maddeleri ile temas durumunda saglik
tehlikesi! S. 2— 13
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