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Das Férdern von Dickstoffen (Pasten, d u rCh G |e |tm |tte| | nJeknOn
Schidmme, etc.) spielt in vielen Anwen-
dungsbereichen der Verfahrenstechnik wie
z.B. in der Abwasserreinigung, in Kraft-
werksprozessen, in der Bauindustrie und
im Berghau eine groBe Rolle.

Nicht nur durch die standige Weiterentwick-
lung der Technologien zur Fest-Flissig-Tren-
nung, die immer hohere Trockenstoffgehalte
erzeugen, sondern auch durch die Vielzahl
an unterschiedlichen Aufbereitungsverfahren
von Schidmmen wie z.B. durch Metallsalze,
etc. erhoht sich auch der Druckbedarf der
zur hydraulischen Forderung durch Rohr-
leitungen notwendig ist. Das kann dazu
flihren, dass in einigen Anlagen die zugelas-
sene Druckstufe der Forderleitung tber-
schritten wird oder dass die Kosten flr
Wartung- und Instandhaltung durch den sich
einstellenden hoheren VerschleiB deutlich
ansteigen. Somit entsteht der Eindruck dass
die Forderaufgabe nicht mehr wirtschaftlich
erbracht werden kann.

Dem kann durch den Einsatz eines Gleit-
mittels gezielt entgegengewirkt werden.
Noch mehr, es kann sogar durch den Einsatz
von Gleitmittel die Anlage wirtschaftlich opti-
miert werden.

Untersuchungen haben gezeigt, dass die Injektionsstelle fiir Gleitmittel
gezielte Injektion von Gleitmittel in die

Forderleitung den Druckbedarf um bis zu

80% reduzieren kann.

PMLC Wasser
Die Pumpe kann dadurch mit geringerem
Energiebedarf betrieben werden. Dariiber :>_| |_<'|:l
hinaus ist das Fordern Uber bisher undenk-
bare Distanzen moglich. Das injizierte
Gleitmittel bildet in der Férderleitung eine J\J'1—<
Grenzschicht zwischen Fordermaterial und v . )

Gleitmittel- Dosierpumpe

Rohrleitung. Es reduziert die Reibung im A Gleitmittel-
Rohr und somit die Druckverluste erheblich. O SclTor injektionsdiise




Gleitmittel-Dosierstation

Die Anlage besteht aus:

m Gleitmittelvorratsbehalter mit Rihrwerk
= Dosierpumpe
= Gleitmittelinjektionsdlise

Im Vorratsbehdlter wird das Gleitmittel aus
der von Putzmeister entwickelten Stamm-
[6sung PLC und Wasser angesetzt. Die
Injektionsdiise wird mit dem Putzmeister ZX-
Kupplungssystem oder (ber DIN-Flansche
dicht in die Forderleitung integriert.

Eine Wirtschaftlichkeitsbetrachtung zeigt,
dass sich die Kosten fiir die Gleitmittelinjek-
tionsanlage innerhalb 2 bis 3 Jahren amorti-
siert haben.

Auch bestehende Anlagen kdnnen mit der
Gleitmittelinjektion einfach nachgerustet
werden. Je nach Anwendung stehen fol-
gende Ausfiihrungen zur Wahl:

= Gleitmittelinjektionseinheit
bestehend aus:
1 x Vorlagebehalter (mit
Fillstandiiberwachung)
1x Hochdruckdosierpumpe

= Anlagen mit elektrisch verstelloarer
Dosiermenge Uiber:

elektrisch betétigte Hubverstellung
automatische Messung des
Forderdrucks und anschlieBende
Regelung der Motordrehzahl iiber
Frequenzumformer (eingesetzt in
Anlagen mit stark schwankender
Schlammqualitat oder zur Optimierung
der Anlage mit minimaler Dosier-
menge)

Die Gleitmittelinjektion hat sich in vielen
Einsétzen bei steifen Schidmmen sowie ton-
und lehmartigen Massen bewahrt. Durch die
Senkung der Forderdrticke ergibt sich eine
ganze Reihe von Vorteilen:

m Forderung von Schliammen mit héherem
TS-Gehalt (Trockenstoff)

m Erzielung groBerer Forderweiten

m | dngere Standzeiten der Maschinen-
einrichtung und der Forderleitungen, da
weniger Verschlei

= Geringere Investitionskosten
(geringere installierte Leistung,
geringere Rohrleitungskosten)

m Geringerer Energiebedarf

m Geringerer Schalldruckpegel

= Geringere Rohrdurchmesser und

geringere Wandstarken sind aufgrund
der Gleitschicht mdglich.
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Die Injektion von Wasser oder Gleitmitteln reduziert Rohrleitungsdruckverluste

Fordervolumenstrom [m?/h]

erheblich. Beispiel: Klarschlamm mit 37—47 % Trockenstoffgehalt

Prinzip der Gleitmittelinjektion

Gleitmittelinjektionsdiise
mit ZX-Verbindung

Das Gleitmittel wird dber eine Gleitmittel-
injektionsdtise, die als Ringdlise ausgebildet
ist, als Grenzschicht zwischen Forderme-
dium und der Rohrleitungswandung einge-
bracht.

Durch langjahrige Versuche und konstruktive
Verbesserungen hat Putzmeister eine Injek-
tionsdiise entwickelt, die eine optimale
Verteilung des Gleitmittels am Rohrinnen-
durchmesser gewahrleistet.

Uber einen Ringkanal wird das Gleitmittel
gleichmaBig an der Rohrwand iber die
Dickstoffoberflache vorverteilt. Um ein
Riickstromen des Schlammes aus der
Forderleitung in die Injektion zu verhindern,
setzt Putzmeister ein spezielles Nutring-
system ein, das sich schon bei der S-Rohr-
Druckstutzenlagerung tber Jahrzehnte be-
wahrt hat. Diese Abdichtung gewahrt einen
verstopfungsfreien Betrieb auch bei ldngeren
Stillstanden der Anlage.

Die Art des Gleitmittels hat einen wesentli-
chen Einfluss auf den Effekt der Reibungs-
Minderung an der Rohrwandung. So werden
je nach Anwendung unterschiedliche Flis-
sigkeiten als Gleitmittel eingesetzt (Tabellg).
Dabei ist der Druckgradient (Druckverlust/-
Forderlange) von der Fordermenge des
Gutes und der Zugabe unterschiedlicher
Gleitmittel abhéngig. Die Injektion des
Putzmeister-Gleitmittels PLC beispielsweise
erzielt eine deutlich groBere Reduktion des
Druckabfalles als die Injektion von Flock-
ungsmitteln oder \Wasser.

Das Putzmeister PLC hat auBerdem den
Vorteil, dass es sich auch bei mehrtégigen
Stillstanden nicht mit dem Medium verbin-
det.



Gleitmittel-Dosieranlagen in Rohr-
leitungen mit Putzmeister Dick-
stoffpumpen dienen der Opti-

Produkt Argumente Reduktion mierung der Anlage und
+ dafiir / - dagegen des Druck- der Betriebsverhiltnisse
abfalles )
Wasser + kostengtinstig 20-50 % Die reduzierten Forderdriicke,
— Vermischung mit Schlamm die daraus resultierende Senkung
Heizol, + hoherer Kostenvorteil bei 25-50 % des Energieverbrauchs und die
Altél Nutzung als Verbrennungs- Verringerung der Kosten fiir
Unterstiitzung VerschleiBteile und Wartung sind
—nur in Verbrennungsanlagen entscheidende Argumente fiir den
Polyelektrolyte -+ hoher Wirkungsgrad 50-70% Einsatz dieser Technologie.
— evil. Ansetzstation erforderlich
PLC + extrem hoher Wirkungsgrad 60 —-80 % AuBerdem kénnen erst durch die
+ kein Vermischen mit Schlamm Gleitmittelinjektion die heute
— Ansetzstation erforderlich extremen Anforderungen an

Forderweite und Schlamm-
qualitat realisiert werden.
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